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40 LET UPLYNULO JAKO JEDEN DEN

"Jako v italské rodiné. Mame se radi, hadame se, ale vzdycky jsme
pripraveni se jeden druhého zastat, podpof¥it se."
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Rizen.i' Mie—ha’f, Puiot'r, Marcin-Petiak——-=

Témito slovy zahdjil pfedseda predstavenstva Piotr Petlak oslavy 40. vyroci zalozeni
spole¢nosti ERKO. Podniku, ktery se zrodil z nad3eni, odvahy a pile jednoho ¢lovéka a
ktery dnes zaméstnava 300 lidi v obou tovarnach - v Czelusnici a Jonkowé.

Oslavy 40. vyroci shrnuly ndrocné obdobi
nastupnictvi, kdy Piotr Petlak v roce 2001 ze dne na
den prevzal vedeni spolecnosti a o rok pozdéji se k
nému pfipojil jeho bratr Michat. A vechno to
zacalo v roce 1938, kdy Piotr Petlak, dédecek
soucasnych majitelt spole¢nosti ERKO a otec jejiho
zakladatele, oteviel kovarnu a o nékolik desetileti
pozdéji, 1981, jeden z jeho syn(, Roman, zacal
podnikat sam. V Jonkowé nedaleko Olsztyna
otevrel femesinou dilnu s profilem souvisejicim s P
vyrobou femeslnych vyrobkd. | \_5 |
nastroje zemédélstvi.) Zakladatelé: Rorﬁ'an, Jozef, Jan Petlak

V roce 1986, kdy byla zahdjena vyroba kabelovych ok pro lodni primysl, doslo k
reorganizaci spole¢nosti. V disledku dynamického ristu se bratfi Roman, Jan a Jozef
rozhodli otevfit pobocku v rodném mésté Czelusnica.

Dalsi intenzivni usili, zdokonalovani technologii, inovace vyrobkd a vysoky standard
vyroby byly potvrzeny prvnim certifikditem podle normy PN-ISO 9001 v Polsku, ktery
vydal Polsky lodni registr.






KABELOVE :
KONEKTORY DERKO

' " ELECTRO
A NASTROJE ELEC RO

Nase nejrozsahlejsi produktova divize. Zahrnuje Sirokou 3kalu
elektrotechnického pfislusenstvi a fadu inovativnich feseni, nastrojt
a zarizeni. Vyrobky ERKO ELECTRO jsou urceny pro elektromontéry,
elektrarny a primyslové podniky. Jsme vedouci znackou v Polsku v
oblasti nabizeného elektrotechnického vybaveni, nase vyrobky jsou
dostupné ve vétsiné elektrotechnickych velkoobchodnich siti na
doméacim trhu. Uspésné konkurujeme také na zahrani¢nich trzich,
nase vyrobky uznavaji zakaznici v Evropé, Asii, Africe, Jizni Americe a
Australii.

D 9ERKO

PRUMYSL

ERKO AERO predstavuje technologicky vyspélé, personalizované
vyrobky. V nasi tovarné v Czelusnici se vyrabéji dily pro trubkové
sestavy turboventildtorovych motorli pouzivanych v leteckém
primyslu, soustruzené, obrdbéné a CNC obrdbéné dily. Nase
vyrobky jsou dodavany vyznamnym vyrobcim v odvétvi
AEROSPACE.

RESEN{ PRO ERKO

AUTOMATIZACI VYROBY

Realizujeme nérocné a komplexni inzenyrské a technologické
projekty. Analyzujeme potreby nasich klientl, navrhujeme, stavime,
uvadime do provozu a servisujeme automatizované vyrobni linky,
maximalizujeme efektivitu procest a zvySujeme bezpecnost a
ergonomii. Nase feseni jsme realizovali pro zdkazniky z oblasti
elektrotechniky, automobilového a leteckého pramyslu, vyroby
plechovych komponent( a distribuce zemniho plynu.




>~ Jsme jednim z klicovych dodavateltd pro elektrotechnicky
D E N N E pramysl. Vyznacujeme se dlrazem na nejvyssi kvalitu vyrobki a
sluzeb.

Zékaznici. Diky rozvoji kompetenci a modernimu strojnimu parku jsou v nepfetrzité vyrobé
tisice vyrobkd. Vlastni inovativni technologickd a konstrukéni feSeni ndm umoznuji zajistit
konkurenceschopnost nabizenych vyrobku a rychle reagovat na potreby trhu. Vzhledem k
dynamice vyvoje a segmentaci trhu jsme vytvofili produktové divize: ELEKTRO, AERO,
ROBOTIKA.

PROHLASENI
RODINA MAJITELE

Jsme a zlstaneme rodinnou firmou, kde jsou vztahy na prvnimmisté. Aktivné se podilime

na jeho fizeni a strategickém rozvoji.

Myslime na budoucnost a pfipravujeme dalsi generace, které budou pracovat s respektem
'k hodnotam duleZitym pro nasi rodinu a firmu.
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0 Vlise

Zéakaznik(im poskytujeme

\ vysoce kvalitni specializované
' produkty a feSeni pro zvyseni
efektivity a bezpecnost v
pramyslu.

Vs O

Jsme udrzitelna, ziskova,

rodinna skupina spole¢nosti. ' ‘
ANGAZOVANOST
SPOLUPRACE KREATIVITA
PROFESIONALITA

ZODPOVEDNOST




9ERKO

Patfime mezi spole¢nosti, kterym zalezi na zivotnim prostiedi. Snazime se budovat vzajemnou divéru a
transparentnost ve vztazich s vnéjsim prostiedim i s vnitinim prostiedim organizace.

Aktivity v oblasti spolec¢enské odpovédnosti firem
realizujeme jiz od zaloZeni spolecnosti, a to
predevsim formou projektll zapojeni komunity.
Podporujeme iniciativy a projekty tykajici se
vzdélavani, kultury a sportu.

Jiz nékolik let spolupracujeme s védeckym
sdruzenim "ROTOR" pfi Statni odborné 3$kole v
Krosné. Podporujeme studenty pfi konstrukci
vozu, ktery soutézi v mezinarodnim Shell Eco-
marathonu.

VSechny aktivity, které buduji rodinné vztahy,
jsou pro nas dulezité. S ohledem na nase
zaméstnance poradame pikniky, vzdélavaci vylety
pro nejmensi a vylety pro celé rodiny.

Jednim z nadich strategickych program(
vzdélavaci ¢innost. U¢astnime se dn(i otevienych
dvefi na stfednich a vysokych 3kolach, které
mladym lidem umoZiuji sezndmit se s
pracovnim prostredim a ziskat znalosti o rlznych
profesich. své zkuSenosti a propagujeme
technické znalosti.

Podporujeme aktivni a zdravy Zivotni styl mladych
lidi a zaméstnancl. Podporujeme mimo jiné
mladé sportovce z Yacht Clubu Nauticus Olsztyn,
pro které je plachténi vasni a velkym
dobrodruzstvim.



Modernf tovarna, pratelsky
design

Ve ctyficetileté historii spole¢nosti ERKO bylo
pro nas velmi dilezitou udalosti otevieni
moderni automatizované tovarny s
vyzkumnym a vyvojovym centrem.

Je vénovan modernimu primyslu z celého
Polska a zaméfuje se na zkoumani moznosti
robotizace a automatizace vyrobnich procesq,
a to i z hlediska logistiky. Nasi myslenkou
vytvofit misto jako otevienou inovacni zénu,
zaméstnancim, zakaznikim, ale i studentdim a
zakam.

V péc¢i o pohodu nasich zaméstnancl jsme
vytvorili kreativni mistnost, kterd podporuje
tvar¢i  mysleni, zkracuje vzdalenost mezi
zaméstnanci a poskytuje moznosti relaxace.
Rozdéleni prostoru do tfi zén: relaxace téla,
uvolnéni mysli a inspirace umoznuje plné
obnovit harmonii. Vybizeji k tomu, abyste se
zastavili, zhluboka se nadechli a doprali své
mysli odpocinek. Moderni a funk¢ni vybaveni
prostoru vam umozni zapomenout na
kazdodenni stres, uvolnit se a vratit se k
povinnostem s novou silou. Prostor také nabizi
moznost pracovat samostatné, byt sam, daleko
od pracovniho shonu a soustfedit se na své
pohodli.
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Pratelsky prostor

Barevné nasténné malby s kvétinovymi
motivy a svételny design pfipominajici
skandindvské  se nachdzeji mezi  dalSimi
v jidelné pro zaméstnance a pfipominaji
restauraci. Kazdy den sem pfijizdi Cerstvé jidlo
dotované ze socidlniho fondu a spolecné
stravovani pro véechny zaméstnance bez ohledu
na oddéleni nebo pozici se stalo tradici. Je to
jedna z téch chvil béhem dne, kdy se sejdeme u
stolu a mGzeme se zeptat, jak se komu dafi. Za
krasnych slune¢nych dnli chodime na kavu pod
pergoly a mlzeme si uzivat ticha, prostoru a
pfirody, kterd tovarnu obklopuje. To ndm
umoznuje udrzovat domdci atmosféru - byt si
nablizku, znat se jménem, vytvafet pouta
vybrané rodiny.

Stredisko
vyzkum a vyvoj -
inspirace

Prdvé inovace délaji z vyzkumného a
vyvojového centra, otevieného v zafi 2022,
misto, kde se odvazné vize stavaji novou
realitou nejen pro nasi spole¢nost, ale i pro
primysl. Je to centrum zaméfené na
zkoumani moznosti robotizace a automatizace
vyrobnich procesu.

=
1

Otevfeno pro spolupraci

Nase inova¢ni z6éna je k dispozici
zaméstnancdm, zédkaznikdim, ale i studentim a
zaklm, ktefi ziskaji teoretické znalosti ve skole
a na univerzité a praktické dovednosti v ERKO
4. S podnikateli, ktefi uvazuji o automatizaci a
robotizaci vyroby, se chceme podélit o nase
znalosti a zkuenosti, stejné jako o feseni,
kterd jiz byla ERKO realizovana.

Teamcenter - protoze Cas je dulezity

Jako jedni z prvnich v Polsku jsme implementovali feseni
Teamcenter, které umoziuje rychlé a konzistentni rozhodovani v
kazdé fazi zivotniho cyklu produktu. >
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Priklady pouziti vyrobkt




Priklady pouziti vyrobku




Tiskové formulare

Jednoduché odsazeni pro neizolovana médéna oka podle DIN 46234 a zasuvné svorky podle DIN 46230 v rozsahu
prafezu kabelu 0,5+ 120 mm?a médéna trubkova oka rozsahu prifezu kabelu 0,5+ 6 mm?(napi. KOA, KWA, KLA).

Ovél pro médéné krouzkové svorky s polyamidovou izolaci podle DIN 46237 a DIN 46234 a médéné zasuvné svorky s
polyamidovou izolaci podle DIN 46230 a DIN 46231.
v rozsahu prurezu kabelu 0,5+ 120 mm? (napt. KOE, KWE) a konektorové svorky (MSE, TSE).

Trapézové pro médéna dutinkova oka podle DIN 46228 ¢ést 1 a ¢ast 4 a médéna dvojita dutinkova oka v rozsahu prurezu kabelu
0,5 = 185 mm?(napt. TA, TE, TV).

Ctyrhran pro médéna dutinkova oka podle DIN 46228 ¢ast 1 a ¢ast 4 a médéna dvojita dutinkova oka v rozsahu préifezu kabelu 0,5
<+ 10 mm?(napt. TA, TE, TV).

S ovinutim vodice a izolaci pro mosazné koncovky podle DIN 46247, DIN 46248 a DIN 46225, pro prafezy vodi¢ti 0,5 =~ 6 mm?
(napf. MS, TS, KOP, KNP).

Kruhovy prevod hlinikovych sektorovych vodict na hlinikové koncovky v rozsahu prirezd
vodiél re 25+ 300 mm?, rm 16+ 240 mm?.
re - prirez plného vodi¢e v mm?, rm - prirez vicezilového vodice v mm?

Sestihranna lisovaci forma pro médéna a hlinikova oka a konektory v rozsahu préiezd
kabell 6= 625 mm? (profil podle DIN 48083).

Lisovaci svorky a kovani:
1. Vyberte spravnou svorku nebo konektor pro kabel (prGrez, material, typ vodice).

2. Urcete spravnou formu lisovani.

3. Odizolujte kabel v délce odpovidajici trubkové c¢asti koncovky.

4. Pred lisovanim je tfeba trubku odistit od oxid(l a koroznich usazenin.

5. Kabel zasunte do konce trubkové ¢asti koncovky nebo zuzeni.

6. Zvolte vhodny nastroj a matrici (tipy naleznete v poslednim sloupci tabulky rozmérd).

7. Lisujte, dokud se lisovaci formy nespoji, nebo dokud se nezapne obtokovy ventil hydraulického cerpadla nebo pohonné jednotky.
8. Lisovani mlze byt provadéno pomoci jednoduchych (napr. KOE, KOA) nebo vicendsobnych (napf. KCR, KLA) lisG. U

médénych a hlinikovych koncovek trubek DIN je lisovaci bod oznacen podle nasledujiciho obrazku (obr.):

misto lisovani s Gzkymi matricemi misto lisovani s Sirokymi matricemi

12-12@ rm/sm ERKO® Cu20

Vyrazny pramér:

1) Vnéjsi pramér hrotu [mm]
otvor pro Sroub 10-95 Fm/sm—120 e ERKO® Al22 2) znaceni lisovacich forem
material svorky

hodnota prérezu vodi¢e

zkracené mm? (konektoru) znacka

vyrobce oznadeni

oznaceni konstrukce vodice

oznaéeni konstrukce vodice konstrukce vodice

hodnota prafezu vodice

9. Je nutné dodrzet smér lisovani koncovek a konektor( zndzornény na obrazku nize:

Smér stisku Smér stisku Smér stisku
—_— < —_—
StranaA ‘ ‘ StranaB
prvni lisovani prvni lisovani prvni lisovani
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TISKOVE NASTROJE



Lisovaci nastroje

Univerzalni rucni PR 33

Univerzalni lis na hroty:

® bez izolace a s izolaci (typy KOA, KNA, KWA, KOE, KNE, KNV) 0,5+ 6 mm?
e objimky (typ TA, TE) 0,5 + 35 mm?

Vlastnosti:

e snadno vyménitelné matrice!” (tabulka nize)

e vysoka opakovatelnost a presnost lisovanych dild
dvouslozkové rukojet zabrafiuje vyklouznuti ruky @

raénovy mechanismus umoZriuje snadné stlateni minimélini silou®
Excentr pro nastaveni upinaci sily®

* miru je tfeba objednat zvlast.

Délka: 220 mm; hmotnost (bez matrice): 500 g

Lisovaci nastroje pro univerzalni rucni lis PR 33

Typ matice Tip Popis Rozsah Formular
[mm?] lisovani

l ’ ) Pro neizolovand a izolovana kruhova oka.

PR_33-AE H | w 0,1:0,5

Pro neizolované a izolované svorky.
L) Pro vSechny typy koncovek a konektort bez izolace
. PR_33-A6 L ) 0,5+6
(kromé dutinek a konektord).
:'ﬂ =N Pro vSechny typy svorek a konektort s izolaci (kromé
PR_33-E6 O) m ) v IvRY ( 0,5+6
. 1 dutinek)
L]
Gh PR_33-T6 [ﬂ m Pro neizolované a izolované koncové objimky 0,5+6

&h PR_33-T16 [ﬂ m Pro neizolované a izolované koncové objimky 6+16

1 Pro dvouplastova oka s izolaci (typ TV)
PR_33-T16V & 10+16

Eh PR_33-T35 [ﬂ m Pro neizolované a izolované koncové objimky 25+35

PR_33-T50 [ﬂ m Pro neizolované a izolované koncové objimky 50

dm PR_33-S6
-]

Pro holé koncové objimky 0,5+6

o

12



Tiskové nastroje

Sada PR 33-Z3

Sada PR 33-Z3 (obsahuje lis PR 33 a 3 sady raznic): PR 33-E6,

PR 33-T6, PR 33-S6

POZNAMKA: dies: PR_ 33-T35, PR_33-AE, PR_33-T16V, PR_33-T50,
PR33-A6, P33-T16 objednano osobné

) . &

PR 33-S6 PR 33-E6 PR 33-T6

NOVINKA

Sada PR 33-7Z5

Sada PR 33-Z5 (obsahuje lis PR 33 a 5 sad raznic): PR 33-A6,

PR 33-E6, PR 33-T6, PR 33-T16, PR 33-S6.

POZNAMKA: matrice: PR_ 33-T35, PR_33-AE, PR_33-T16V, PR_33-T50
objednano osobné

~

. & \ Cy \

PR 33-A6 PR 33-T6 PR 33-S6 PR 33-T16 PR 33-E6
Tisk tipu:

e pouzdra bez izolace (typ TA)

e dutinky s izolaci (typ TE, TV)

Rozsah kabeld: 0,08 + 16 mm?2

Vlastnosti:

e Sestihrannd forma lisu

e pohybliva stiedici viozka pro presné polohovani malych bith

e dvouslozkova rukojet zabranuje vyklouznuti ruky

e racénovy mechanismus umozriuje snadné lisovani s minimalni silou

Délka: 215 mm; hmotnost: 550 g @ m ﬂ
ST .

Tvar lisovaného konce
kabelu.

Rucni lis T 10N

Tisk tipu:

e pouzdra bez izolace (typ TA)

e dutinky s izolaci (typ TE, TV)

Rozsah kabelG: 0,14 + 10 mm2

Vlastnosti:

e dvouslozkova rukojet zabrariuje vyklouznuti ruky

e rac¢novy mechanismus umozZiiuje snadné lisovani s minimalni silou.
e Excentr pro nastaveni upinaci sily

Délka: 180 mm; Hmotnost: 420 g

Siroky rozsah, vysokd opakovatelnost a
presnost lisu.

Tiskovy formular

svorky na kabelu.

NOVINKA

13
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Lisovaci nastroje

TC 6 celni klesté

Klesté na : ‘
e pouzdra bez izolace (typ TA) M

e dutinky s izolaci (typ TE, TV)

Rozsah kabelG: 0,5+ 6 mm?2.

e jednoslozkova izolace z PVC

e Délka kovanych pék: 180 Tvar lisovaného konce
mm; hmotnost: 235 g kabelu.

Klesté T 16

Klesté na hroty: ‘
e pouzdra bez izolace (typ TA) Wvﬂ u(

e dutinky s izolaci (typ TE, TV) Tvar lisovafié
Rozsah kabel(: 0,25+ 16 mm?. kabelu.

e jednoslozkova izolace z PVC *
e Délka kovanych péak: 180

mm; hmotnost: 250 g

Rucni lis S 44-2

Tisk tipQ:

e drapovy kabel (typ KOP, KNP)

Rozsah kabelG: 0,5< 2,5 mm?2.

Vlastnosti:

* racnovy mechanismus umozriuje snadné lisovani s minimalni silou

e Excentr pro nastaveni upinaci sily

Upinaci matice jako standard.

POZOR: pouzivejte pouze bity vyrobené podle DIN 46225. Délka: 210 mm;
hmotnost: 550 g.

Zasuvka Rozsah dratu Tiskovy
& [mm?] formulaf . )
W
1 0,5+ 1,0 k f )
2 1,5+2,5 ) |
. e L ==
Rucnl I|S D 11-6 Tvar lisovaného konce

kabelu.

Montézni lis:

e Trubka bez izolace (typ KLD)

Rozsah kabell: 1,5+ 6 mm?2

Vlastnosti:

e racnovy mechanismus umozriuje snadné lisovani s minimalni silou
e Excentr pro nastaveni upinaci sily

Upinaci matice jako standard. Délka: 210

mm; hmotnost: 550 g

&) @ ERKO
0li.6 12.89 Q@

Zasuvka  Rozsah dratu Tiskovy

& [mm?] formulaf
157 2,5

1
: : &7
3 6 g

14 Tvar lisovaného konce
kabelu.



SERKO Lisovaci nastroje

Lisovaci nastroj pro fotovoltaiku bez polohovadla PRF 2.5-6

Lis na kabelové konektory (samec, samice) pro konektory MC4 Rozsah
kabel 2,5+~ 6 mm? NOVINKA
Vykonnostni funkce:

e jmenovité maticové sloty

e polohovaci zafizeni Ize namontovat

e raénovy mechanismus umozriuje snadné lisovani s minimalni silou
e Excentr pro nastaveni upinaci sily

Upinaci matice jako standard. Délka: 210

mm; hmotnost: 550 g

Vlysokd opakovatelnost a presnost
lisovaného materidlu.

Zésuvka Rozsah dratu [mm?] Tiskovy
formular

Tvar lisovaného konce kabelu.

Rucni lis pro fotovoltaiku s polohovacim zafizenim PRF 2.5-6-P

Lis na kabelové konektory (samec, samice) pro konektory MC4 Rozsah

kabeld 2,5+ 6 mm? NOVINKA
Vykonnostni funkce:

e snadna montdz a demontaz polohovaciho zafizeni pomoci dvou Sroubt M8.

e pouziti unikatnich profilovanych desti¢ek v polohovadle umoziuje manipulaci
s hrotem.

laserem vyleptané zdsuvky pro spravné upnuti hrotu.

vysokd opakovatelnost a pfesnost lisovanych dill

racnovy mechanismus umoziuje snadné lisovani s minimalini silou

e Excentr pro nastaveni upinaci sily Upinaci

matice a polohovadlo jako standard. Délka:

210 mm; hmotnost: 550 g

Sprdvné drZeni hrotu diky
polohovacimu zarizeni.

Polohovaci zafizeni

Zasuvka Rozsah dratu [mm?] Tiskovy
formular

KFM_P

Tvar lisovaného konce kabelu. KFT_P
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Lisovaci naradi

Rucni lisovaci naradi PR 50, PR 50D

FERKO
[~ FTECTRO]

Stisknuti hrotu a konektoru:

6+50 mm?.

Typ matice Typ tipt

- g
g i

Rucni lisy PR 120, PR 120D, PR 150, PR 150D

e srotacnimi upinacimi typu US1 nebo US1-D Standard.
Délka: 390 mm; hmotnost: 1,7 kg

Popis

Pro Cu svorky a konektory vyrobené mimo
normu DIN (napf. KCS) 6+50 mm2. Znak
vyrazeny na matrici udava prarez Cu vodice.

Pro Cu oka a konektory podle DIN (napf. KCR)
6+50 mm?2. Znak vyrazeny na matrici
(diskriminant) uddva pfiblizny vnéjsi pramér
hrotu v mm.

e Cu trubky vyrobené mimo normu DIN typy KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
e Cu trubky podle normy DIN typ KLN, KCL, KCR, KC) Rozsah vodicu:

Tiskovy
formular

&

Stisknuti hrotu a konektoru:

10+150 mm?.

US3-D Upinaci matrice.

Délka: 650 mm; hmotnost: 4,3 kg

Typ matice Typ
tipy

¥ |

Popis

Pro Cu svorky a konektory vyrobené mimo
normu DIN (napf. KCS) 25+150 mm?2. Znak
vyrazeny na matrici uddva prirez Cu vodice.

Pro Cu oka a konektory podle DIN (napf. KCR)
25+150 mm?2. Udaj vyrazeny na matrici udava
priblizny vnéjsi primér hrotu v mm.

Pro Cu svorky a konektory vyrobené mimo
normu DIN (napf. KCS) 10+120 mm?2. Vlastnost
vyrazena na matrici uddva prirez Cu vodice.

Pro Cu oka a konektory podle DIN (napf. KCR)
10+120 mm?2. Udaj vyrazeny na matrici uddva
pfiblizny vnéjsi primér hrotu v mm.

e Cu trubky vyrobené mimo normu DIN typy KCS, KLA, KLR, KLS, KLB)
e Cu trubky podle normy DIN (typ KLN, KCL, KCR, KC) Rozsah vodi¢i:

e standardné vybaveny rotacnimi upinacimi maticemi typu US2, US2-D, US3,

Tiskovy
formular



Lisovaci naradi

Rucni lisovaci PR 95A

Stisknuti hrotu a konektoru:

e Al trubky vyrobené mimo normu DIN typ ARC, ALC)
e Al trubky podle normy DIN (typ AR) Rozsah kabelG:
16+ 95 mm?2.

e standardné vybaven rotacni upinaci typu US4.
Délka: 650 mm; hmotnost: 4,3 kg

lisovani

vyrazeny na matrici uddva pfiblizny vnéjsi
pramér bitu v mm.

%US4 D'll

Doporucené Priifez vodice [mm?]
stranky
Trubkov Tubular Tubular

y Al tenkosténny ARC, silnosténné ARG,
podle DIN ALC ALG

12 16; 25 35 16
14 35 50 25
16 50 70 35
18 70 95 50
22 95 = =

Zarezy PK 95

Lis pro konektory pro horni vedeni AL a AFL (SK matrice).
Rozsah drat: 16= 95 mm?.

e Lisovaci klesté (nutno objednat zvlast)

Délka: 650 mm; Hmotnost: 3,9 kg

Prifez vodice [mm?)

Typ matice Konektory AL Konektory AFL
SK 16 16 _ Tiskovy formular.
SK 25 25 16
SK 35 35 25
SK 50 50 35
SK 70 70 50
SK 95 95 70

Rucni lis PRZ 240

Stisknuti hrotu a konektoru:

® ocka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?

izolovand ocka (ZE) 10+ 120 mm?

® neizolované a izolované trubky (zdpustky ZT) 25+ 185 mm?

® Cu dréty na kabelech a vodicich (ZS matrice) 6+ 185 mm?

e Al trubky na kabelové a dratové vodice (ZS matrice) 16+ 240 mm?
Pro stfedni a lehké instalacni prace.

Upinaci matrice (nutno objednat zvlast) - str. 20. Délka:

751 mm; hmotnost (bez matric): 5,2 kg;
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Lisovaci nastroje

Hydraulicky lis HRZ 300

Hydraulicky rucnilis na koncovky a konektory:

® ocka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?

izolovand ocka (ZE) 10+ 120 mm?

neizolované a izolované trubky (zapustky ZT) 25+ 185 mm?
Cu dréty na kabelu a vodicich (ZS matrice) 6+ 300 mm?

Al na kabelovych a dratovych vodicich (ZS matrice) 16+ 240 mm?
kruhovy ptfevod Al sektorovych vodi¢d (ZF matrice) 16+240 mm?
nacvakdvaci, oto¢na hlava 180°

Pouziva se pro stfedné naro¢né montazni prace.

Upinaci matrice (nutno objednat zvlast) - strana 20;

Hmotnost (bez matric): 4,5 kg; Tlak: 66,6 kN

Hydraulickd hlava pro hroty a kovani:

® ocka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?

izolovand ocka (ZE) 10+ 120 mm?

neizolované a izolované trubky (zapustky ZT) 25+ 185 mm?

Cu dréty na kabelech a vodicich (ZS matrice) 6+ 300 mm?

Al na kabelovych a dratovych vodicich (ZS matrice) 16<= 240 mm?
Kruhova prestavba Al sektorovych vodict (ZF matrice) 16+240 mm? Pouziva se
pro intenzivni montdazni prace.

Pracuje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 a hydraulickymi agregaty: AH 100,
AH 500, AH 550, AH 500L.

Upinaci matrice (nutno objednat zvlast) - strana 20;

Hmotnost (bez matric): 2,6 kg; Tlak: Tlak: 79,2 kN;

Tlak: 630 bar

Hydraulickd hlava pro hroty a kovani:

® Cudréty na kabelech a vodicich (USD matrice) 6+300 mm?

® Al na kabelovych a dratovych vodicich (matice USD) 16+300 mm?

® kruhovy pfevod Al sektorovych vodiét (UDF matrice) 16 + 240 mm?
® ploché tvarovani Al sektorovych kabeld (UR die) 25+120 mm?

e pro fezani otvor( v bednéni (britska viozka)

Pro intenzivni montdzni prace.

Pracuje s hydraulickym cerpadlem H 800 a hydraulickymi agregaty: AH
100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Upinaci matice (nutno objednat zvl4st) - strana 21.

Délka: 280 mm; hmotnost (bez matrice): Tlak: 3,9 kg; Tlak:

Provozni tlak: 112 kN; Provozni tlak: 630 bard

Hydraulicka hlava pro hroty a kovani:

e Cu a Al trubky na kabely a vodic¢e (UX matrice) 300+ 625 mm?Pro
intenzivni instalacni prace.

Pracuje s hydraulickym cerpadlem H 800 a hydraulickymi agregéaty: AH
100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Maximalni vnéjsi primér oka (kovani): Svérna matice (nutno objednat
zvIast) - strana 21.

Délka: 340 mm; hmotnost (bez matrice): Tlak: 9,5 kg; Tlak: 340 mm:
Pracovni tlak: 190 kN; Pracovni tlak: 630 bart
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Lisovaci nastroje

Elektrické lisovaci naradi EPZC 300N NOVINKA

Hydraullcky elektropresor s nacvakavaci hlavou pro bity a sroubeni:
® otka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?
izolovand ocka (ZE) 10+ 120 mm?
izolované a neizolované trubky (ZT matrice) 25+ 185 mm?
Cu draty na kabelech a vodicich (ZSC matrice) 6+ 300 mm?
Al na kabelovych a dratovych vodicich (matice ZSC) 16+ 240 mm?
e Kruhova konverze Al sektorovych vodi¢l (ZF matrice) 16+240 mm? Specialni
vlastnosti:
e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po dokonceni lisovani.
e Indikace stavu RGB LED
e Vykonna lithium-iontova baterie
e automaticka regulace tlaku
e Vysoce vykonny motor BLDC
e Snap-on oto¢nd 330° hlava
e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus, jakmile je
dokonceno lisovani.
e ergonomicky design rukojeti
e spoluprace s mobilni aplikaci
e Vcetné 2 baterii

Pfi praci s mobilni aplikaci ziska uZivatel informace o:
e pocet provedenych cykll

e spravnost stisknuti

® neUspésna kalibrace

e stav nabiti baterie

e pocet zbyvajicich cykld, které je tieba prezkoumat
e nadchazejici sluzba

Prostfednictvim aplikace je mozné provadét dalsi
operace:

e rychly kontakt s vyrobcem

e pfistup do katalogu pdf

e prejit na stranky vyrobce Napdjeni: 18V Li- o o SERKOD -
lon 2,0Ah baterie MAKITA

Upinaci matice (nutno objednat zvlast) - tabulka strana 20.
POZNAMKA: pro médéna oka nad 120 mm?poufijte lisovaci formy ZSC.
Hmotnost: 4,3 kg (bez baterie); tah: 50 kN

Funguje s mobilni aplikaci.
Nabidka mobilni aplikace

Elektrarna EPZC 300

Hydraullcky elektropresor s nacvakdvaci hlavou pro koncovky a Sroubeni:
® ocka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?
® izolovand o¢ka (ZE) 10+ 120 mm?
izolované a neizolované trubky (ZT matrice) 25+ 185 mm?
® Cudraty na kabelech a vodiéich (ZSC matrice) 6= 300 mm?
® Al na kabelovych a dratovych vodi¢ich (matice ZSC) 16+ 240 mm?
e Kruhova konverze Al sektorovych vodicii (ZF matrice) 16+240 mm?Specidlni
vlastnosti:
e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po dokonceni lisovani.
® signalizace nespravného stisknuti
e \lykonna lithium-iontova baterie
* automaticka regulace tlaku
e Snap-on otoénd 330° hlava
e kryt zajistujici izolaci proti Urazu elektrickym proudem
je vyroben vyhradné z polyamidu vyztuzeného sklenénymi vldkny.
e zpétny chod pistni tyce je fizen regulacnim ventilem.
e ovladani jednotky je pomoci mikrokontroléru
e Vcetné 2 baterii
Krimpovaci matrice (nutno objednat zvlast) - tabulka str. 20.
POZNAMKA: pro médéné koncovky nad 120 mm? poufijte
krimpovaci matrice ZSC.
Hmotnost: 3,8 kg (s baterii); tah: 50 kN
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Lisovaci naradi

Electropressor EPZ 300N

Hydraulicky elektropresor pro koncovky a Sroubeni:

® ocka bez izolace (ZA matrice) 10+ 120 mm?

® izolovana ocka (ZE) 10+ 120 mm?

® izolované a neizolované trubky (ZT matrice) 25+ 185 mm?

Cu dréty na kabelu a vodicich (ZS matrice) 6+ 300 mm?

Al na kabelovych a dratovych vodicich (ZS matrice) 16+ 240 mm?

e Kruhova konverze Al sektorovych vodicl (ZF matrice) 16+240 mm? Specialni
vlastnosti:

e Vykonna baterie (lithium-iontova)

e doba stisku koncli 3+6 sekund

e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po dokonceni lisovani.
e Snap-on 360 oto¢na hlava °

e indikator nizkého stavu nabiti baterie

e VcCetné 2 baterii

Upinaci matice (nutno objednat zvlast) - tabulka str. 20.

Hmotnost: 4,2 kg (s baterii); Zatizeni: 67 kN

Lisovaci formy pro lisy PRZ 240, HRZ 300, EPZ 300, EPZ 300N, EPZC 300 a hlavu GZ 300

Typ matice Typy tipQ Typ Doporucené stranky Praifez vodi¢e [mm?]
matice Trubko Cutrubky Trubkov Tenkosténné Al trubkové
~ vy Cu ostatni yAl Al trubky silnosténné
y [ Pro neizolované Cu krouzkové podle ARC, ALC ARG, ALG, AFG
f\' PR ) § b
5 ‘0‘}' o H svorky 10 120 mm?. w DIN

9

ZE ] Pro Cu svorky a @
' konektory s izolaci 10+

<
120 mm?.
Pro neizolované a izolované Cu 12 35 35 16;25 35 16
T m ﬂ] dutinkové svorky 14 S0 S0 35 50 25
&~ 25+ 185 mm?. 16 70 70 50 70 35
— 7S 18 95 95 70 95 50
Pro kruhové tvarovani Al 19 120
¢ N OZF sektorovych voditi 20 120 150 120 70
\ B I i6:240mme. ) 2 150 95,120 150 95
— 23 185 185
Pro svorky a !<onektory o 25 185 240 150 120
@ 75 Cu 6 trubek+ 300 mm'?) 28 240 185 240 150
L _,/; i ‘:ﬁ Pro trubkovd oka a tvarovky @ 30 300 185
B Al 16+ 240 mm?. . 200 T
Upinaci Sirka matrice ZS pro méd a hlinik 7 mm.
Zakladni sada ZS_K8 pro bity DIN - 12 velikosti Rozsifena sada ZS_K-K7 - 17
velikosti.
m i Pro trubkova oka a
f__ { 1 ZSC B ﬁ tvarovky Cu 6= 300 mm?. Rozlisovace 6 az 19 jako v tabulce vyse, od rozlisSovace 20 tabulka nize
7 pouze &) 20 120 70
L 75C 22 95;120 150 95
EPZC Pro trubkova oka a 23 185
tvarovky Al 16+ 240 mm?. pm:ze 25 185 240 150 120
T 28 185 240 150
30 300 185
32 300 240
Matrice ZSC pouze pro elektrotlacitka EPZC, pro médéna I upinaci Sitka matrice ZSC pro méd' 5 mm
trubkova oka a tvarovky= 120 mm?2. Zékladni sada ZSC_K7 pro standardni bity DIN - 17 velikosti Rozsifena sada ZSC_K-

K14 - 24 velikosti
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Lisovaci nastroje

Lisovaci nastroje pro hlavu GU 300

Typ matice Typ tiph Popis Tiskovy Typ matice Typ tipt Popis Tiskovy
formular formular

Pro trubkova oka a tvarovky Cu 6+

- I Pro kruhové tvarovani =] & 300 mm?. @
UDF - sektorovych hlinikovych 7 usb ﬂ Pro Al 16+ 300 mm?konce trubek a
- vodi¢t 16+ 240 mm2. : tvarovky.
s bezk , Konzeni Typ Doporucené stranky Prifez vodice [mm?]
| o~ bezxoncove  Za oncel;n matice Trubkové Cutrubky Trubkov Tenkosténné Al Silnosténné Al
hlinikovych sektorovych kabell; . )
B iy . Cu ostatni y Al trubky ARC, trubky ARG,
ploché tvary vodi¢i 25+ 120
R P oo podle podle ALC ALG, AFG

U mm?.  Po vodi¢cd naplocho DIN DIN
vyfiznéte do vodi¢h  otvor 6
pomoci vlozky UK. =
Pro nekonecné zakoncovani 8 16 16
hlinikovych sektorovych kabel; 9 16
vyrezaval otvory "ve quncnch 10 25 25 25
sektorovych kabeld, které byly = = = E5E = =
predtim transformovény ’
"naplocho" pomoci UR vlozky, a 14 50 50 35 50 25
pro  vyfezavani otvord v 16 70 70 50 70 35
ocelovych bednach. 18 95 95 70 95 50

| e prifezy preformatovanych Al usb 19 120
i&0 25+ 2

UK vodict 25V. 120 mm 20 120 120 70
* max. rozméry bedny: 5 x 30
GRGD 22 150 150 95; 120 150 95
e Standardni vlozky: 8,5 23 185 185

-@8,5 mm. 25 185 240 150 120
UK 10,5 - @ 10,5 mm 28 240 185 240 150
" UK},Zdr? j‘? s T etk 30 300 185
a vvyza' anl %e vyr? |tv qestvlc % o 300 240

pro fezani jinych prdmérd az do
?12,5 mm. 34 300 240

Zéakladni sada USD_K?7 pro standardni bity DIN - 13 velikosti Rozsifena sada
USD_K-K17 - 18 velikosti

Upinaci matice pro hlavu GU 625

Typ matice Typ Popis Formulaf Rozlisovaci matrice - vnéjsi primér hrotu Priklady tipQ
tipy lisovani [mm].
Pro kabelova oka a konektory s vnéjsim 32 KCR 300
prﬁrrllér,em d0w5,2 mr'vn. Vzhle(vi’emv k 34 KCS 400
rozdilnym tloustkam stén pro pfislusny
il « priFez kabelu (napf. vyroba podle norem 38 KCR 400
UX ﬂ DIN nebo PN) jsou matrice oznageny @ 42 KCR 500
' rozligoyafim Vzrfkem. J:—.‘hcv: hodn?ta a4 KCR 625
odpovida vnéjsSimu priméru ousek
uvedenému v mm. 52 AR 625
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Tiskové nastroje

Svorkovaci stanice NTJ2009-12

NOVINKA

Skener kodl

Skenovani kodt

Stanice pro lisovani konektor(i zaznamenava udaje o cyklech:

Cislo operace
Cislo hlaseni operace

kod operatora, stisknuti force

stav stisku

kod osoby, ktera schvaluje nespravné stisknuti.
Data jsou k dispozici ve formatu csv prostifednictvim webového serveru PLC.

Specialni funkce:

rozsah kabeld 50+70 mm?

krimpovaci adaptér s vyménitelnymi, zacvakavacimi krimpovacimi

matricemi uréenymi pro kazdy typ bitu.

krimpovaci hlava (upravena podle pozadavku aplikace)

bezpecnostni uzavér s pneumatickym pohonem

ovladaci panel s dotykovou obrazovkou, ktery poskytuje zakladni informace stavu
jednotky a jejim provozu a také umoziuje zadavani

provozni parametry

pfihlaseni naskenovanim QR kddu z karty operatora.

pneumaticky pfivodni a fidici systém, ktery chrani obsluhu pfed vstupem do
nebezpecné zony, tj. do lisové pripojky. Pripojku Ize stisknout pouze tehdy,
kdyz bezpecnostni systém obdrzi potvrzeni o dosazeni bezpecnostni polohy.
pneumaticky pohon, ke kterému je mechanicky kryt pripojen.

otocné rameno vylozniku

indikac¢ni sloupec informujici o procesu lisovani a stavu jednotky:

LED ZELENA - spravné stisknuta

ZLUTA LED dioda - chyba nebo nespravné stisknuti
BUZZER - chyba nebo nespravné stisknuti

otoc¢na kolecka s brzdou

Priimyslové vyuZiti, zaznamendvani informaci, data jsou k dispozici
souborech csv.

Rozméry (d x $ x v)
Hromadné

Jmenovitd kapacita
Kapacita olejové nadrze
Vyuzitelny objem oleje
Provozni tlak
Hydraulické vedenf
PoZadavky na kvalitu ovzdusi
Tlak

Poptévka po vzduchu
Napdjeci napéti

Ridici napéti

Vykon elektromotoru
Napajeci zastrcka
Stupen ochrany IP

Délka napdjeciho kabelu
Délka ovladaciho kabelu

Provozni teplota

TECHNICKE UDAJE MODEL NTJ2009-12

525 x 410 x 1950 mm

150 kg

1,33 dm*/min.

5 dm?

2 dm?

300 barti

3 m (standardni)

podle normy ISO 8573-1:2010
4 -6 barl

0,75 cm?3/cyklus

3x400/230 V AC, 50 Hz

24V DC

1kw

16A 400V 3P N+E IP44 (PCE 015-6v)
40

4m

4m

-25+40C°
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Rezné nastroje

Strih kabelu RC 5

A1000 V @8

Stfih kabelu RC 13

NUGzky na sttihani:

e JednofZilové a viceZilové kabely z Al a Cu, vnéjsi primér do 5 mm

e ocelovy drét, primér do 2 mm

Specialni vlastnosti:

e Presné tvarované ¢epele pro snadné stiihani,

e hladky fez bez drceni nebo deformace

e paka pro optimalizaci fezné sily

e dvouslozkova izolovand rukojet s certifikaci VDE elastomerovymi vlozkami, které
zabranfuji sklouznuti ruky z nastroje a jiskfeni z nizek do ruky uZivatele.

POZOR: moinost prace pod napétim aZz 1000 V Délka:

200 mm; Hmotnost: 290 g

A1000 V @

Smyk kabelu RC 15

NUGzky na sttihani:

e Jednozilové a viceZilové kabely z Al a Cu

® vnéjsi primér do 13 mm

e prlfez az 60 mm?

Specidlni vlastnosti:

e Cepele vyrobené ze specidlni kalené oceli, ktera zarucuje dlouhou Zivotnost nastroje.

e snadné fezani s minimalni ndmahou

« dvouslozkova rukojet s certifikaci VDE, kterd poskytuje uZivatelim dodate¢nou ochranu
pfed uUrazem elektrickym proudem pfi préci.

POZOR: mozZnost prace pod napétim az 1000 V Délka: 240 mm;

Hmotnost: 500 g

Pruzinova rezacka kabeld RC 15 S

NUZky na st¥ihani a odizolovani:

* Jednozilové a viceZilové kabely z Al a Cu

e vnéjsi primér do 15 mm

e priifez do 50 mm?

Specialni vlastnosti:

e Cepele kované ze specialni legované oceli, vhodné tepelné zpracované a brousené.

* Fezani bez rozdrceni nebo deformace kabelu

POZNAMKA: nepouzivejte k Fezani vyztuzenych a pancéiovanych kabeld s ocelovym lanem
nebo pdskou nebo médéného dratu tazeného za studena.

Délka: 170 mm; hmotnost: 210 g

NUZky na st¥ihani a odizolovani:

e JednoZilové a vicezilové kabely z Al a Cu

* vnéjsi primér do 15 mm

e priifez do 50 mm?

Specialni vlastnosti:

e Cepele kované ze specialni legované oceli, vhodné tepelné zpracované a brousené.
e specialni profil ¢epele snadné Fezani jednou rukou

® Fezdni bez rozdrceni nebo deformace kabelu

POZNAMKA: nepouZivejte k fezani vyztuzenych a pancéfovanych kabeld s ocelovym lanem
nebo paskou nebo médéného dratu tazeného za studena.

Délka: 170 mm; hmotnost: 210 g



Rezné nastroje

Stfihacina Nuzky na kabely RC 20

NUGZky na stfihani a odizolovani:

e Jednozilové a viceZilové kabely z Al a Cu

e vnéjsi pramér do 20 mm

e prlfez az 70 mm?

Speciélni vlastnosti:

e cepele kované ze specidlni legované oceli, vhodné tepelné zpracované a brousené.

e dvojity profil noze usnadriuje fezani silnych kabell

e Kabel prefiznéte ve vnéjsi zasuvce, spravny fez provedte v zasuvce blize k ose otaceni
POZNAMKA: nepouzivejte k fezani zesilenych a pancéfovanych kabell s ocelovym lanem
nebo ocelovou paskou nebo médénym dratem tazenym za studena.

Délka: 200 mm; hmotnost: 340 g

SV
e

Strih kabelu RC 27

NGZky na st¥ihani a odizolovani:

e JednoZilové a vicezilové kabely z Al a Cu

* vnéjsi primér do 27 mm

e prifez az 150 mm?

Specidlni vlastnosti:

* nlzky vybavené nozi, které minimalizuji silu potfebnou k pFestfizeni kabelu.
e hladké fezani kabelu bez deformace

e ramena jsou vyrobena ze specidlnich hlinikovych trubek

* viceslozkové kryty rukojeti

POZOR: nepouzivejte k fezani vyztuzenych a pancéfovanych kabell s ocelovou paskou
nebo ocelovych lan.

Délka: 500 mm; hmotnost: 1,1 kg

=
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kabeltt RCO 32

NGzZky na stfihani:

e JednoZilové a viceZilové kabely z Al a Cu

e vnéjsi primér do 32 mm

e prafez az 300 mm?

Speciélni vlastnosti:

e racnovy mechanismus umoziiuje stiihani kabel( riiznych primérd, minimalizuje silu
potfebnou k prestfizeni kabelu.

POZNAMKA: nepouzivejte k fezani ocelovych lan. Délka: 260

mm; hmotnost: 600 g
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Rezné nastroje

Smyk kabelu RC 38

NUGzky na sttihani:

* Jednozilové a viceZilové kabely z Al a Cu

e vnéjsi pramér 28+38 mm

e prifez az 280 mm?

Specidlni vlastnosti:

* Nastavitelny thel ramene umoziiuje optimalni nastaveni Sirky rukojeti, coz je
idedIni zejména pro praci v tézko pfistupnych mistech.

e vhodna geometrie noZe pro velmi vysokou kvalitu fezu.

* teleskopické rukojeti, hlinik, délka 550+700 mm

e racnovy mechanismus

POZNAMKA: nepouzivejte k fezani lan a drét.

Hmotnost: 1,98 kg

Stfih kabell RC 54

NGZky na stfihani:
e Jednozilové a viceZilové kabely z Al a Cu
® Vnéjsi primér do 54 mm
e prdfez az 480 mm?
Specidlni vlastnosti:
e racnovy mechanismus umoznuje stiihani kabel( rGznych pramérd,
minimalizuje silu potfebnou k prestfizeni kabelu.
POZNAMKA: nepouzivejte k fezani ocelovych lan. Délka: 310
mm; hmotnost: 800 g
! u

Stirihani kabell RC 54S

NGZky na stfihani:

* Al kabely vyztuzené oceli, vnéjsi primér do 25 mm.

e JednofZilové a viceZilové kabely z Al a Cu, vnéjsi primér do 32 mm

e mékka uhlikova ocel 9,5 mm

e prlfez az 477 mm?

Specialni vlastnosti:

e racnovy mechanismus umoziuje stfihani kabell rGznych pramérd,
minimalizuje silu potfebnou k prestfizeni kabelu.

e vymeénitelné Cepele ze specialni vysokopevnostni kalené néstrojové oceli

POZNAMKA: Ize pouzit k fezani ocelovych lan do priméru 9,5 mm. Délka: 350 mm;

hmotnost: 1,2 kg
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Rezné nastroje

Elektrohydraulické nazky na kabely EGC 45

Elektrohydraulické :

e Ala Cukabely

e vnéjsi pramér do 45 mm

e uvodicl vyztuzenych dratem (vCetné AFL) nebo ocelovou paskou nesmi
maximalni primér presahnout 30 mm.

Specidlni funkce:

e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po provedeni fezu.

e signalizace nespravného fezu
Ly
¥ |
% ;

e Vlykonna lithium-iontova baterie
e automatickd regulace tlaku

e oto¢nd o0 330° hlava

Hmotnost: 5 kg; tlak: 50 kN

Rezna hlava:

e Ala Cukabely

e vnéjsi primér do 50 mm

e pro kabely vyztuzené dratem
(vCetné AFL) nebo ocelového pasu o maximalnim
priméru nejvyse 30 mm

Pracuje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 a hydraulickymi

agregaty: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Délka: 355 mm; Hmotnost: 3,4 kg; Tlak: 80 kN P¥iklad fezani.

Hydraulicka hlava pro fezani kabelli GC 100

Reznd hlava:

e Ala Cukabely

® vnéjsi primér az 96 mm

POZNAMKA: nepouzivejte k fezani nadzemniho vedeni ocelovym
nosnym dratem.

Pracuje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 a hydraulickymi
agregdty: AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Délka: 455 mm; Hmotnost: 7,0 kg; Tlak: 80 kN

Priklad Fezéni.

Oteviena hydraulicka hlava pro fezani kabelli GCO 100

Reznd hlava:

e Ala Cukabely

e vnéjsi primér do 100 mm

POZOR: nepouzivejte k fezani vodi¢i vyztuzenych dratem
(vCetné AFL) nebo ocelovou paskou nebo jinymi materialy,
které nejsou slucitelné s uréenym pouzitim zafizeni s
hydraulickym ¢erpadlem H 800 a hydraulickymi jednotkami
AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Délka: 603 mm; hmotnost: 10 kg
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Rezné nastroje

Bezpecnostni fezaci soupravy GC 50-H800-E, GC 100-H800-E

Sady pro bezpecné fezani Al a Cu kabelt a vodicl, u kterych neni mozné jednoznacné uréit
stav bez napéti. Vybaveno hlavici, noZznim cerpadlem s manometrem a automatickou
spousti, uzemriovacim kabelem, 10 m hydraulickym kabelem. Maximalni jmenovité napéti
- 60 kV.

Technické udaje:

GC 50-H 800-E

Maximalni primér potrubi 50 mm, nepancéfované nebo pancéfované sta- lium péaskou. U
vodi¢l pancéfovanych dratem nebo ocelovou paskou nesmi maximdlni primér
presahnout 30 mm.

Hmotnost Cerpadla: Hmotnost hlavy: 8,4 kg: Tlak: 3,6 kg: 80 kN

GC 100-H 800-E

Maximalni primér kabelu 96 mm, nepancéfovany nebo pancéfovany ocelovou pdskou.
POZNAMKA: nepouzivat pro kabely vyztuzené ocelovym dratem.

Hmotnost ¢erpadla: Hmotnost hlavy: 8,4 kg: Tlak: 7 kg: 80 kN

Tyto sady jsou certifikovany jako zaklad pro pfrijeti pro pouZiti energetickymi
spoleénostmi, elektrarnami a primyslovymi zavody a dal$imi spole¢nostmi, které vyrabéji,
prendseji nebo pouzivaji elektfinu.
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Elektroinstalacni naradi

Univerzalni klesté SUN 160

FERKO
[~ FTECTRO]

Univerzalni klesté SUN 180

Klesté pro montaini prace a stiihani stfedné tvrdého a tvrdého dratu.

e pramér dratu stfedni tvrdosti do 2,5 mm

e pramér tvrdého dratu do 1,8 mm

e Primeér Al a Cu kabel( do 10,0 mm

e Prafezy Al a Cu kabeld do 16,0 mm?

Specidlni vlastnosti:

e tvrdost ¢epeli cca 60 HRC

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouZivani

e materidl: chrom-vanadovd ocel

e dvouslozkova izolovana rukojet s elastomerovymi vlozkami, které zabranuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: moznost prace pod napétim az 1000 V Délka: 160

mm; Hmotnost: 210 g

£1000 V 5 (@S

Klesté SI 10S

Klesté pro montazni prace a stfihani stfedné tvrdého a tvrdého dratu.

e pramér dratu stfedni tvrdosti do 2,8 mm

e Primeér tvrdého dratu do 2,5 mm

Specidlni vlastnosti:

e tvrdost ¢epeli cca 60 HRC

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouzivani

e materidl: chrom-vanadova ocel

« dvouslozkova izolovana rukojet s elastomerovymi vlozkami, které zabrafuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: moZnost prace s napétim az 1000 V Délka: 180 mm;

Hmotnost: 265 g

£1000 V 6B (¢

Klesté STS 160

Klesté na odizolovéni a stfihani vodicu a .

e Odizolovani vodi¢d do 10 mm? Specidlni

funkce:

* snadné nastaveni

e (Celisti klesti jsou vybaveny ostrymi a spravné tvarovanymi ¢epelemi.

* dvouslozkova izolovana rukojet s elastomerovymi vlozkami, které zabrafuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

e Kované v zapustce

POZOR: mozné napéti az 1000 V Délka: 160 mm; hmotnost:

165¢g

£1000 V 6B

Klesté pro stiihani mékkého, stiedné tvrdého a tvrdého dratu.

e primér mékkého dratu do 4 mm

e primeér dratu stiedni tvrdosti do 2,8 mm

e Prdmér tvrdého dratu do 2 mm

Specidlni vlastnosti:

e tvrdost Cepeli cca 60 HRC

e materidl: chrom-vanadova ocel

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouzivani

e dvouslozkovad izolovana rukojet s elastomerovymi vlozkami, které zabrafuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: moZnost prace s napétim az 1000 V Délka: 160 mm;

Hmotnost: 200 g



Elektroinstalacni naradi

Klesté STSI 160

Kle3té na stfihani a odizolovani mékkého dratu. A1000 V @

e primér fezu mékkého dratu do 2 mm

e Prlfez odizolovanych vodigh: Specialni vlastnosti: 1,5 mm?a

2,5 mm(2:

e tvrdost ¢epeli cca 60 HRC

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouZzivani

* materidl: chrom-vanadova ocel

e dvouslozkovd izolovana rukojet s elastomerovymi viozkami, které zabrafiuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: mozZnost prace s napétim az 1000 V Délka: 160 mm;

Hmotnost: 220 g

Klesté STL 200

Klesté pro montaini prace a stithani mékkého a stfedné tvrdého dratu.

e mékky drat o priméru az 2,8 mm

e Stfedné tvrdy drat o priméru az 1,8 mm Specialni

vlastnosti:

e tvrdost cepeli cca 60 HRC

e dlouhé, pllkruhové matrice

e pficné vroubkované tchopové plochy

* materidl: chrom-vanadova ocel

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouZzivani

* dvouslozkovd izolovana rukojet s elastomerovymi viozkami, které zabrariuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: moznost prace pod napétim az 1000 V Délka: 200 mm;

Hmotnost: 190 g

21000 v 5 (@)

Zakrivené kleste STW 160

Multifunkéni podlouhlé klesté pro elektrikafské prace.

e prdamér mékkého dratu do 2,5 mm

e Stfedné tvrdy drat o priméru az 1,6 mm Specialni

vlastnosti:

e pllkruhové matrice

e fezani dratd

* materidl: chrom-vanadova ocel

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouZzivani

e dvousloZkova izolovana rukojet s elastomerovymi vloZzkami, které zabrafiuji sklouznuti
a prenosu jisker z nastroje na ruku.

POZOR: moznost prace s napétim az 1000 V Délka: 160 mm;

Hmotnost: 145 g

21000 V 5 (@S
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Elektromontazni na

Odizolovaci klesté SI 6

Odstranovac izolace SI 10

Odstrariovac izolace s moZnosti fezani:

e jednozilové, vicezZilové a tenkozilové kabely

s plastovou nebo pryZovou izolaci

prifez kabelu 0,2+ 6 mm?

nastavitelna délka izolace 5+ 12 mm

automaticky regulator tlaku lopatek

© Rezani Cu a Al kabel(i do 2

mm? Specidlni vlastnosti:

* automatické pFizplsobeni odizolovacich nozd tloustce kabelu
* pouzdro z plastu vyztuzeného sklenénymi vlakny POZOR: nepouZivejte
k Fezani ocelovych lan.

Délka: 200 mm; hmotnost: 125 g

Odstranovac izolace SI 10W

Odstrariovac izolace s moznosti fezani:

* jednozilové, viceZilové a tenkoZilové kabely

* s plastovou nebo pryZovou izolaci

e prifez kabelu 0,08+ 10 mm?

* pro jednovrstvé ploché kabely do Sitky 10 mm

* nastavitelnd délka izolace 3+ 18 mm

* Rezéani Cu a Al kabeld do 10 mm?2u jednozilovych kabel& do 6 mm?)
Specidlni vlastnosti:

e automaticky regulator tlaku lopatek

* automatické pFizplsobeni odizolovacich nozu tloustce kabelu

* vyménitelné upinaci Celisti a bfity

* pouzdro z plastu vyztuzeného sklenénymi vlakny POZOR: nepouZivejte
k fezani ocelovych lan.

Délka: 195 mm; hmotnost: 210 g

32

Samonastavitelny odizolova¢ s moznosti fezéni:

jednozilové, vicezilové a tenkozilové kabely

s plastovou nebo pryZovou izolaci

prafez kabelu 0,02+16 mm?

standardné se proddva s kazetou pro odizolovani vodi¢a 0,02+10 mm(? (kazeta pro
odizolovani vodi¢d 4+16 mm?2

dodatecné objednané)

vysoka presnost kazet umoznuje odizolovat vsechny typy izolaci od PVC po PTFE.
ergonomickd dvoukomponentni rukojet délka:

191 mm; hmotnost: 136 g



Elektromontazni na

Odizolovaci klesteé SI 11

Odstrafiovac izolace pro telefonni, audiovizudlni a optické kabely.

® vnéjsi pramér do 11 mm

Specidlni vlastnosti:

* ma 9 poloh noZe pro presné odizolovani vodicu bez poskozeni vodicu.
e snadno ovladatelny, lehky a robustnf{

délka: 90,5 mm; hmotnost: 28 g

Odstrariovac vnéjsi izolace.

e prifez kabelu 8+13 mm?

Specidlni vlastnosti:

e dvoudilné télo z plastu vyztuzeného sklenénymi vlakny.
e oteviraci pruzina a zafizeni pro pfidrzeni otevieni

SERKO sio 13

Odstrarovac izolace pro vSechny bézné kulaté kabely.

e prifez kabelu 4+28 mm?

Specialni vlastnosti:

e vymeénitelné, nastavitelné vnitini ostfi

e Télo z ndrazuvzdorného plastu Délka: 145 mm; Hmotnost: 50 g

Odstrariovac izolace pro vodice s riznymi typy izolace.

e standardné vybaven vyménitelnymi rameny pro odizolovani kabel(i o priméru 4,5+
25 mm a 25+ 40 mm.

Specialni funkce:
* s nozem nastavitelnym do tfi poloh

e Umoznuje kruhovou, spirdlovou a podélnou izolaci Délka: 167
mm; Hmotnost: 116 g
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Elektroinstalacni naradi

NUZ na odstranovani izolace NI 28

Rezacka pro odizolovani viech béznych kulatych kabeld.
e prufez kabelu 4+ 28 mm?Specialni

vlastnosti:

e télo z ndrazuvzdorného plastu

e Ndhradni ¢epel uvnitf rukojeti Délka:

170 mm; Hmotnost: 80 g

naz NM 30

-

Montazn

21000 V 4B

Montézni n(iZ na odizolovdani vodicl s izolovanou rukojeti. Specialni vlastnosti:
e ergonomicka dvouslozkova rukojet

e plné izolovana cepel

e ochranny kryt Cepele

e vysoce kvalitni ¢epel z nerezové oceli

e Délka cepele: Délka: 180

mm

POZOR: moznost prace s napétim az 1000 V Hmotnost: 100 g

Montazni niz NMZS 50
41000 V 6B

Montdzni n(iZ s patkou pro odizolovani dratl a ergonomickou dvousloZkovou rukojeti.
Specidlni funkce:
* nekryta cepel z nerezové oceli s patkou pro snadné odizolovani dratg.
e pfidavna ¢epel na pfedni ¢asti noZze umoziuje Fezéni dratd ve dvou
smérech.
e ochranny kryt ¢epele
e Délka c¢epele: 50 mm
Délka: 200 mm
POZOR: moznost prace s napétim az 1000 V Hmotnost: 100 g

Q.

Skladaci montazni ntz NSE

Montazni nGzZ pro fezani a odizolovani vodi¢l. Specialni

vlastnosti:

e Cepel z nerezové oceli se zvySenou tvrdosti

e obsahuje dva fezaci a odfezdvaci body ve tvaru trojahelniku a ptlkruhu.
* pojistka na rukojeti, ktera zabranuje sklopeni noZe do sebe.

* JednosloZkova nytovana rukojet Délka: 195 mm;

Hmotnost: 50 g

Skladaci ndz na fezéni a odizolovani vodi¢a. Specidlni vlastnosti:
e tfidilny ndz (hlavni ¢epel, oddélovaci ¢epel, propichovaci ¢ep).
e Cepele z nerezové oceli

e drevéné obloZeni rukojeti Délka:

172 mm; Hmotnost: 92 g
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Elektrické naradi

WIP izolovany Sroubovak

I1zolovany Sroubovak pro Srouby s drazkou. Dfik: ¢erny, izolovany. Pracovni ¢ast: 21000 V @ \
DIN 5264-A, Eernéné. Rukojet: dvousloZkova. Norma: DIN EN 60900. POZOR: Pracovni
napéti do 1000 V.

Hrot dfiku Délka
Tloustka  Sitka [mm]  dfiku
[mm] [mm]
WIP2580 o 0,4 2,5 80 84
WIP3.5-100 & 0,6 3,5 100 84
WIP 4.0-100 = 0,8 4,0 100 84
WIP5.5-125 & 1,0 55 125 98
WIP6.5150 & 12 6,5 150 98
WIP8.0-175 = 12 8,0 175 108
Izolovany Sroubovak WIK
Izolovany kfiZzovy Sroubovak Phillips/Pozidriv. Dfik: ¢erny, izolovany. Pracovni ¢ast: DIN 5264- 41000 V
PH/PZ, 1SO 8764-PH/PZ, ternéna. Rukojet: dvouslozkova. Norma: DIN EN 60900. 0 PH Phillips QPZ Pozidriv

POZNAMKA: moZné napéti az 1000 V

=

i,

Symbol Hrot dfiku Délka Délka rukojeti «
[mm] driku [mm]
[mm]
WIK PH1-80 PH1 80 84
WIK PH2-100 PH2 100 98
WIK PZ1-80 Pz1 80 84
WIK PZ2-100 PZ2 100 98
Izolovany plochy Sroubovak WIPK
1zolovany plochy Sroubovék vhodny pro srouby s plochou hlavou a drazkou. A1000 V @
Drik: ¢erny, izolovany, rukojet: dvouslozkovd. POZOR: mozné napéti az
1000 V.

Symbol Hrot dfiku Délka rukojeti

[mm] [mm]

WIPK 80 b PZ/FL 80 110
WIPK 100 bl PZ/FL 100 114

Sady Sroubovaku
WIPPH_K £1000 V @

Sada obsahuje 6 Sroubovaku: 4 ploché Sroubovaky WIP a 2 kfizové Sroubovéky PH Phillips
WIP_2,5-80 Izolovany plochy Sroubovak.
WIP_3.5-100 Izolovany plochy Sroubovak
WIP_4.0-100 Izolovany plochy Sroubovéak
WIP_5.5-125 lIzolovany plochy Sroubovék
WIK_PH1-80 Izolovany kfiZovy Sroubovak PH
WIK_PH2-100 Izolovany kfizovy Sroubovdk PH

o000 0

WIPPZ_K

Sada obsahuje 6 Sroubovéku: 4 ploché Sroubovaky WIP a 2 kfiZzové Sroubovaky PZ
Pozidriv

WIP_2,5-80 Izolovany plochy Sroubovak.
WIP_3.5-100 Izolovany plochy Sroubovak
WIP_4.0-100 Izolovany plochy Sroubovak
WIP_5.5-125 Izolovany plochy Sroubovak
WIK_PZ1-80 Izolovany ktizovy Sroubovak PZ

WIK_PZ2-100 Izolovany kfiZzovy Sroubovék PZ
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Elektroinstalacni naradi

Transformatorové pajecky LT 75, LT 100 W

Transformatorovad pajecka pro spojovani kovovych dild s odolnym pajecim hrotem.

e nezpUsobuje tUnavu rukou diky spravné poloze tézisté.
* Jmenovité napéti: 230V~ 50Hz

—SET —

;

Jednopolovy multifunkcni elektricky tester EF 767, EF 777

* energie: 75W, 100W

o teplota hlavniho plachty: 400°.

e hrot médéného dritu: @ 1,5 mm

e Osvétleni ¢epele: Zarovka 12V / 2W
Hmotnost: 700 g

jmenovité napéjeni teplota plachty Primér médéného Zarovka Hmotno
napéti dratu [mm]. st [kg]
LT 75 230V~ 50Hz 75 W 400°C 1,5 12V /2W 0,7
LT 100 230V~ 50Hz  100W 400°C 18 12V /2w 0,72

Jednopodlové multifunkéni elektrické zkousecky uréené k zakladnimu testovani elektrickych
I l instalaci 230V/380V, automobilovych instalaci a spravnosti elektrickych spotfebic.

EF 767

e Detekce stfidavé faze/nuly max. 500 V

* testovani spojitosti vedeni IMQ

e Detekce stejnosmérného napéti max.

60 V Pouziti:

e |nstalace 230V/380V:

e Detekce stejnosmérného napéti max. 60V

* detekce poruch a zkratd, kontrola Zarovek, pojistek atd.
* pozemni ovéreni

* detekce vodicu ve svazku

* umoznuje kontrolu osvétleni vanoc¢niho stromku bez nutnosti demontaze
zarovek pfi instalaci stejnosmérného proudu:

* stejnosmérné napéti, preruseni a detekce zkratu

* identifikace pdlG +/-

e ovladani napéjeci zastrcky

L] * telefonni testy
Elektronika:
z * Detekce 0/1 v elektronickych obvodech
* zakladni testovani elektronickych soucastek: diody, tranzistory, rezistory,
] | kondenzatory (kromé elektrolytd).
Automobily:
= e +12V/detekce hmotnosti

e kontrola Zarovek, pojistek atd.
EF 767 EF 777 * nastaveni zapalovani

e detekce vysokého napéti

EF 777

e detekce vodica pod napétim (bezkontaktni) od 0,3 cm do 50 cm
e detekce vodicu ve sténach v hloubce az 10 cm.

e Detekce stfidavé faze/nuly max. 500 V

* testovani spojitosti vedeni IMQ

e Detekce stejnosmérného napéti max. 60V

* nastaveni citlivosti detekce

A

(9L 3) @

-

Mérici kabely EKM L09, EKM L20

Méici kabely EKM LO9: Méfici kabely EKM L20:

e délka kabelu 1000 mm e délka kabelu 900 mm
* teplota pouZiti od -15° e délka sondy 101 mm
Cdo+40C° e Material PVC
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Elektroinstalacni naradi

Typ méfice / vlastnosti
Stejnosmérné napéti
Stridavé napéti
Stejnosmérny proud

Stfidavy proud

Teplota

Odolnost
Kapacita
Frekvence
Citlivost

Kapela

Dalsi funkce

Automatické/ruéni rozsahy
Test diod

Tranzistory

Kontinuita obvodu
Generator obdélnikového pribéhu
Polarizace

Méfreni fazového posunu
Podpora ¢teni

Normalni rezim

Tichy rezim

Test baterii (1,5V; 9V; 12V)
Rezim spanku

Indikator slabé baterie

Napdjeni

Rozmeéry displeje
Hmotnost

Rozméry zafizeni

Dodavané prislusenstvi

90~1000 V AC

50/60 Hz

2x15V
(AAA)

49g
150x109 mm

baterie,
instrukce

0~690 V

0~690 V

5060 Hz

Auto

+ /-

2x15V
(AAA)

23x12 mm
210g
275x51x30 mm

baterie,
instrukce

0~500 V
0~500 V
0~10 A

0~10 A

0~ 40 MQ

Auto

1.5V
(2x AAA)

48x16mm
156 g
130x73,5%35 mm
vede,

baterie,
manual, pouzdro

0~500 V
0~500 V

0~10 A

0~20 MQ

v
(6F22)

48x16 mm
156 g
130x73,5%x35 mm
vede,

baterie,
manual, pouzdro

0~500 V
0~500 V

0~10A

-40C°
~1000 C°

0~20 MQ

v
(6F22)

48x16 mm
156 g
130x73,5%x35 mm

vede,
baterie,
manudl, méfici
sonda
teploty,
pouzdro

0~500 V
0~500 V

0~10A

0~200 MQ

v
(6F22)

48x16 mm
156 g
130x73,5x35 mm
vede,

baterie,
manual, pouzdro
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Elektroinstalacni naradi

Typ méfidla / vlastnosti
Stejnosmérné napéti
Stridavé napéti
Stejnosmérny proud
Stridavy proud

Teplota

Odolnost

Kapacita

Frekvence

Indukénost

Faktor plnéni

Dalsi funkce

0~1000 V

0~750 vV

0~20 A

0~20 A

0~200 MQ

0~20 uF

0~1000 V

0~750 VvV

0~20 A

0~20 A

-20° € ~1000 C°

0~200 MQ

0~20 uF

0~1000 V

0~750 VvV

0~20A

0~20 A

-20° C~1000 C°

0~200 MQ

0~20 uF

0~ 20 kHz

0~1000 V

0~750 VvV

0~20A

0~20 A

0~20 MQ

0~100 pF

0~20H

0~1000 V

0~750 VvV

0~10A

0~10A

0~ 40 MQ

0~100 pF

0~10 MHz

0.1~99.9%

0~1000 V

0~750 VvV

0~10A

0~10A

0~220 MQ

0~220 mF

0~220 MHz

0.1~99.9%

Pojistka 10 A

Automatické/ruéni rozsahy

Test diod
Tranzistory
Kontinuita obvodu
Relativni méreni
Podpora ¢teni
RS232C

Rezim spanku

Indikdtor slabé baterie

Auto

Automaticky /
manudlini

Napajeni

Rozméry displeje
Hmotnost

Rozméry zafizeni

Dodavané pfislusenstvi

v
(6F22)

33x65 mm
560 g
190x88x34 mm
vede,
baterie,

instrukce,
pouzdro

v
(6F22)

33x65 mm
560 g
190x88x34 mm

vede,
baterie,
instrukce,
méfici sonda
teploty,
pouzdro

v
(6F22)

33x65 mm
560 g
190x88x34 mm

vede,
baterie,
instrukce,
méfici sonda
teploty,
pouzdro

ov
(6F22)

60x54 mm
350g
179x88x39 mm

vede,
baterie,
instrukce,
viceucelovy
zasuvka,
pouzdro,
klip

v
(6F22)

63x31 mm
340¢g
177x85x40 mm

vede,
baterie,
instrukce,
kabel
RS232C,
klip, software

ov
(6F22)

65x43 mm
370 g
180x87x47 mm

vede,
baterie,
instrukce,
viceucelovy
zasuvka, kabel
RS232C,
software



Elektroinstalacni naradi

Typ méfice / vlastnosti 70A T71A UT71 UT71E M830B M830B M890C M890F
Stejnosmérné napéti 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V
Stridavé napéti 0~750 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~750 V 0~750 V 0~750 V 0~750 V
Pasmo stfidavého proudu 100 kHz 100 kHz 100 kHz
Stejnosmeérny proud 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~20 A 0~20 A
Stfidavy proud 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~20 A 0~20 A
Tealtoi -40C° X -40C° X -40C° X -40C° X
~1000 C ~1000 C ~1000 C ~1000 C
Odolnost 0~2000 MQ 0~20 MQ 0~ 40 MQ 0~ 40 MQ 0~2 MQ 0~2 MQ 0~200 MQ 0~200 MQ
Kapacita 0~100 pF 0~20 mF 0~ 40 mF 0~ 40 mF 0~20 pF 0~20 pF
Frekvence 0~10 MHz 0~200 MHz 0~ 400 MHz 0~ 400 MHz
Indukénost 0~20 H
TTL

Logické stavy (High>2,0V,

Low< 0,8 V)
Faktor plnéni 10~90% 10~90% 10~90%
Smycka 4~20 mA 0~100% 0~100% 0~100%

Dalsi funkce

Pojistka 10 A

Automatické/ruéni rozsahy Auto Auto Auto
Test diod
Tranzistory ° ® L °

Kontinuita obvodu

Skutecna efektivni hodnota ® ® [ ® L] (] [ ] [ ]
Podpora &teni ® [ J ( ] [ ) (]
Zaznam méfeni ® ® )
Ctenf dat [ ] (]
Peak Hold ® ® ®
Rezim Max/Min [ ] (]
Relativni hodnota ° (]
Analogovy sloupcovy graf L] ® ®
usB [ ® ®
Rezim spanku ° [ (]
Indiktor slabé baterie ° [} °

Nandient & & & & ov ov ov ov
apeny (6722) (6722) (6722) (6732) (6F22) (6F22) (6F22) (6F22)
2 . . 62x53 73x50 73x50 73x50 15x46 15x46 26x61 26x61
Rozmeéry displeje
mm mm mm mm mm mm mm mm
Hmotnost 620 g 384¢g 384¢g 384g 150 g 150 g 330g 330g
. o 195x90x40 200x93x40 200x93x40 200x93x40 162x86x33 162x86x33 175x88x40 175x88x40
Rozméry zafizeni
mm mm mm mm mm mm mm mm
kabely, kabely, baterie, kabely, kabely, baterie,
baterie, krokodyl, kabel baterie, teplotni sonda,
sonda pro USB, pouzdro,  teplotnisonda, krokodyl, kabel
e Klio, soft 0
Dodévané pfislugenstvi melrenllvteplolty, ip, software krokodyl, USB U§B, pou%tlirol, 39
viceucelova kabel, pouzdro,  klip, napajeci
zasuvka, klip, software zdroj, software

pouzdro, klip



Elektroinstalacni naradi

Typ méfice / vlastnosti M890G UT105 UT106 uT107 UT139A UT139B
Stejnosmérné napéti 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~1000 V 0~600 V 0~600 V
Stridavé napéti 0~750 V 0~750 V 0~750 V 0~750 V 0~600 V 0~600 V
Pasmo stfidavého proudu 0~400 Hz 0~400 Hz
Stejnosmérny proud 0~20 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A 0~10 A
Stridavy proud 0~20 A 0~10 A 0~10 A
Teplota -40° C ~1000 C° -40° C~1000 C° -40° C ~1000 C°

Odolnost 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~ 40 MQ
Kapacita N:,QQ,ZZ ?:F
Frekvence 0~2 kHz 0~2 kHz 0~10 MHz
Faktor plnéni 1~90% 0,1~99,9%
Pojistka 10 A [ ] [ ] o

Doba zdrzeni (4Cyl/6Cyl/8Cyl) [ ] [ ] ( ]

Otackomér (4Cyl/6Cyl/8Cyl) [ ] [ ] (]

Automatické/ruéni rozsahy Auto Auto
Test diod [ J [} [} ( ] [} (]
Tranzistory [ ]

Kontinuita obvodu [ ] [ ] [ J (] [ J [ J

Generator obdélnikového prabéhu

Skutecna efektivni hodnota [ J [ ]

Podpora ¢teni [ ] [ J [ J [} (]

ReZim Max/Min (] [ ]

Relativni hodnota [ J [ J

Test baterii (1,5 V; 9 V; 12V) 12v

Rezim spanku

Indikator slabé baterie [ J [ J (] [ J [ J

Automatické vypnuti [ ] (

Napajeni 9V (6F22) 9V (6F22) 9V (6F22) 9V (6F22) 1,5V 2x AA) 1,5V 2x AA)

Rozméry displeje 26x61 mm 60x54 mm 60x54 mm 60x54 mm 58x36 mm 58x36 mm

Hmotnost 330g 352¢g 352¢g 352¢g 370¢g 370g

Rozméry zafizeni 175x88x40 mm 179x88x39 mm 179x88x39 mm 179x88x39 mm 175x81x48,5 mm 175x81x48,5 mm
kabely, kabely, baterie, kabely, baterie, kabely, baterie, kabely, baterie,
baterie, ndvod, teplotni navod, teplotni navod navod

. e . navod, sonda, pouzdro sonda, pouzdro
40 Dodavané prislusenstvi e



Elektroinstalacni naradi

Typ méfice / vlastnosti

Stejnosmérné napéti 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V

Stridavé napéti 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V 0~600 V

Stejnosmérny proud 0~400 A 0~400 A 0~1000 A

Stridavy proud 0~400 A 0~400 A 0~600 A 0~400 A 0~400 A

Teplota -40° C ~1000 C°

Odolnost 0~20 MQ 0~20 MQ 0~20 MQ 0~ 40 MQ 0~ 40 MQ 0~ 40 MQ 0~2000 MQ
Kapacita 0~200 pF 0~20 mF
Frekvence 0~1 MHz 0~ 1MHz 0~10 MHz

Faktor plnéni 0.1~99.9% 0.1~99.9% 0.1~99.9%

Dalsi funkce

Automatické/ruéni rozsahy Auto Auto Auto Auto Auto

Test diod [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J
Tranzistory [ ]
Kontinuita obvodu [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J
Skutecna efektivni hodnota [ J

Méfeni max. [ ] [ J

Podpora ¢teni [ ] [ ] [ ] [ ] [ J [ J

Rezim Max/Min [ ]

Relativni hodnota [ ] [ J [ J

Rezim spanku [ ] [ ] [ ] [ J [ J

Indikator slabé baterie [ ] [ ] [ ] [ J [ J [ J [ J

Napajeni

Rozmeéry displeje

Hmotnost

Rozméry zafizeni

Dodavané pfislusenstvi

3V (2x
AAA)

35,6x18 mm

220g

210x75,6x30
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro

3V (2x
AAA)

35,6x18 mm

220g

210x75,6x30
mm

kabely,
baterie,
navod, teplotni
sonda,
pouzdro na
prendseni

v
(6F22)

36x18 mm

200g

210x76x30
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro

v
(6F22)

36x18 mm

200g

210x76x30
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro

v
(6F22)

36x18 mm

200g

210x76x30
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro

9V (6F22)

3V (2x AAA)

52x27 mm

540g

260x90x45
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro

v
(6F22)

61x32 mm

310g

172x83x38
mm

kabely,

baterie,
navod,
pouzdro
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Elektroinstalacni naradi

I1zolacni odpor

Jmenovity proud

Zkusebni napéti

Vystup zkratového proudu

Zkouska spojitosti uzemriovaci soustavy

Impedance vedeni

Impedance smycky nakratko

Impedance zkratové smycky
bez vypnuti RCD

Proudovy chranic (RCD)

Zkouska sledu fazi

Meéreni vypinaciho
proudu RCD

Stejnosmérné napéti

Stfidavé napéti

Dalsi funkce

Automatické/ruéni rozsahy
Alarm
Indikator slabé baterie

Obecné

Napajeni
Rozméry displeje
Hmotnost
Rozméry zafizeni

Dodavané prislusenstvi

T502

500 V: 3 MQ~2000 MQ
500 V: 5 MQ~4000 MQ
2500 V: 30 MQ~20 GQ

250/500 V; 1 mA
500/1000 V; 1 mA
1000/2500 V; 1 mA

500~2500 V

<2 mA

0~1000 V

0~750 V

Auto

1,5V 6x LR6)
71x34 mm
500 g

150x100x71 mm

kabely, baterie, navod, krokodyl, pouzdro na pfendseni

95

250 V: 0,05 MQ~250 MQ
500 V: 0,05 MQ~500 MQ
1000 V: 0,05 MQ~1000 MQ

<2 mA

rozsah: 0 Q) ~199Q
Testovaci proud: 0~ 2 Q: >200 mA

rozsah: 0,01 Q~2000Q)
sitové napéti: 195 V~440 V (45~65 Hz)
zkusebni proud: 20 A
Rozsah PFC: 0 kA~26 kA

rozsah: 0,01 Q ~ 2000Q
sitové napéti: 195 V~253 V (45~65 Hz)
testovaci proud: 20 A
Rozsah PFC: 0 kA~26 kA

rozsah: 1 Q ~ 2000Q
sitové napéti: 195 V~253 V (45~65 Hz)

testovaci proud: 15 mA Rozsah PFC: 0 kA~26

kA

sitové napéti: 195 V~253 V (45~65 Hz)
testovaci proud:
10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA
rozsah &asu vypnuti:
X % *IA n rozsah: 0¥2000 ms x
1 *IA n rozsah: 0~300 ms

x 1 *IA n rozsah: 0~500 ms (selektivni typ) x 2

*IA n rozsah: 0¥300 ms

X 2 *IA n rozsah: 0~500 ms (selektivni typ) x 5

*IA n rozsah: 0¥40 ms

sitové napéti: 100 V~440 V (45~65 Hz)
vysledek méreni:

L1-'L2-'L3 - pravé natoceni, L1-'L3-'L2 - levé natoceni

zkusebni proud:
10 mA, 30 mA, 100 mA, 300 mA, 500 mA

rozsah: 0 V~440 V
frekvence: Rozliseni: 1 V

rozsah: 0 V~440 V
frekvence: Rozlideni: 1V

1,5V 8x LR6)
125x37 mm
1000 g
210x175x90 mm

kabely, baterie, navod, krokodylek
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Elektrické prislusenstvi

Kabelové pasky OPK

Stahovaci pasky pro svazkovani, znehybnéni a spojovani kabel(:

e elektroinstalace

* neoteviené upevnovaci prvky

Specidlni vlastnosti:

* materidl: PA66

e Cernd barva s UVC v kédu vyrobku oznacuje zvySenou odolnost proti UV
zareni.

e teplota poufiti: -40° C az +85 C°

e minimalni teplota pfi instalaci vyrobku: - 20 C°

Vlastnosti

Odolnost proti vnéjsim vlivdm Odolnost proti Ano
pozaru (pouziti materiald klasifikovanych podle  Ano
A7 ERTENIEN UL94V2) Absorpce vihkosti pfi vystaveni

Index pro prirodni
barvu

Index pro c¢ernou
barvu

vzduchu s 50% U.R. 2,7%

Teplota pouziti Teplota instalace -40 C°+ +85 C°
e Maxurpa!m okamZita provozni teplota -10 C°++60 C

Bod tani +110C°

+256 C°

Odolnost viéi olejam, tukim, detergenttim, Ano
Chemické rafinérskym produktdim, chlorovanym

rozpoustéd|tm a alkoholiim Odolnost vici

fenoltm Ne

Index pro &ernou barvu odolnou Rozméry (d
x §) [mm].

proti UV zéreni

Maximalni
primér paprsku

Pevnost v tahu

kel

OPK 2,5-80-N/100 OPK 2,5-80-C/100 OPK 2,5-80-UVC/100 80x2,5 14 8,0
OPK 2,5-100-N/100 OPK 2.5-100-C/100 OPK 2.5-100-UVC/100 100x2,5 20,5 8,0
—_— OPK 2,5-150-N/100 OPK 2,5-150-C/100 OPK 2,5-150-UVC/100 150x2,5 36,5 8,0
(T OPK 2.5-160-N/100 OPK 2.5-160-C/100 OPK 2.5-160-UVC/100 160x2,5 39,8 80
OPK 2,5-200-N/100 OPK 2.5-200-C/100 OPK 2,5-200-UVC/100 200x2,5 52,5 8,0
OPK 3.6-140-N/100 OPK 3.6-140-C/100 OPK 3.6-140-UVC/100 140x3,6 33 18,0
OPK 3,6-200-N/100 OPK 3.6-200-C/100 OPK 3.6-200-UVC/100 200x3,6 46 18,0
OPK 3.6-250-N/100 OPK 3.6-250-C/100 OPK 3.6-250-UVC/100 250x3,6 65 18,0
OPK 3,6-300-N/100 OPK 3.6-300-C/100 OPK 3.6-300-UVC/100 300x3,6 84 18,0
OPK 3.6-370-N/100 OPK 3.6-370-C/100 OPK 3.6-370-UVC/100 370x3,6 106 18,0
OPK 4.8-160-N/100 OPK 4.8-160-C/100 OPK 4.8-160-UVC/100 160x4,3 36,6 23,0
OPK 4,8-200-N/100 OPK 4.8-200-C/100 OPK 4.8-200-UVC/100 200x4,8 49,5 23,0
OPK 4.8-250-N/100 OPK 4.8-250-C/100 OPK 4.8-250-UVC/100 250x4,8 65 23,0
OPK 4.8-300-N/100 OPK 4.8-300-C/100 OPK 4.8-300-UVC/100 300x4,8 81 23,0
OPK 4.8-360-N/100 OPK 4.8-360-C/100 OPK 4.8-360-UVC/100 360x4,8 100 23,0
OPK 4.8-400-N/100 OPK 4.8-400-C/100 OPK 4.8-400-UVC/100 400x4,8 108 22,0
OPK 4.8-430-N/100 OPK 4.8-430-C/100 OPK 4.8-430-UVC/100 430x4,8 122,5 23,0
OPK 4.8-500-N/100 OPK 4.8-500-C/100 OPK 4.8-500-UVC/100 500x4,8 150 22,0
OPK 4.8-550-N/100 OPK 4.8-550-C/100 OPK 4.8-550-UVC/100 550x4,8 145 23,0
OPK 7,6-200-N/100 OPK 7.6-200-C/100 OPK 7.6-200-UVC/100 200x7,6 50,9 54,0
OPK 7,6-250-N/100 OPK 7.6-250-C/100 OPK 7.6-250-UVC/100 250x7,6 66,3 54,0
OPK 7,6-300-N/100 OPK 7.6-300-C/100 OPK 7.6-300-UVC/100 300x7,6 82,8 54,0
OPK 7.6-360-N/100 OPK 7.6-360-C/100 OPK 7.6-360-UVC/100 360x7,6 103,5 54,0
OPK 7,6-400-N/100 OPK 7.6-400-C/100 OPK 7.6-400-UVC/100 400x7,6 105 55,0
OPK 7.6-450-N/100 OPK 7.6-450-C/100 OPK 7.6-450-UVC/100 450x7,6 130,5 54,0
OPK 7.6-500-N/100 OPK 7.6-500-C/100 OPK 7.6-500-UVC/100 500x7,6 145 55,0
OPK 7.6-540-N/100 OPK 7.6-540-C/100 OPK 7.6-540-UVC/100 540x7,6 159 54,0
OPK 9.0-550-N/100 OPK 9.0-550-C/100 OPK 9.0-550-UVC/100 550x9,5 163,5 80,0
OPK 9.0-780-N/100 OPK 9.0-780-C/100 OPK 9.0-780-UVC/100 780x9,0 2355 80,0

44

Nastroj NOPK 4.8

Nastroj pro automatické napinani a ofezavani kabelovych stahovacich
paskU v jedné operaci:

e pro kabelové stahovaci pasky 2,2+ Sitka 4,8 mm
e zlakované oceli délka: 160 mm;
hmotnost: 350 g



Elektrické prislusenstvi

tenkosténné smrstovaci trubicky RTC

Teplem smrstitelné trubicky pro izolaci, ochranu proti mechanickému poskozeni a
identifikaci kabeld a vodica:

e béhem smritovani zmen3uje svij pramér, pfizpusobuje se tvaru predmétu.
e odolnost vii¢i ménicim se povétrnostnim podminkdm

e velmi dobrd ochrana proti vihkosti

e QOdolnost vici plisnim, chemikaliim a

korozi Specialni vlastnosti:

® maji samozhaseci vlastnosti podle UL 94-HB.

e \/yrobek spliujici pozadavky REACH a RoHS

e bez halogenovych sloucenin

e pomér smrsténi 2:1

N
Vlastnosti
Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi 10 N/mm?
pretrzeni Zména délky Absorpce 200%
Fyzicka stranka [ERVels\% <+5%,<-10%
Hustota <0,5%
1,20 g/em?
-
Trvala provozni teplota Min. -30° Caz +105C°
teplota smrstovani >90 C°
Tepelny 3ok (4 hodiny pfi 250 C)° , nepraska,
Thermal nerozpousti se
Tepelné starnuti 100% prodlouzeni
(168 h pfi 175° C) Flexibilita pfi nizkych
teplotach (-55° C) Skladovaci teplota nepraska
doporucenos< 40
c
Elektricky Dielektrickd pevnost 20 kV/m

Min. @pfed Max. @ po Tloustka sténypo Poclet kust

Min. @ pfed Max. @ po Tloustkasténypo Poéet kust

smrténim smrsténi smrsténi [mm] baleni [1ks = Symbol smréténim smréténi smrténi [mm]  baleni [1ks =

[mm] [mm] 1m]. [mm] [mm] im].
RTC1,6-0,8-C/1 cerna 100 ks RTC 12.7-6.4-N/1 modra 20
12,70 6,4 0,65
RTC 1.6-0.8-B/1 bila 100 ks RTC 12.7-6.4-M/1 mix* 20 ks
RTC 1,6-0,8-2ZT/1 Zlutozelena 1,60 0,8 0,43 100 ks RTC 15.9-8.0-C/1 cernd 20 ks
RTC 1,6-0,8-N/1 modra 100 ks RTC 15.9-8.0-B/1 bila 20 ks
RTC 1,6-0,8-M/1 mix* 100 ks RTC 15.9-8.0-2ZT/1 Zlutozelend 15,90 8 20 ks
RTC2.4-1.2-C/1 éerna 100 ks RTC 15.9-8.0-N/1 modra 20 ks
RTC2.4-1.2-B/1 bila 100 ks RTC 15.9-8.0-M/1 mix* 20 ks
RTC2.4-1.2-77T/1 Zlutozelena 2,40 0,8 100 ks RTC 19.1-9.5-C/1 cerna 10 ks
RTC2.4-1.2-N/1 modra 100 ks RTC 19.1-9.5-B/2 bila 10 ks
RTC2.4-1.2-M/1 mix* 100 ks RTC 19.1-9.5-77T/1 Zlutozelend 19,10 9,5 10 ks
RTC3.2-1.6-C/1 cerna 100 ks RTC 19.1-9.5-N/1 modra 10 ks
RTC3.2-1.6-B/1 bila 100 ks RTC 19.1-9.5-M/1 mix* 10 ks
RTC3.2-1.6-ZZT/1 Zlutozelena 3,20 16 0,51 100 ks RTC 25.4-12.7-C/1 cerna 10 ks
RTC3.2-1.6-N/1 modra 100 ks RTC 25.4-12.7-B/1 bila 10 ks
RTC3.2-1.6-M/1 mix* 100 ks RTC 25.4-12.7-2ZT/1 Zlutozelend 25,40 12,7 0,89 10 ks
RTC4.8-2.4-C/1 cerna 40 ks RTC 25.4-12.7-N/1 modra 10 ks
RTC4.8-2.4-B/1 bila 40 ks RTC 25.4-12.7-M/1 mix* 10 ks
RTC4.8-2.4-2ZT/1 Zlutozelena 4,80 24 0,51 40 ks RTC 31.8-15.9-C/1 cerna 10 ks
RTC 4.8-2.4-N/1 modra 40 ks RTC 31.8-15.9-B/1 bila 10 ks
RTC 4.8-2.4-M/1 mix* 40 ks RTC31.8-15.9-ZZT/1  ilutozelend 31,80 15,9 10 ks
RTC6.4-3.2-C/1 cerna 40 ks RTC 31.8-15.9-N/1 modra 10 ks
RTC6.4-3.2-B/1 bila 40 ks RTC 31.8-15.9-M/1 mix* 10 ks
RTC 6.4-3.2-77T/1 Zlutozelena 6,40 32 0,65 40 ks RTC 38.1-19.1-C/1 cerna 10 ks
RTC 6.4-3.2-N/1 modra 40 ks RTC 38.1-19.1-B/1 bila 10 ks
RTC 6.4-3.2-M/1 mix* 40 ks RTC 38.1-19.1-ZZT/1 Zlutozelend 38,10 19,1 10 ks
RTC9.5-4.8-C/1 cerna 20 ks RTC 38.1-19.1-N/1 modra 25 ks
RTC9.5-4.8-B/1 bila 20 ks RTC 38.1-19.1-M/1 mix* 10 ks
RTC9.5-4.8-ZZT/1 Zlutozelena 9,50 4,8 0,65 20 ks RTC 50.8-25.4-C/1 cernd 10 ks
RTC9,5-4,8-N/1 modra 20 ks RTC 50.8-25.4-B/1 bila 10 ks
RTC9,5-4,8-M/1 mix* 20 ks RTC 50.8-25.4-7ZT/1 Zlutozelend 50,80 25,4 10 ks
RTC 12.7-6.4-C/1 cerna 20 ks RTC 50.8-25.4-N/1 modra 10 ks
RTC 12.7-6.4-B/1 bila 12,70 6,4 0,65 20 ks RTC 50.8-25.4-M/1 mix* 10 ks
RTC 12.7-6.4-2ZT/1 Zlutozelend 20 ks

* mix obsahuje barvy: ¢ervenou, modrou, bilou, Zlutou.
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Elektrické prislusenstvi

Tenkosténné smrstovaci trubicky s lepidlem RTCK

Tepelné smrstovaci buZirka s lepidlem pro izolaci, ochranu proti mechanickému
poskozeni a identifikaci kabell a vodica:

e obsahuji lepidlo, které pfi vysokych teplotach zkapalni a utésni aplikované dily.
* poskytuje vynikajici izolaci a ochranu proti vihkosti

e chranit pfed nepfiznivymi povétrnostnimi podminkami

* maji dobrou pfilnavost k oceli, plastim a dals$im materialim.

e teplota smrstovani >100 C°

e provozni teplota od -55° C do +110 C°

e pomér smrsténi 3:1

Vlastnosti
Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi 11 N/mm?
pretrzeni Zména délky Absorpce 300%
Fyzicka stranka  [hisied <+1%,<-15%
Hustota <0,5%
1,45 g/cm?
Trvald provozni teplota Min. -55° Caz +110C°
teplota smrstovani >90 C°
Tepelny 3ok (4 hodiny pfi 250 C)° , , nerozpousti se
Thermal 250% prodlouzeni

Tepelné starnuti
(168 hodin pfi 175° C) Pruznost (-55° C) se nerozpada,
Horlavost spliiuje

Elektricky Dielektrickd pevnost 15 kV/m

Min. @ pred Max. @ po Tloustka stény po Pocet kusu v
Symbol smrsténim smrsténi smriténi [mm] baleni [1ks =
[mm] [mm] im].
RTCK 3-1-C/1 cerna 40 ks
3 1 1
RTCK 3-1-T/1 transparentni 40 ks
RTCK 4-1-C/1 cerna 20 ks
RTCK 4-1-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 4.8-1.6-C/1 cerna 40 ks
4,8 1,6 1
RTCK 4.8-1.6-T/1 transparentni 40 ks
RTCK 6-2-C/1 dernd 20 ks
6 2 1,1
RTCK 6-2-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 8-2-C/1 cerna 20 ks
RTCK 8-2-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 9-3-C/1 cerna 20 ks
9 3 l, 2
RTCK 9-3-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 12-3-C/1 cerna 20 ks
RTCK 12-3-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 12-4-C/1 cerna 20 ks
12 4 1,7
RTCK 12-4-T/1 transparentni 20 ks
RTCK 18-6-C/1 cerna 10 ks
18 6 2
RTCK 18-6-T/1 transparentni 10 ks
RTCK 24-8-C/1 cerna 10 ks
24 8 25
RTCK 24-8-T/1 transparentni 10 ks
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Elektrické prislusenstvi

smrstitelné opravné navleky RNT

Teplem smrstitelné opravné objimky umoziuji rychlou, trvalou a u¢innou opravu
poskozeného plasté kabelu bez jeho rozfezani. PouZivaji se také pro mechanickou

antikorozni ochranu vodovodnich a plynovych potrubi.

e potazZeni vnitfniho povrchu dutinky vrstvou tepelné tavného lepidla zajistuje
dukladné a povétrnostnim vliviim odolné spojeni s plastém kabelu a vyplfiuje pfipadné

nerovnosti.

e pokryti vnéjsi vrstvy rukavu termochromatickym inkoustem, ktery pfi dosazeni cilové
teploty méni barvu, zabrafiuje pfehfati materidlu béhem procesu smrstovani.

Fyzickd stranka

Fyzickd stranka
po starnuti
pfi 120° C po
dobu 500 hodin

Elektricky

Chemické

Mezni teplota

signalizovand

zménou barvy
natéru

Symbol

RNT 42-08-250/1
RNT 42-08-500/1
RNT 42-08-750/1
RNT 42-08-1000/1
RNT 42-08-1500/1
RNT 76-22-250/1
RNT 76-22-500/1
RNT 76-22-750/1
RNT 76-22-1000/1
RNT 76-22-1500/1
RNT 100-30-250/1
RNT 100-30-500/1
RNT 100-30-750/1
RNT 100-30-1000/1
RNT 100-30-1500/1
RNT 139-38-250/1
RNT 139-38-500/1
RNT 139-38-750/1
RNT 139-38-1000/1
RNT 139-38-1500/1
RNT 185-55-250/1
RNT 185-55-500/1
RNT 185-55-750/1
RNT 185-55-1000/1
RNT 185-55-1500/1
RNT 210-55-250/1
RNT 210-55-500/1
RNT 210-55-750/1
RNT 210-55-1000/1
RNT 210-55-1500/1

Vlastnosti
Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi

pretrzeni Absorpce vlhkosti
ESCR 48h pfi 50°C

Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pretrzeni

Dielektrickd pevnost

Chemickd odolnost Pevnost v tahu
Prodlouzeni pfi pretrzeni

150° C po dobu 30 min.
250C°

D max. @
pred smrstovanim [mm]

cernd
cernd
cerna
cerna
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cerna
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cernd
cernd
cerna
cernd
cernd

cerna

42

76

100

139

185

210

17,5 N/mm? min)
300 % (min.)

0,1 % (max.)
zadné delaminace
zadné praskliny

15 N/mm? min)
200%

12 kV/mm(min)

zbozi
15 N/mm? min)
200%

beze zmény
barvy

D min. @

po smrsténi [mm)]

22

30

38

55}

55}

&
- s

00000 1)) 00

Tloustka stény pied smrsténim véetné
lepici vrstvy T [mm].
+ 20%

09

0,9

0,9

09

0,9

0,9

Délka L [mm]

250
500
750
1000
1500
250
500
750
1000
1500
250
500
750
1000
1500
250
500
750
1000
1500
250
500
750
1000
1500
250
500
750
1000
1500

a7



Elektrické prislusenstvi

Tepelné smrstovaci trubicky RTP

IIE[[E‘.{ Zesilenad smrstovaci buZirka pouZivana k obnové pfimé izolace na kabelech do 1 kV a na
[Compiant @ vnéjsim pldsti kabell NN a Sn.

« 7z tepelné stabilizovanych zesitovanych polymerd.

e odolnost vic¢i ménicim se povétrnostnim podminkam

® poskytuji pruzné tésnéni s velmi vysokou mechanickou a chemickou ochranou.

e chrani pfed UV zéfenim

e pomér smrsténi 3:1

Vlastnosti
Relativni hustota 1,25+ 0,2 g/cm?
l\/llrl. (b pred 5 l\v/lalx. @po  Tloustka stény baRariet kust. R si Absorpce vlhkosti L 0,2 % (max.)
Barva smrsténi po smrstégiiy . T [mm]. [1ks=1m] Pevnost v tahu ProdlouZeni pfi 10 N/mm? min)
s=1m]. S
D [mml. pretrzeni 350 % (min)
2. I Fyzickd strénka
RTP 9-3-C/1 Gk ) & 7 o= po starnuti Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi 8 N/mm? min)
RTP 12-4-C/1 gernd 12 4 2 10 ks pii120° Cpo  [Elizdllt 300 % (min.)
RTP 22-6-C/1 &erna 22 6 25 10 ks dobu 500 hodin
RTP 30-8-C/1 gerna 30 8 2,5 10 ks Pficny odpor Dielektricka pevnost 10(10)0m (min) 8
Elektricky Dielektrickd konstanta kV/mm (min)
RTP 34-7-C/1 cernd 34 7 3 10 ks
3,5 (max.)
RTP 40-12-C/1 cernd 40 12 2,8 10 ks
RTP 55-16-C/1 cernd 55 16 3 10ks BRRR Ocoinost proti plisnim =t
Chemické Zkouska solnou mlhou spliiuje
RTP 65-19-C/1 gernd 65 19 3 10 ks Chemicka odolnost dobré
RTP 80-22-C/1 cernd 80 22 3,2 10 ks
RTP 100-30-C/1 cernd 100 30 32 5 ks

Teplem smrstitelné trubicky s lepidlem RTPK

Zesilena smrstovaci buzirka s lepidlem pro obnovu pfimé izolace kabelt do 1 kV a
| vnéjsich plastd kabeld NN a Sn.
.. * ztepelné stabilizovanych zesitovanych polymer(.
IIEI}E&‘ .A e vnitfek trubek pokryty vrstvou termoplastického lepidla.
Conolar g e odolnost vici ménicim se povétrnostnim podminkam
e poskytuji pruzné tésnéni s velmi vysokou mechanickou a chemickou ochranou.
e chrani pfed UV zéfenim
® pomér smrsténi 3:1

Min. @ pfed  Max.@po  Tloustka stény Poget kus( v Vlastnosti
Barva smrsténim D smrsténi D posmrsténiT  baleni[1ks =
[mm]. [mm] [mm] 1m]. Relativni hustota 1,25+ 0,2 g/cm?
— S Absorpce vlhkosti 0,2 % (max.)
-3- Fyzick ki & 70

RTPK 9-3-C/1 elnk) S 3 &7 d0jks PZCCEIEERS Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi 10 N/mm? min)
RTPK 12-4-C/1 gernd 12 4 2 10ks pretrzeni 350 % (min)
RTPK 22-6-C/1 cerna 22 6 2,5 10 ks
RTPK 30-8-C/1 gerna 30 8 25 10 ks e

— Fyzicka stranka
RTPK 34-7-C/1 cernd 34 7 3 10ks e e Pevnost v tahu ProdlouZenf pfi 8 N/mm? min)
RTPK 40-12-C/1 cerna 40 12 2,8 10 ks 120° C po dobu il 300 % (min.)
RTPK 55-16-C/1 gernd 55 16 3 10 ks 500 hodin
RTPK 65-19-C/1 cernd 65 19 3 10 ks
RTPK 80-22-C/1 cernd 80 22 3,2 10 ks Pfi¢ny odpor Dielektricka pevnost 10102M (min) 8
RTPK 100-30-C/1 cerna 100 30 32 10 ks Elektricky Dielektricka konstanta kV/mm (min)

48 RTPK 140-40-C/1 ¢erna 140 40 32 10 ks 3,5 (max.)
RTPK 160-50-C/1 cerna 160 50 2 1ks
RTPK 180-60-C/1 derna 180 60 3 1ks Odolnost proti plisnim dobré
RTPK 200-65-C/1 e 200 65 35 1ks REUE S Zouska solnou mihou €
Chemicka odolnost potkava

RTPK 235-65-C/1 cernd 235 65 35 1ks s

dobrym




Elektrické prislusenstvi

smrstovaci buZirky

Silnosténné smrstovaci trubic¢ky pouzivané k obnové pfimé izolace kabeli do 1 kV a

vnéjsiho plasté kabeld nn a vn.

e 7z tepelné stabilizovanych zesitovanych polymer(.

e odolnost vii¢i ménicim se povétrnostnim podminkdm
® poskytuji pruzné tésnéni s velmi vysokou mechanickou a chemickou ochranou.

e chrani pfed UV zafenim
e navrzen pro extrémni podminky
e pomér smrsténi 3:1

Vlastnosti

Relativni hustota

Absorpce vihkosti

Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pretrzeni

Fyzicka stranka

Fyzickd stranka
po starnuti Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pii120° Cpo  [liciellll
dobu 500 hodin

Elektricky Dielektricka konstanta

Odolnost proti plisnim
Zkouska solnou mlhou
Chemickd odolnost

Chemické

Pricny odpor Dielektricka pevnost

1,25+ 0,2 g/cm?
0,2 % (max.)

10 N/mm? min)
350 % (min)

8 N/mm? min)
300 % (min.)

10109 (min) 8
kV/mm (min)
3,5 (max.)

dobré
se
potkava
s
dobrym

RTG 65-19-C/1

RTG 92-26-C/1

RTG 120-43-C/1

RTG 140-37-C/1

cerna

cernd

cerna

cerna

Min. @ pfed Max. @ po
smrsténi po smrsténi
D [mm]. D [mm].

65 19
92 26
120 43
140 37

Tloustka stény
balené

T [mm]. [1ks=1m].

4 1 kus
42 1 kus
4,2 1 kus
4,3 1 kus

Silnosténné smrstovaci trubicky s lepidlem RTGK

Pocet kusu.

Silnosténné smrstovaci trubicky s lepidlem pro rekonstrukci pfimé izolace v kabelech do 1 kV a

vnéjsich plastd kabell nn a vn.

e ztepelné stabilizovanych zesitovanych polymerd.

e vnitrek trubek pokryty vrstvou termoplastického lepidla.
e odolnost vii¢i ménicim se povétrnostnim podminkdm

e poskytuji pruzné tésnéni

e poskytuji velmi vysokou mechanickou a chemickou ochranu

e chrani pfed UV zéfenim
e navrZen pro extrémni podminky
® pomér smrsténi 3:1

Vlastnosti

Relativni hustota

Absorpce vlhkosti

Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pretrzeni

Fyzickd stranka

Fyzicka stranka
po starnuti Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pii120° Cpo  [liciedlll
dobu 500 hodin

Dielektricka konstanta

Elektricky

Odolnost proti plisnim
Zkouska solnou mlhou
Chemickd odolnost

Chemické

Pficny odpor Dielektricka pevnost

1,25+ 0,2 g/cm?
0,2 % (max.)

10 N/mm? min)
350 % (min)

8 N/mm? min)
300 % (min.)

101000m (min) 8
kV/mm (min)
3,5 (max.)

dobré
se

potkava

s
dobrym

RTGK 55-16-C/1

RTGK 92-26-C/1

RTGK 120-34-C/1

RTGK 140-37-C/1

cernd

cernd

cernd

cernd

Min. @ pred
smrsténim D
[mm]. [mm]

Max. @ po
smrsténi D

55 16
92 26
120 34
140 37

Tloustka stény

[mm] 1m].

4 1ks
4,2 1ks
4,2 1ks
43 1 ks

Pocet kusti v
posmrsténi T baleni[1ks =
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Elektropfrislusenstvi

smrstovaci manzety PAL

Teplem smrstitelné prsty pro utésnéni rozdéleni vodi¢l na silovych kabelech s
plastovou, pryZzovou nebo nasycenou papirovou izolaci.

® pouZiva se pro napéti do 0,6/1 kV jako ptima elektricka izolace.

® pouZiva se pro napéti do 18/30 kV jako soucast hlavovych souprav.
vhodné pro dvou-, tfi-, Ctyf- a pétivodicové kabely.

odolné proti odéru

odolnost vi¢i ménicim se povétrnostnim podminkam

odolné vic¢i vétsiné chemikalii

Odolnost proti UV zareni

z tepelné stabilizovanych zesitovanych polymert.

z vnitfni strany potaZené tavnym lepidlem pro dodatecné utésnéni.

Fyzickd stranka

Fyzickd stranka
po starnuti pri
120° C po dobu

Vlastnosti

Hustota

Pevnost v tahu ProdlouzZeni pfi
pretrzeni Absorpce vihkosti
PodéIné smrsténi

Pevnost v tahu Prodlouzeni pfi
pretrzeni

1,05+ 0,2 g/cm?
13 N/mm? min)
400 % (min)

0,15 % (max.)
10%

12 N/mm? min)
300 % (min.)

500 hodin
Pfi¢ny odpor Dielektrickd pevnost 10(10)am (i) 10
Elektricky Dielektrickd konstanta kV/mm (min)
5 (max.)
Chemické e e HEhE
Odolnost vii&i plisnim tatek
Teplem smrstitelny dvouprsty PAL2 dobré
ho

A—
(T
@ hlavni D P Celkova délka P [mm] Délka prstu F [mm] Tloustka TF
[mm]
Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred uR?rZ]g'nir b
smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténi smrsténim At
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] L
+ 20%
PAL2_1.5-25-C/1 30 10 12 65-68 87-90 15-17 1
PAL2_25-150-C/1 50 24 21 7 85-88 118-121 25-27 25
PAL2_50-185-C/1 90 45 43 15 165-170 185-195 60-65 2,2

Teplem smrstitelny tfidilny dil PAL3

@ hlavni D % s Celkova délka P [mm] Délka prstu F Tloustka TF
[mm] [mm]
Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pied L]R(iriz]:\r po
smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim pinem.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] smrstent
+ 20%
PAL3_1.5-10-C/1 28 9 9 3 55-53 70-72 15-17 18
PAL3_6-35-C/1 85} 15 13 85-88 100-102 20-23 18
PAL3_25-120-C/1 55 23 25 8 130-133 165-177 35-37 2,5
PAL3_50-185-C/1 75 28 35 13 170-173 211-215 43-47 3
PAL3_120-300-C/1 110 35 50 17 180-183 210-220 50-55 35
PAL3_240-1000-C/1 170 56 64 28 190-200 225-230 56-60 35

Teplem smrstitelny Ctyrprsty PAL4

@ hlavni D D Celkova délka P [mm] Délka prstu F [mm]  Tloustka TF
[mm]
Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred uRc;rz]glr:r i
smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim A
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] ] Yo smréténi
+ 20%

PAL4_1.5-10-C/1 28 9 8 2 55-58 77-80 15-17 1,7

PAL4_6-35-C/1 35 15 13 4 80-83 102-105 20-23 1,8
PAL4_25-120-C/1 55 23 20 8 130-133 167-170 35-38 3

PAL4_35-185-C/1 70 25 25 8 150-153 186-194 32-35 2,5
PAL4_120-400-C/1 95 36 35 14 170-173 220-222 49-53 3
PAL4_185-530-C/1 117 36 46 14 170-173 220-222 49-53 3

Teplem smrstitelny pétiprsty PALS

@ hlavni D %) s Celkova délka P [mm] Délka prstu F [mm] Tloustka TF
[mm]
Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred Max. @ po Min. @ pred uRcI:rz1re;1:]r po
smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim smrsténi smrsténim pinem.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] smrsten|
+- 20%

PAL5_1.5-10-C/1 35 15 20 3 75-80 90-100 19-21 18

PALS_6-35-C/1 50 15 15 78-83 95-105 23-25 2

50 PAL5_25-120-C/1 65 21 20 8 130-133 165-170 35-38 2,3
PAL5_35-185-C/1 70 15 20 13 78-83 95-105 23-25 2



Elektrické instalacni armatury

MPT priichozi spoje

Spojky se pouzivaji ke spojeni silovych kabell typu Y/A/KY a Y/A/KXS 0,6/1 kV.
* izolace vodi¢u rekonstruovand pomoci smrstovaci buzirky.
s vnitfni vrstvou tavného lepidla

lepidlem.

Symbol Pocet ) " Jmenovity
kabelovych privez [mm?):
zil
min

MPT_1-CX1-10-25/1 1 1x10 1x25 0,5
MPT_2-CX1-16-70/1 1 1x16 1x70 0,75
MPT_3-CX1-70-120/1 1 1x70 1x120 1
MPT_4-CX1-120-150/1 1 1x120 1x150 1
MPT_5-CX1-120-300/1 1 1x120 1x300 1
MPT_1-CX4-10-25/1 4 4x10 4x25 0,38
MPT_2-CX4-16-70/1 4 4x16 4x70 038
MPT_3-CX4-70-120/1 4 4x70 4x120 08
MPT_4-CX4-120-150/1 4 4x120 4x150 1
MPT_5-CX4-120-300/1 4 4x120 5x300 1
MPT_2-CX5-16-70/1 5 5x16 5x70 038
MPT_5-CX5-120-300/1 5 5x120 5x300 1

Tésnici uzaveér s lepidlem KU

Teplem smrstitelny kryt s lepidlem pro izolaci a utésnéni:

e zakonéeni viech typl nizkonapétovych kabell s polymerni izolaci.
e ochrana kovovych a dfevénych ¢asti (napf. konct sloupt).

* 7z teplem smrstitelného plastu

e obsahuji vrstvu tavného lepidla uvnitt.

Vlastnosti

Relativni hustota Absorpce 1,1+ 0,2 g/(:m3

vody 1% (max.)
Fyzicka stranka Pevnost v tahu Prodlouzeni pri 10 N/mm? (min)

pretrzeni Tvrdost 300 % (min.)

45% 3 Shore D

Fyzicka stranka

po starnutf pfi Pevnost v tahu ProdlouZeni pfi 8 N/mm? (min)

120° C po dobu pretrzeni 200 % (min)
500 hodin

Pri¢ny odpor Dielektrickd 1010 Qm (min) A
Elektricky pevnost Dielektricka pevnost 10 kV/mm (min)
5 (max.)

Tavné lepidio

Symbol D @ ext bez lepidla [mm] Délka [mm] b Podélné smrsténi LC [mm] Tloustka stény T [mm]
(min) @ pred S (max) @ po E (min) @ pred S (max) @ po S S+ 20%
smrstovanim smrsténi smr3tovanim smrsténi
KU 14-04-35/1 12 4,5 35 30 15 + 10% 1,2
KU 20-08-110/1 20 8 60 55 20 + 10% 8]
KU 20-08-60/1 20 8 110 100 35 + 10% 3
KU 24-08-65/1 24 8 60 55 20 + 10% 3
KU 35-15-105/1 35 15 105 95 30 + 10% 3
KU 40-17-105/1 40 17 105 95 35 + 10% 3
KU 60-25-105/1 55 25 150 140 50 + 10% 4
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Elektrické prislusenstvi

TPVC elektroizolacni pasky

m Viceucelové elektroizolacni pasky pouzivané k izolaci vodicl, elektrickych a
telekomunikaénich kabell a k oznacovéani vodicti a svazk( pro napéti do 6 kV. PouZivaji se
tam, kde jsou vyZzadovany velmi dobré izola¢ni vlastnosti.

Specidlni funkce:

* tepelnd tfida 1050

* samozhaseci

e flexibilni

e snadno rozsifitelny

e odolné vuci chemickym latkam

e sizachovavaji své vlastnosti pfi nizkych teplotach

Tadeny elektrolzolacyine

A1

EEEF

Sitka [mm] Délka[m]  Pogetkusiv Sitka [mm] Délka[m]  Pocet kusiv
baleni baleni

Bila 15 10 10 Bila 19 20 8

Hnéda 15 10 10 Hnéda 19 20 8

Cernd 15 10 10 Cerna 19 20 8

Cervend 15 10 10 Cervend 19 20 8

Fialova 15 10 10 Fialova 19 20 8

(] TPVC Multi 15 10 10 TPVC Multi 19 20 8
15-10 Modrd 15 10 10 1920 Modrd 19 20 8
Orange 15 10 10 Orange 19 20 8

Grey 15 10 10 Grey 19 20 8

Zelend 15 10 10 Zelend 19 20 8

Zluty 15 10 10 Zluty 19 20 8

Zlutozelend 15 10 10 Zlutozelend 19 20 8

*multi zahrnuje barvy Zlutou, ¢ervenou, $edou, hnédou, Zlutozelenou, bilou, modrou, zelenou, ¢ernou, fialovou.

IZW podplirné izolatory

Podpérné izolatory se pouzivaji k upevnéni kolejnic v nizkonapétovych elektrickych
pristrojich a zafizenich. Mohou byt pouZity:

w| I * pii vysokych okolnich teplotach
e korozivni prostredi

T=

* Oblasti nachylné k vibracim Specialni
1 : v funkce:
D e materidl: termosetovy polyester
J - tfida hoFlavosti UL 94 VO
D2 - se zavitem a mosaznym pouzdrem

Utahovaci Jmeljolvité Potet
moment [Nm] napéti [V] jednotek v
baleni

1ZW_25-M6 18 21 25 7 M6 7 7 400 10 ks.
1ZW_30-M6 22 28 30 9 M6 9 7 600 10 ks.
1ZW_30-M8 22 28 30 9 M8 7 16 600 10 ks.
1ZW_35-M6 25 30 35 9 M6 9 7 600 10 kusd.
1ZW_35-M8 34 38 35 9 M8 11 16 600 10 ks.
1ZW_35-M10 34 38 35 9 M10 11 33 600 10 ks.
1ZW_40-M6 20 30 40 8 M6 12 7 1000 10 ks.
1ZW_40-M8 35 39 40 8 M8 12 16 1000 10 ks.
1ZW_40-M10 35 39 40 8 M10 11 33 1000 10 ks.
1ZW_50-M10 33 40 50 11 M10 15 33 1200 10 ks.
1ZW_75-M10 52 62 75 13 M10 22 40 2000 10 ks.
1ZW_75-M12 52 62 75 13 M12 22 60 2000 10 kusd.
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Elektrické pfisluSenstvi
4 4
DK zlazy
- . F— . . - [EEAcH
Kabelové vyvodky uréené k utésnéni kabelovych prostup( skrz skiiné f EED‘.IEH{
elektrickych zafizeni. Jsou vyrobeny z vysoce pevnych, samozhasivych materiald |« [Compliant 8

bez obsahu halogen( a fosforu.

Snadna instalace.

Specialni funkce:

e material: polyamid PA66

e provozni teplota od -40° C do 100 C°

e Stupen kryti IP68

e tiida horlavosti UL94V-2

e Dostupné velikosti: PG7-PG48 a M12-M40

e k dispozici v Sedé (RAL 7035) a ¢erné (RAL 9005) barvé.
* maji integrovanou antivibracni ochranu na matici.

@81

=
Z= l
AR

Symbol Metricky 9] O O O Rozsah
zavit [mm]. , . kabelG
DK_M-12-C/1 cernd
M12x1.5 12 8 4,7 17 15 16 7,5 3-6,5
DK_M-12-S/1 Sedd
DK_M-16-C/1 éerna
M16x1.5 16 8 5 22 18,5 19 9 48
DK_M-16-S/1 deda
DK_M-20-C/1 éerna
M20x1,5 20 9 5 25 23 24 13 6,7-12
DK_M-20-S/1 Sedd
DK_M-25-C/1 éerna
M25x1.5 25 10 6 30 29 29 17,7 13-16
DK_M-25-S/1 Seda
DK_M-32-C/1 éerna
M32x1.5 32 11 6,5 8o 37 35 21,8 18,5-21
DK_M-32-S/1 deda
DK_M-40-C/1 éerna
- M40x1.5 40 18 7 50 45 45 30 23-32
DK_M-40-S/1 Seda

Rozsah
kabell

DK_PG-7-C/1 éerna
7 12,2 Y 7,5 4,7 18 15 16 7,5 3-6,5

DK_PG-7-S/1 Seda

DK_PG-9-C/1 cerna
9 15,3 Y 8 5 22 18,5 19 9 48

DK_PG-9-5/1 Seda

DK_PG-11-C/1 cernd
11 18,3 . 8 5 23 21,5 21,5 11 5-10

DK_PG-11-S/1 Seda

DK_PG-13.5-C/1 cernd
13,5 20,3 Y 9 5 25 23 24 13 6,7-12

DK_PG-13.5-5/1 Seda

DK_PG-16-C/1 cernd
16 223 n 10 55 28 26,5 26,5 15,5 10,2-14

DK_PG-16-S/1 Seda

DK_PG-21-C/1 cernd
21 283 n 10 6 35 32,5 32,5 19,5 13-18

DK_PG-21-S/1 Seda

DK_PG-29-C/1 cerna
29 37 Y 11 6,5 45 41 41,5 26,8 18,5-25

DK_PG-29-S/1 Sedd

DK_PG-36-C/1 cernd
36 47 . 14 7,2 58 51,6 51,3 34,3 23-32

DK_PG-36-S/1 Sedd

DK_PG-42-C/1 ¢ernd
42 53 Y 14 8 63,7 58,5 58,5 40 32,7-38

DK_PG-42-S/1 Sedd

DK_PG-48-C/1 cernd
48 58,5 . 14 8 69 64 64 45 37-44

DK_PG-48-S/1 Seda
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Kabelové prislusenstvi

KKG kabelové zlaby

mm‘ Kabelové Zlaby pro elektroinstalace v a rozvodnach.
[Compianc Specialni funkce:
e zakladna z technopolymeru na bazi PVC
e samozhaseci (UL 94), tfida hoflavosti VO
e perforovana zakladna podle DIN 43659
it JRELLE. oo : e snadnad instalace pfislusenstvi na spodni ¢ast listy.
“““ml"“'“*”" e pruznost Zeber v zésobnicich umoziuje jejich nékolikandsobné ohnuti béhem instalace.

Rozmeéry (S x
v) [mm].

Délka [m] Pocet kusl v
baleni

KKG 2540-2 25x40 2 50x2m
KKG 2560-2 25x60 2 35x2m
KKG 4040-2 40x40 2 35x2m
KKG 4060-2 40x60 2 28x2m
KKG 4080-2 40x80 2 20x2m
KKG 6040-2 60x40 2 25x2m
KKG 6060-2 60x60 2 16x2m
KKG 6080-2 60x80 2 16x2m
KKG 8080-2 80x80 2 12x2m

—

o KKG 10080-2 100x80 2 10x2m
KKG 10060-2 100x60 2 10x2m

Zlabové nlizky NCK

NUZzky pro stfihani plastovych paneli a kabelovych Zlabi po celé délce ¢epele nastroje.
Specialni funkce:

* ergonomicka rukojet pro rovnhomérny pienos tlaku ¢epele nastroje

= Rezaci polohovadlo pro profesiondini polohovani fezaného materialu Délka

fezu: Délka nastroje: 110 mm: Hmotnost: 520 g

1005160

T
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Elektroprislusenstvi

Pouzdro na sroubovak M KW

Pouzdro na Sroubovak:

e vyrobeno z polyesteru

* malé kapsy na bity

e koZeny feminek pro upevnéni Sroubovaku v pouzdre.
e drzak kabelu pro Sroubovdk

® nyty zpevnujici celou konstrukci

Elektrikarska kapsa M KE

Kapsa elektrikare:

e vyrobeno z polyesteru

e prostorna prihradka uvnitf kapsy (nepropustna)
* kovovy drzak fetizku pro zavéseni izolacni pasky
e kozené rukojeti Sroubovéki a noze

e vyztuZené nyty

Elektroizolacni koberec DE 750

Elektroizola¢ni koberec pouzivany jako doplrikovy elektroizolaéni doplnék pro zvyseni

bezpecnosti prace pfi obsluze elektrickych zafizeni do 20 kV.

e minimalni dielektrickd pevnost 10 kvV/mm

e tloustka 6 mm z toho 2 mm protiskluzové drazka)

e odolné proti roztrzeni a starnuti za tepla

e rozméry 0,75 mx 0,75 m

e zkosené hrany na 45° umoZzriuji pokladku jakéhokoli povrchu bez nutnosti
dodatecného lepeni nebo upevriovani.

e ma individudlni vyrobni ¢islo a certifikat o vysledcich napétové zkousky.

55




FERKO
[~ FTECTRO]

Elektricka instalacni zarizeni

Elektricky izolovany chodnik CE 1100

Elektricky izola¢ni chodnik vyrobeny z vysokoprocentni pryZze pouzivané pfi vyrobé
elektroizolacnich vyrobku. Zvysuje bezpecnost prace pti manipulaci s elektrickym
zafizenim do 20 kV.

e minimalni dielektricka pevnost 10 kV/mm

e tloustka 6 mm z toho 2 mm protiskluzova drazka)

e Sitka 1,10 m

e délky od 2 mb do 8 mb

* mad individudlni vyrobni ¢islo a certifikat o vysledcich napétové zkousky.

Elektroizolacni studnic¢ni navleky KE

Elektricky izolované navleky pouZivané ve spojeni se zakladnim vybavenim zvysuji

bezpecnost prace. Poskytuji ochranu pred hrubym, krokovym nebo dotykovym

napétim.

o driitel certifikdtu shody CSN EN 50321

* pouziva se jako dopliikové elektroizolacni zafizeni pfi praci na zafizenich s napétim do
1kv.

* zbytkové napéti do 5kV

e vyrobeny z vysoce vykonné pryze na bazi pfirodniho kauc¢uku

e mit zkousku napéti platnou 12 mésicl od data vyroby.

e zvnitfni strany podsité pletenou textilii pro lepsi odolnost proti roztrzeni.

e protiskluzova podrazka, vyska cca 10 cm

e kdispozici ve velikosti 45

Izolacni polobotky z PE

Elektroizolaéni polobotky chrani uZivatele pfed prichodem nebezpeéného proudu. PouZivaji
se jako doplrikové ochranné pomucky, které se nosi pfes vnitfni obuv (bezpeénostni,
ochrannou nebo pracovni).
e urcené pro praci na elektrickych zafizenich do 20 kV.
e oznacené sériovym Cislem a datem vyroby (mésic, rok).
e oznacené symbolem dvojitého trojuhelniku (symbol elektroizolacnich
vlastnosti) s oznacenim tfidy 2
* maji srolovatelnou manZzetu pro lepsi ochranu (pfi pouZivani by méla byt
srolovana pres svrsek).
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SERKO
[~ FTECTRO]

Elektrotechnické pfrislusenstvi

Elektroizolacni rukavice ERE

Elektricky izolaéni rukavice urcené k ochrané pred nebezpecim, které mize zpUsobit vazné a nevratné
zranéni (kategorie Ill).
e splriuji poZzadavky normy PN-EN 60903:2006, a to i s ohledem na zvy$enou odolnost

vici kyselinam, olejim a ozénu (kategorie R) a extrémné nizkym teplotam

\\“\ ,x/--."
(kategorie C). yqz\\ Ve @@\
® pouziva se jako ochranné zafizeni pfi praci s napétim do 1 kV. \

fi o
e vyrobené z vysoce kvalitniho latexu %',1

e pétiprsté s anatomickym tvarem ‘\-«‘
e flexibilni a ergonomické \
e dokonale spolupracuje s potnimi polstarky dodavanymi s rukavicemi. \

* k dispozici ve tfech velikostech: 9, 10, 11 "\.; )

e oznacené individualnim cislem a zkusebnim certifikatem

e vztahuje se na né dvouleta zaruka
e s oznacenim CE a schvdlenim pro poufZiti v podzemf{

Typ rukavice / vlastnosti ELSEC 2.5 ELSEC 5 ELSEC 10 ELSEC 20 ELSEC 30
Trida rukavic 00 0 1 2 3
Stridavé zkusebni napéti, efektivni hodnota kv 2,5 5 10 20 30
Minimalni stridavé provozni napéti, efektivni hodnota kv 5 10 20 30 40
Maximalni stfidavé provozni napéti, efektivni hodnota kv 0,5 1,0 7,5 17 26,5
Maximalni unikajici proud, efektivni hodnota mA <12 <12 <14 <16 <18
Maximalni tloustka rukavic (+0,6 mm) mm 0,5 1,0 1,5 2,3 2,9
MiInimalni pevnost v tahu MPa 16 16 16 16 16
Minimalni relativni prodlouZeni pfi pretrzeni (%) 600 600 600 600 600
Délka mm 360 360 360 360 360
Velikost 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11 9,10, 11
ManzZeta jednoduchy jednoduchy jednoduchy jednoduchy jednoduchy

Ochranna prilba HZP

Ochranna pfilba ma integrovany obli¢ejovy stit a poskytuje ochranu hlavy pred

mechanickym poranénim a stfepinami. Chrani oblicej, o¢i a krk pred elektrickym

nebezpecim vznikajicim pfi praci pod napétim az do 1000 V a chréni pfed ucinky UV zareni.

Parametry prilby:

e zpolyamidu

e ma vlastnosti ochrany pted urazem elektrickym proudem (tfida 0) 1000 VAC,
1500 VDC

e ma schopnost tlumeni po kondicionovani pi teplotach (-30°C a2 +50°C).

« odolnost proti propichnuti po tpravé pfi teplotach (-30°C a7 +50°C)

e odolné proti boéni deformaci

e odolné proti stfikajicimu roztavenému kovu

Parametry obalky:

e vyrobeno z 1,5 mm silného polykarbonatu.

e stfedni odolnost proti narazu - rychlost narazu az 120 m/sec 0,86 g kuli¢ka
e ochrana proti kapkdm a stfikajicim kapalindm

e ochrana pred roztavenymi kovy a horkymi pevnymi latkami.

e odolnost proti zamlZovani

e ochrana pred elektrickym obloukem

e Odolnost proti UV zafeni - kéd filtru a stuper ochrany 2-1, 2

e Koeficient rozptylu svétla (optickd tfida 2)

e VLT>78 % (tfida 0)

® ochrana pred tepelnym nebezpeéim zplsobenym elektrickym obloukem (t¥ida 1)
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Elektrické prislusenstvi

Konektory pro fotovoltaiku

IP65 @ ﬁ CE m;[;n_:‘, Vykonnostni funkce:
[Compiianc g e Kompatibilni s MC4
e vysoka kvalita

NOVINKA * snadna montaz

vsestrannost

* zajistuje tésnost po cela desetileti provozu

* uréené pro pripojeni solarnich baterii - panelt - fotovoltaickych moduld, stfidacd atd.
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Symbol
KFM_Z 18,5 36,9
KFT_Z 18,5 36 22,8 6,8
KFM_P
KFT_P
KFT Z
Jmenovité napéti 1000 V DC
Jmenovity proud 30A
) Prafez vodice 4+ 6 mm?
—
d Instalaéni teplota -40 °C+ +85 °C
KFM_P Provozni teplota -40 °C+ +85 °C
Material plast
Kontaktni material pocinovana méd'
) ) 2 Trida hotlavosti uL94, vo
ﬂ P67
KFT_P

Specializované nastroje:

PRF 2.5-6 PRF 2.5-6-P




NASTROJE NA REZANIi OTVORU



Nastroje na fezani otvort

Frézy na kulaté otvory WO

Frézy na kulaté otvory:

e v plechu rozvadéci, panell

e pro kontrolky, vyvodky, tlacitka

e maximalni tloustka ocelového plechu do 2 mm (s Rm<450 MPa, napf. tfida St3S), pfi
pouZiti hlav GW a GW2 maximdlni tlou$tka plechu do 3 mm

* z vysokopevnostni oceli

e zvy$end odolnost feznych prvkd a Sroubu/kolecka

e do priméru 38,5 mm je Srot rozdélen na dvé Casti pro snadné vyjmuti; u vétsich
prdmérd je Srot silné deformovany a neplsobi zadné potize pfi vyjimani z lisu.

WO jsou kompatibilni s ru¢nim pohonem a hlavami GW a GW 2: EWHE 80, WHE 80, WH

100 a WHP 1.

Zubové frézy WO pracuji s hlavami GW a GW 2, frézy: EWHE 80, WHE 80, WH 100 a WHP 1.

POZNAMKA: $roub a kolik jsou objednany navic.

.-,)' S Jiné rozméry aZ do priméru @ 120 mm Ize vyrobit na zakazku. Standardni rozméry:

razitko

matrice

Odpady Odpad

WO frézy na kulaté otvory se zuby

Napi: WO 22.5Z ex: WO 22.5-74

Pocatecni Kresleni . Zasuvka "
P 5 . Podlozka = Metrické
prdmér otvoru $roubu/koliku na kli¢
[mm]
WO 16.2 M8 M16
WO 18.6 11
WO 20.4 13 M20
10,5 M10 P10 S17
WO 22.5 16
WO 25.4 M25
WO 28.5 21 25
WO 32.5 M32
WO 37.0 29 34
WO 40.5 M40
WO 42.2 16,5 M16 P16 S24 NPT 11/4
WO 47.0 36
WO 50.5 M50
WO 54.0 42
WO 60.0 48
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Nastroje pro fezani otvoru

Rucni fezny nastroj kompletni WO K

Sada obsahuje:

e knoflik

e zasuvka (S17 nebo S24 v zavislosti na prameéru frézy).

e podlozka (P10 nebo P16 v zavislosti na praméru frézy).

e loZisko

e tazny Sroub (M10 nebo M16 v zavislosti na priméru frézy).
e grafitové mazivo

e WO cutter - (tabulka strana 66)

e kovova kazeta

POZNAMKA: Tainy Sroub je tfeba mazat. Mazani tukem a udriovani nastroje v Cistoté loZiska
vyrazné prodluZuje Zivotnost Sroubu.

knoflik

podlozka

matrice

Rucni sada WO R

Sada obsahuje:

e knoflik

e zasuvky (S17 a S24)

e podlozky (P10 nebo P16)

e |oZisko

e Tazny Sroub (M10 a M16)

e grafitové mazivo

e 7no%d WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)

e kovova kazeta K5

UPOZORNENI: je mozné objednat vybrané prvky sady nebo jiné vyiezy (tabulka strana 66).
Jiné rozméry az do prdméru @ 60 mm jsou k dispozici na vyzadani.

Hydraulicka sada WO H

Hydraulickd sada obsahuje:

= 7no%a WO (16,5; 22,5; 30,5; 38,5; 48,5; 55,5; 60,5)

e kovova kazeta K5

POZNAMKA: vybrané prvky sady a dalsi vyFezy je mozné objednat (tabulka strana 66).
Jiné rozméry az do priméru @ 120 mm jsou k dispozici na vyzadani.

Funguje s hlavami: GW a GW 2 a frézami: EWHE 80, WHE 80, WH 100 a WHP 1.
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Nastroje pro fezani otvoru

Fréza na kulaté otvory pro nerezové plechy WON

WON 12.7

WON 15.2

WON 16.2

WON 18.6

WON 20.4

WON 22.5

WON 25.4

WON 28.5

WON 32.5

WON 37.0

WON 40.5

VITEZSTVI 42,2

WON 47.0

WON 50.5

WON 54.0

WON 60.0

Prdmér otvoru

12,7

15,2

16,2

18,6

20,4

27,3

25,4

28,5

32,5

37,0

40,5

42,2

47,0

50,5

54,0

60,0

Velikost koliku

10

10

10

10

16

16

16

16

16

16

16

16

16

Fréza na kulaté otvory:

e v plechuz nerezové ocelido 1,5 mm

e pro fezani otvor(i o maximalnim prdméru 28,5 mm (s
frézami: EWHE 80, WHE 80, WH 100 a WHP 1).

e pro fezani otvor(i o maximalnim prdméru 32,5 mm (s
frézami: EWHE 80, WHE 80, WH 100).

e pro fezani otvorli o maximalnim prdméru 60 mm - hlavy typu GW, GW2 (kompatibilni
s hydraulickymi jednotkami: AH 100, AH 500, AH 550 nebo noznim cerpadlem H 800).

POZNAMKA: Frézy WON funguji pouze s hydraulickym nafadim. Maji jiné epy ne?
frézy typu WO (jiny zavit v razniku), objednavaji se dodatecné.

Kolik M8 Kolik M10 Kolik M16

Metrické

7 M12
9
M16
11
13 M20
16
M25
21 25
M32
29 34
M40
NPT 11/4
36
M50
42
48



Nastroje pro fezani otvoru

Fréza na ctvercové otvory WK

Fréza na ¢tvercové otvory:
e v rozvadécich a panelech (pro upevnéni méficich pfistrojt).
e maximalni tloustka ocelového plechu 2 mm (s Rm<450 MPa, napf.
tfida St3S), pfi pouziti hlav GW a GW2 maximalni tloustka plechu aZ 3
mm
e prlimér predvrtani 23 mm
Funguje s hlavami: GW a GW 2 a frézami:
EWHE 80, WHE 80, WH 100 a WHP 1.
UPOZORNENI: na vyzadani vyrabime také vyiezy jinych rozmérd v rozmezi 140 x
140 mm. Vyrez je soucasti koliku.

Rozmér otvoru [mm] Hmotnos

t[kel
WK 26.5 26,5 x 26,5 1,4
JC 45,6 45,6 x 45,6 3,7
JC 68,6 68,6 X 68,6 43
JC92.7 92,7x92,7 43

Viceucelova rezacka WP

Rezacka pro fezani ¢tvercovych nebo obdélnikovych otvor( libovolné
velikosti pomoci vicenasobnych fezi:
e rozméry minimalniho otvoru 36 x 26 mm
e maximalni tloustka ocelového plechu2 mm's
Rm<450 MPa, napf. tfida St3S)
POZNAMKA: Pro predvrtani pouzijte WK 26,5. Funguje s hlavami: GW
aGW 2 a frézami:
EWHE 80, WHE 80, WH 100 a WHP 1.

Hydraulicky fezaci stroj WHP 1

Hydraulicka fezacka otvor( pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdélnikovych otvord:
e maximalni tloustka ocelového plechu 2 mm s Rm<450 MPa, napf. tfida St3S)
e maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm Pracuje

s frézami:

e WO 12,7+ 60,5 mm

e WON 12,7+ 28,5 mm

e WK (maximalni rozmér) 68,5 x 68,5 mm

e WP

Dodava se s koliky M10 a M16

(Rezné koliky WON objednany navic). Hmotnost: 1,8 kg; Sila:

30 kN; Pracovni zdvih: 15mm

Kolik M10 Kolik M16
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Nastroje pro fezani otvoru

Hydraulickafréza na otvory WHE 80

Hydraulicky rezaci stroj WH 100

Hydraulicka fezacka otvor( pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdélnikovych otvor(. Diky oto¢né
hlavé je moZné fezat v tézko pristupnych mistech.

e maximalni tloustka ocelového plechu 2 mm s Rm<450 MPa, napf. tfida St3S)
 maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm

* Pracuje s nozi:

e WO 12.7+ 80 mm

e WON 12,7+ 32,5 mm

e WK (maximalni rozmér) 92,7 x 92,7 mm

e WP

Specialni funkce:

e Dvoukloubova otoénd Zaci hlava Doddva se s koliky M10 a M16

pro frézy WO (koliky pro frézy WON je tfeba objednat zvlast).

Délka: 400 mm; hmotnost: 3 kg; pracovni zdvih: Sila: 36,5 kN

SN

Hlavy pro fezani otvord GW, GW 2

Hydraulicka fezacka otvord pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdélnikovych otvor(:
e maximalni tloustka ocelového plechu 2 mm s Rm<450 MPa, napt. tfida St3S)
e maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm Pracuje

s frézami:

e WO 12.7+ 80 mm

e WON 12,7+ 32,5 mm

e WK (maximalni rozmér) 92,7 x 92,7 mm

e WP

Dodava se s koliky M10 a M16

(koliky pro frézy WON se objednavaji dodatecné).

Délka: 342 mm; hmotnost: 3,9 kg; sila: 35 kN; pracovni zdvih: 14mm

Kolik M10

Kolik M16

Hydraulické hlavy pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdéInikovych otvord:

e maximalni tloustka ocelového plechu 3 mm s Rm<450 MPa, napf. tfida St3S)
e maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm Pracuje s

frézami - tabulka nize. Hlava GW se dodava s koliky M10

a M16 (koliky pro vyFezy WON se objednévaji

dodatecné).

S hlavou GW?2 jsou dodavany redukce M10 a M16. Kompatibilni s

hydraulickym ¢erpadlem H 800 a hydraulickymi agregaty: AH 100, AH 500, AH
550, AH 500L.

Sila: 83kN pfi 630bar

Kolik M10

Kolik M16

Rozsah Rozsah Oblast Zavit pistni Pracovni
pramérd WO primérd pusobnos tyce zdvih
[mm] WON [mm] tiJC [mm]
[mm].
GW 15+ 80 12,7+ 60 az 92,7 1,7 165 M16x1,25 15
GW 2 15+ 120 12,7+ 60 az 140 2,9 230 M22x1,5 22



Nastroje pro fezani otvoru

Akumulatorova fréza EWHE 80N

Akumulatorova fezacka otvor( pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdélnikovych otvord. Diky ———
otocné hlavé je mozné vyrezavat otvory v tézko pristupnych mistech. NOVINKA

e maximalni tloustka ocelového plechu 2 mm s Rm<450 MPa, nap¥. tfida St3S)
e maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm

Pracuje s frézami:

e WO 12.7+ 80 mm

e WON 12,7+ 32,5 mm

e WK (maximalni rozmér) 92,7 x 92,7 mm

e WP

Specidlni funkce:

e dvoukloubova, otoénd hlava pro fezani otvorQ

e Vykonna lithium-iontova baterie

e vysoce Ucinny motor BLDC

e automaticky spinac na konci cyklu

e automatickd regulace tlaku

e Indikace stavu LED

o
5.

fi praci s mobilni aplikaci ziska uZivatel informace o:

e pocet provedenych cykll

e spravnost stisknuti

® nelspésnd kalibrace

e stav nabiti baterie

e pocet zbyvajicich cykld, které je tfeba pfezkoumat

e nadchézejici sluzba

Prostiednictvim aplikace je mozné provadét dalsi operace:
e rychly kontakt s vyrobcem

e pfistup do katalogu pdf

e prejit na webové stranky vyrobce SERKQ o SERKO
Dodava se s koliky M10 a M16 pro vyfezy WO (koliky pro vyrezy

WON se objednavaji dodate¢né).
Sada obsahuje dvé baterie. @
Napajeni: 18V Li-lon akumuldtor MAKITA 2,0 Ah

Délka: 470 mm; Hmotnost: 3,5 kg bez baterie; Sila stisku: 28 kN 0

Funguje s mobilni aplikaci. Nabidka mobilni aplikace

Akumulatorova fréza EWHE 80

Akumulatorova fezacka otvort pro fezani kulatych, ¢tvercovych a obdélnikovych otvor(. Diky oto¢né
hlavé je moZné vyrezavat otvory v tézko pristupnych mistech.

e maximdlni tloustka ocelového plechu 2 mm s Rm<450 MPa, napt. tfida St3S)
e maximalni tloustka nerezové oceli 1,5 mm

Pracuje s frézami:

e WO 12.7+ 80 mm

e WON 12,7+ 32,5 mm

e WK (maximalni rozmér) 92,7 x 92,7 mm

e WP

Specialni funkce:

e dvoukloubova rotaéni hlava pro fezani otvord

e Vykonna lithium-iontova baterie

e automatickd regulace tlaku

Dodava se s koliky M10 a M16 pro vyfezy WO (koliky pro

vyfezy WON se objednavaji dodatecné).

Sada obsahuje dvé baterie.

Délka: 420 mm; Hmotnost: 3 kg s baterii; Pracovni zdvih: Sila: 50 kN
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Nastroje pro dérovani

Stanice pro dérovani SW 500

Stojan SW 500 pro fezani otvort do oceli, nerezové oceli, hliniku a nékterych plasti bez
predvrtavani:

e tloustka ocelového plechu 1,5+ 3 mm (max. Rm 370 MPa)

e maximalni tloustka nerezového plechu 2 mm (max. Rm 540 MPa)

e tloustka hlinikovych a plastovych plechl 1,5+ 4 mm

e rozsah obrabéni (od okraje desky k ose otvoru) max. 500 mm Pracuje

s frézami:

e SW 503 (kulaty) 12,7+ 63,5 mm

* SW 504 (Ctvercovy) 26,5 x 26,5+ 46,5 x 46,5 mm

Pracuje s hydraulickymi agregaty: AH 100, AH 500 a AH 550, AH 500L a pro praci s nizkou
intenzitou s hydraulickym ¢erpadlem H 800.

Rozméry (Dx3xV): 1010x930x1600 mm; hmotnost pracovni stanice bez vybaveni: 300 kg;
Press force: Pracovni tlak: 55 kN; Pracovni tlak: 630 bar.

Standardné se dodava s télesem véetné pohonu a uloZeni matrice, adaptérem matrice SW
503 a SW 504, dale s laserovym ukazatelem a indikdtorem polohy, podélnou a pfi¢nou
stupnici na bezvilovém vedeni s aretaci.

Stojan je standardné uzptisoben pro praci na pracovnim stole. POZNAMKA: podpérna
ramena SW_500-02 a podpérny rdm SW_500-22 se objedndvaji extra.

SW 503 SW 504

Typ Pramér otvoru PG Metrické PE Rozmér otvoru
SW 503-12.7 12,7 7 [mm]
SW 503-15.2 15,2 9
SW 504-26.5 26,5 x 26,5
SW 503-16.2 16,2
SW203-186 188 1 SW 504-45.6 45,6 x 45,6
SW 503-20.4 20,4 13
SW 503-22.5 22,5 16
SW 503-25.4 25,4
SW 503-28.5 28,5 21 25
SW 503-32.5 325
SW 503-37.0 37,0 29 34
SW 503-40.5 40,5
SW 503-42.2 42,2 NPT 11/4
SW 503-47 47,0 36
SW 503-50.5 50,5
SW 503-54 54,0 42
66 SW 503-60.0 60,0 48

SW 503-63.5 63,5
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

Ohybacka a dérovacka HGD 125

f l Ohybaci a dérovaci stroj pro ohybdani Al a Cu vodivych list a pro fezani otvor(:
o~ e $irka kolejnice 30+ 125 mm
900 e Tloustka kolejnice 5+ 10 mm
e Uhel ohybu a7 90°
e Fezani kruhovych otvor( 6,6 + 21 mm

| e Fezani ovalnych otvor(i 8,5+ 21 mm
! ; g e vybaveny pravitky pro nastaveni polohy listy béhem vrtdni.
e elektricky snima¢ (HGD 105 - koncovy doraz) zaji$tuje opakovatelnost zadaného
uhlu ohybu pouze pFi pouZiti s jednotkou - nutno objednat zvlgst.
s i Funguje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 nebo hydraulickymi agregédty: AH100,
’ AH 500, AH 550, AH 500L.
Rozméry (DxSxS): 370x260x585 mm; Hmotnost: 42 kg; Tlak: Provozni tlak: 190

ohybani kolejnic 4 ‘i kN; Provozni tlak: 630 bar

Dérovacka a drzak razitek

Standardni rozméry kulatych fréz:

POZNAMKA: na vyzadani vyrabime i vyiezy jinych rozmérad.

Standardni rozméry ovélnych fréz

Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
HGD 103 - 6.6 6,6 6
1
HGD 103 - 8,5 8,5 8
HGD 103 - 11 11 10
HGD 103 -13 13 12
2 == HGD 103 - 17 17 16
| l I HGD 103 - 21 21 20

-

Typ Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pod Sroubem M
HGD 104 8.5-12 85 12 8
1 - Razitko
o i HGD 104 11-16 11 16 10
2 - Drzak razitek typ HGD 102
3 - Matrix HGD 104 13-18 13 18 12
1+3= Fréza typ HGD 103 _ HGD 104 17-21 17 21 16

(nebo HGD 104)

Ohybacka kolejnic HGD 121, 121S

Uréeno pro ohybani pripojnic. Uhel ohybu a7 90° . Sada se sklada z
razniku a matrice.

HGD121

HGD121S

68



Zpracovani pripojnic a montaznich list

Gilotina HC 125

Gilotina pro fezani Al a Cu vodivych list:

e Sitka kolejnice 30+ 125 mm

e tloustka kolejnice 5+ 12 mm

e Fezani bez deformaci a otfepl

Funguje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 nebo hydraulickymi agregaty:

AH 100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Rozméry (DxSxS): 310x240x475 mm; Hmotnost: 32 kg; Tlak: Provozni tlak: 190
kN; Provozni tlak: 630 bar

CIECIE

Pficna ohybacka HGP 5010

Ohybacka pro pricné ohybani Al a Cu kolejnic:

e Sirka kolejnice 20 + 50 mm

e Tloustka kolejnice 5+ 10 mm

e Uhel ohybu a#

90° Specialni funkce:

e s ohybaci vlozkou

e se sadou valeckl (dva podpérné valecky, dérovac a svérka) pro kolejnice o tloustce 5 a
10 mm.

e Valecky na miru pro hlinikové kolejnice jsou k dispozici na vyzadani

e elektricky senzor (HGP 105 - koncovy doraz) zajistuje opakovatelnost nastaveného
Uhlu ohybu pouze pfi praci s jednotkou - nutno objednat zvIast.

Funguje s hydraulickym ¢erpadlem H 800 nebo hydraulickymi agregaty: AH 100,

AH 500, AH 550, AH 500L.

Rozméry (DxSx3): 700x250x230 mm; Hmotnost: 49 kg; Lisovaci sila: Provozni

tlak: 190 kN; Provozni tlak: 630 bar(

Ohybacka pro axidlni krouceni Al a Cu pfipojnic (ve "vrtuli"):

e Sitka kolejnice 20 + 50 mm

e tloustka kolejnice 3+ 10 mm

e Uhel otaceni a7 90°

Specidlni funkce:

e vybaven thlovym regulatorem s elektrickym snimac¢em (koncovym spinacem), ktery
zajistuje opakovatelnost nastaveného uhlu kolejnice.

e vybaven distan¢ni podlozkou s otoénym drzdkem pro kolejnice o tloustce az 5 mm.

e sdrzakem pro nastaveni Sitky kolejnice

Pracuje s hydraulickymi agregaty: AH 100, AH 500 a AH 550, AH 500L. Rozméry (DxSx3):

720x300x190 mm; Hmotnost: 42 kg; Pracovni tlak: 380 bar(

69



70

Zpracovani pripojnic a montaznich list

Stanice pro zpracovani pripojnic SH 300

Pracovni stanice pro fezani, dérovani, ohybani a odsazovani Al a Cu list a pro zasouvani

matic:

e Sitka kolejnice 30+ 125 mm

* tloustka kolejnice 5+ 12 mm

e Rozsah thlu ohybu 15+ 90°

Specialni vlastnosti:

e vybaven nastavitelnym ukazatelem Ghlu ohybu (stupnice ukazatele s rozlisenim 5°,
méreni nezohledniuje pruznost kolejnice).

e vybaven stupnici rozsah nastaveni stupnice 200 mm, pfesnost 1 mm).

e nastaveni vysky téla pfesnost 1 mm)

e vytvareni kulatych a ovalnych otvor( bez otfepl

e fezna lista bez otfepu

e Standardni sada pro lisovani matic SH 307, SH 303

Pracuje s hydraulickymi agregdty: AH 100, AH 500 nebo AH 550, AH 500L, ¢erpadlo H800

(objednava se dodatecné).

Celkové rozméry (DxSx3): 550x540x430 mm; hmotnost se standardnim

vybavenim 57 kg; tlak: Provozni tlak: 150 kN; Provozni tlak: 630 bart

Hloubeni otvort SH 303, SH Ohybani SH 301. SH 305 fezani.
304, SH 309.

Vybaveni pracovni stanice SH 300

Vybaveni Typ SH 300

Ohybaci vlozka SH 301 fo)
Ohybaci viozka s dorazem SH 301K o
Reznd vlozka SH 305 o
Vlozka s odsazenim kolejnice

standardné s vlozkami: 12; 10; 8; 6; 5 il €83 o
Dérovacka s kulatymi otvory (standardni rozméry podle katalogu) SH 303 fo)
Adaptér pro zapustky SH 303 a SH 304 SH 303-03 fo)
Ovalny dérovac (standardni rozméry podle katalogu) SH 304 o)
Obdélnikova fréza na otvory (rozméry na

objednévku zakaznika: SH 309 (o]

max. thlopficka 21 mm, strana ne kratsi nez 6,6 mm)

Vlozka matice

(plati pro ofechy ERKO ostatni na vyzadani) Sh = o
7 o o
Frézy pro lavici SH 300
Standardni rozméry kulatych fréz:
Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
SH 303-6.6 6,6 6
SH 303-8.5 8,5 8
SH 303-10.1 10,1 pro lisovaci matice
SH 303-11 11 10
SH 303-12.6 12,6 pro lisovaci matice
SH 303-13 13 12
SH 303-14.5 14,5 pro lisovaci matice
SH 303-17 17 16
SH 303-21 21 20
Standardni rozméry ovalnych fréz:
Typ Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pod Sroubem M
SH 304 8.5-12 85 12 8
SH 304 11-16 11 16 10
SH 304 13-18 18 18 12

SH 304 17-21 21 21 16



Zpracovani pripojnic a montaznich list

Stanice pro zpracovani pripojnic SH 400

Pracovni stanice pro fezani, ohybani, dérovani, odsazovéni Al a Cu list a zasouvani

matic:

e Sirka kolejnice 30+ 125 mm

e Tloustka kolejnice 5+ 12 mm

e Uhel ohybu a#

90° Specialni funkce:

e vybaven plynule nastavitelnym snimacem tGhlu ohybu.

e vybaveny méficimi pravitky ( méfidlem).

e nastaveni vysky télesa otvoru (presnost 1 mm)

e vytvareni kulatych a ovélnych otvor( bez otfepd

e fezani kolejnic bez otfept

e vybaven pfidavnym pfipojenim pro hlavice ERKO (hydraulické
vedeni s rychlospojkou PM 630 bar)

e Standardni sada pro lisovani matic se sklada z desticky SH 407 a frézy na kulaté
otvory SH 403 (nutno objednat zvlast), tabulka nize.

Celkové rozméry (DxSxV): 1280x850x1420 mm;

Hmotnost se standardnim vybavenim 280 kg; Pracovni tlak: 630 bar. Napajeni: 3 x

400V/230V; 1,1 kW

Ohybéni SH 401PLC-K. SH 403, SH 404, SH 409. Rezani SH 405. Extrakce SH 406PLC. SH 407 lisovani matic.

Vybaveni pracovni stanice SH 400

Vybaveni Typ SH 400

Vlozka pro opakovatelné ohybéni (integrovany doraz) SH 401PLCK ®
Kolejnicova gilotina SH 405 ®
Vlozka s odsazenim kolejnice SH 406PLC fo)
Pridavny boéni panel SH 408PLC fo)
Dérovacka s kulatymi otvory (standardni rozméry podle katalogu) SH 403 fo)
Ovalny dérovac (standardni rozméry podle katalogu) SH 404 fo)
Obdélnikova fréza na otvory y 5 - L SH 409
(rozméry dle objednavky zakaznika: max. Ghlopficka 21 mm, strana ne kratsi nez 6,6 mm) (o]
Vlozka matice SH 407 fo)
Pridavna podpora kolejnic SH 408 fo)
Ohybani bez ohybéni (bez méreni pruznosti ohybané kolejnice) pfesnost opakovani ohybani +2° [ ]
Opakované odstaveni (o]

standardni vybaveni o dodatecna vybava objednand zakaznikem

Stolni frézy SH 400

Standardni rozméry kulatych fréz:

Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
SH 403 - 6.6 6,6 6
SH 403 -85 8,5 8
SH 403 -10.1 10,1 pro lisovaci matice
SH 403 - 11 11 10
SH403-12,6 12,6 pro lisovaci matice
SH 403 - 13 13 12
SH 403 - 14,5 14,5 pro lisovaci matice
SH 403 - 17 17 16
SH 403 - 21 21 20

POZNAMKA: na vyzadani vyrabime i vyiezy jinych rozméra.

>
Standardni rozméry ovalnych fréz: B
Typ Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pod Sroubem M
SH 404 8.5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
SH 404 13-18 13 18 12
SH 404 17-21 17 21 16
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

Stanice pro zpracovani pripojnic SH 900PLC

Pracovni stanice pro presné fezani, ohybdni, dérovani, lisovani matic a odsazovani Al a Cu list:

e Sirka kolejnice 30+ 125 mm

e tloustka kolejnice 5+ 12 mm

e Uhel ohybu az

90° Specialni funkce:

e vybaven dotykovym panelem LED s programem v polsting, rustiné, angli¢ting, némciné a
Cestiné (dalsi na vyzadani).

e vybaven programovatelnym elektronickym snimaéem uhlu ohybu (pfesnost ohybu a7 0,5° )
pro cely rozsah pouzivanych kolejnic.

e vybaveny méficimi pravitky umoziujicimi polohovani s pfesnosti 0,1 mm.

e Presné nastaveni vysky vrtaci hlavy (pfesnost 0,2 mm).

e vytvareni kulatych a ovélnych otvori bez otfepl

e Fezani kolejnic bez otfepu

e spolehlivy vestavény hydraulicky pohon

e automaticka identifikace instalovaného zafizeni

e korekce Uhlu ohybu s ohledem na pruznost kolejnic.

e elektronické méreni délky fezané kolejnice (az 6 m)

e elektronické méreni délky ohybanych a vrtanych kolejnic (az 0,5 nebo 1,2 m).

e opakovatelnost odsazeni kolejnic

e pridavny bo¢ni panel

* Naklapéci a oto¢ny dotykovy panel

e sovladaci zdsuvkou

e vybaven pfidavnym pfipojenim pro hlavice ERKO (hydraulické
vedeni s rychlospojkou PM 630 bar)

e Standardni sada matic se sklada z desticky SH 407 a frézy na kulaté otvory SH 403 (nutno
objednat zvlast), viz tabulka strana 71.

Celkové rozméry (DxSxV): 1400x930x1420 mm;

Hmotnost se standardnim vybavenim 355 kg; Pracovni tlak: 630 bar. Napajeni: 3 x

400V/230V; 1,4 kW nebo 1 x 230V.

Vybaveni pracovni stanice SH 900PLC

Vybaveni Typ SH 900PLC

Presnd ohybaci vlozka (vestavény snimac) SH 801PLC-E ®
Kolejnicova gilotina SH 405 Y
Senzor pro méreni délky fezné listy SH 415PLC Y
Vlozka s odsazenim kolejnice SH 406PLC ®
Pridavny bocni panel SH 408PLC ®
Rozsifené méreni délky L rozsah méfeni 0 az 1020 mm) SH 418PLC ®
Dérovacka s kulatymi otvory (standardni rozméry podle katalogu) SH 403 o)
Ovilny dérovat (standardni rozméry podle katalogu) SH 404 o
Obdélrjikové fréz_a na,otvory ) ) » o SH 409 o
(rozméry dle objednavky zakaznika: max. Uhlopficka 21 mm, strana ne kratsi nez 6,6 mm)

Vlozka matice SH 407 fo)
Pridavna podpora kolejnic SH 408 o)
Ohyb s ohybem (méfeni pruznosti ohnuté kolejnice) presnost ohybu +0,5° [ ]
Méfeni vysky H, presnost méreni 0,2 mm o

Meéreni délky L, rozsah méreni 0-500 mm, pfesnost méreni 0,1 mm

@ standardni vybavaQ dalsi vybava objednana zékaznikem

Stojanové rezacky SH 900PLC

Standardni rozméry kulatych fréz:

Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
SH 403 - 6.6 6,6 6
SH 403 -85 8,5 8
SH 403 -10.1 10,1 pro lisovaci matice
SH403-11 11 10
SH403-12,6 12,6 pro lisovaci matice
SH403-13 13 12
SH 403 - 14,5 14,5 pro lisovaci matice
SH 403 - 17 17 16
SH 403 - 21 21 20

POZNAMKA: na vyzadani vyrabime i vyFezy jinych rozmérd. Standardni rozméry

ovalnych vyrezu:

> Typ Rozmér A [mm] Rozmér B [mm] Pod Sroubem M
B SH 404 8.5-12 8,5 12 8
SH 404 11-16 11 16 10
72 SH 404 13-18 13 18 12

SH 404 17-21 17 21 16



Zpracovani pripojnic a montaznich list

Ohybacia rezaci stanice pro pripojnice HG 200

Ohybacka pro presné ohybdni a fezani Al a Cu kolejnic:
e rozsah Sitky fezné listy 50+180 mm
e rozsah Sitky ohybané kolejnice 50+200 mm
e rozsah tloustky ohybanych a fezanych kolejnic 5+15 mm
e Uhel ohybu a7
90° Specialni
funkce:
e vybaven systémem kompenzace Uhlu ohybu vyplyvajiciho z pruznosti ohybaného materidlu.
- standardni poloméry ohybacich raznika: R5; R8; R10; R12; R15; R20 (jiné
velikosti na vyzadani po technické konzultaci).
- aZ 4 ohybaci vlozky (3 standardni,
ztoho 1 v cené, ostatni za ptiplatek a 1 nestandardni dle objednavky zdkaznika).
e snadno ovladatelny operatorsky panel, ktery zkracuje dobu programovani na minimum.
e ergonomicky tvarovana pracovni deska pro presné ohybani dlouhych kolejnic
e robustni konstrukce a zarover nizka hmotnost
e Gcinny, kompaktni hydraulicky agregat s nizkou spotfebou elektrické energie je velmi
hospodarny.
e prizpUsobeni je mozné po predchozi domluvé
Celkové rozméry (DxSxV): 1226x1200x1240 mm;
Hmotnost se standardni vybavou: Tlak 300 kN pfi 400 barech. Napajeni: 3 x 400V/230V;
1,68 kW

Ohybéni HG 201. Ohybani HG 201. Ohybéni HG 201. Rezéani HG 205.

Vybaveni pracovni stanice HG 200

Pro zafizeni jsou k dispozici vlozky:
® fezaci stroj HG 205
e HG 201 (3 standardni typy):

Vlozka HG 201-G20 umozriuje ohybdni kolejnic v rozsahu:
Tloustka: 15+20 mm
Sitka kolejnice: 50+150 mm

Vlozka HG 201-G15 umozriuje ohybéni kolejnic v rozsahu:
Tloustka: 8+15 mm
Sitka kolejnice: 50200 mm

Vlozka HG 201-G8 umoziuje ohybani kolejnic v rozsahu: U

Tloustka: 5+8 mm —
Sitka kolejnice: 50200 mm

POZNAMKY:
Podminkou je pouZiti ohybaciho razniku s polomérem rovnym tloustce ohybané kolejnice.

Viozka A B c oo c=;s -
HG 201-G20 65 65 80 95 500
HG 201-G15 45 45 75 95 500
HG 201-G8 40 40 75 95 500

Dalsi vlozky na vyzadani po konzultaci navrhu.

Minimalni vnitfni
rozmér pii ohybani
do profilu C je 70

Specialni tvar
horni ¢asti
umoziuje stabiln{
ohybani dlouhych
kolejnic.
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BPS Intelligent Line

BPS je skupina inteligentnich zafizeni pro zpracovani pfipojnic uréenych pro vicestupriové a vysoce vykonné tvarovani médénych, hlinikovych a bimetalickych .

Nase odpovéd na potieby dnesniho trhu

Neustdala snaha o zvySovani u€innosti modernich proudovych rozvadécu klade stéle vy$si ndroky na kvalitu pfipojnic, které se nich pouZivaji. V reakci na potfeby
trhu vyvinula spole¢nost ERKO novou skupinu inteligentnich zafizeni pro vicestupriové a vysoce vykonné tvarovani pfipojnic. Rozmanitost nabizenych pfistrojl

BPS umoznuje jejich pfizplsobeni podniku z hlediska: objemu vyroby, technologické vyspélosti a sloZitosti realizovanych projekta.

BPS INTELLIGENT LINE proc to stoji za to?

V KAZDE FAZI
VYROBY

Samostatné a komplexni.

TECHNOLOGICKY
POKROK

PrileZitost realizovat komplexni
projekty.

PRECISION
A OPAKOVATELNOST,

Kompatibilita ndvrhu s
koneénym produktem a
prizpGsobeni

aktualnim poZzadavkam.

G ¢ &

VYSOKY
VYKON,

Rychlost akce a Uspora Casu a
penéz.

MODERNOST A
FLEXIBILITA

Intuitivni design a inteligentni podpora
obsluhy.

DODAVATELE SE
40LETOU
ZKUSENOSTI
ZKUSENOSTI

Davéryhodny a osvédceny obchodni
partner, ktery zna obor zevnitf.

BPS 1200

[=] %=y

BPS-P
viz video

BPS-B




Zpracovani proudu a montaznich kolejnic

Inovativni algoritmus vypoctu

Pro skupinu stroji BPS byl vyvinut inovativni vypocetni algoritmus, ktery umozZriuje presné a opakovatelné obrabéni kolejnic. Konstrukce kolejnice sestavajici z otvort
a vicestupriového ohybani spociva v navrhu kolejnice a jejim ndsledném obrdbéni na strojich skupiny BPS. PouZité vypocetni algoritmy zarucuji, Ze ndvrh
odpovida kone¢nému vyrobku.

Pouzity inteligentni algoritmus chrani obsluhu pred nespravnym navrhem a provedenim pfipojnice v kazdé fazi prace. Software mimo jiné informuje o: nespravné
poloze otvoru od okraje lidty a ohybd, rozte¢i mezi otvory, pfizplsobeni poloméru ohybu vlastnostem materidlu, moznosti provedeni dlouhého ovalného otvoru.

Diky inteligentnim funkcim si mdZeme byt jisti, Ze vyrobené sbérnice spliuji poZzadavky na moderni rozvadéce. Takové feseni fadi rodinu BPS do skupiny
evropskych strojnich inovaci realizovanych v systému Primysl 4.0.

—_—

Geometrie kolejnic je Minimalizace rizika, Inteligentni
vzdy v souladu s Uspora materialu. asistence obsluhy.
konstrukci.

Inteligentni feSeni pouZita ve skupiné zafizeni BPS podporuji obsluhu pfi zpracovani kolejnice. Doplriuji znalosti obsluhy o konstrukénich,
technologickych a materidlovych otdzkach a chrani pred vyrobou vadnych kolejnic.

Inovativni asistencni systém obsluhy

Hlavni vlastnosti rady BPS

I"T“I 0
N N 2 00

Algoritmus pro tvarovani Vysoka tolerance Intuitivni grafické rozhrani Zajigténi pFistupu k Flexibilita konfigurace obrabéciho
pfipojnic a opakovatelnost rozmért pro podporu informacim o vyrobé hnizda.
s identifikaci jednotlivych vyrobenych kolejnic. programovani produktd, (pfistup adajim o vykonu v
materidlovych omezeni. s ohledem na kompetence a realném case) 75

preference provozovatel(. a proces).
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

Stanice pro zpracovani pripojnic BPS 1200

NOVINKA - —

Y

Obr. 2

DERKO #ps 1200

Zvyseni rychlosti hotového kolejového procesu ve srovndni s
predchozi generaci az 0 30 %.

Pracovni stanice pro ptesné fezani, ohybani, dérovani Al, Cu, Al-Cu kolejnic:
e Sirka kolejnice 20+ 125 mm

e Tloustka kolejnice 5+ 12 mm

e Uhel ohybu 5 °+90°

Specidlni funkce:

* zvyseni rychlosti hotového kolejového procesu ve srovnani s predchozi
generaci az 0 30 %.

e spoluprdce s inovativnim softwarem pro navrhovani pfipojnic

* moznost pracovat s inteligentnim vypocetnim algoritmem.

e automatické polohovéni stupnice pro dérovani, ohybani a fezani (na zakladé
receptur nebo zadanych dat).

e presnost polohy stupnice 0,1 mm pro drahy 2000 mm (fezani, dérovani), 1600
mm (ohybani).

e ohybanido "L" je mozné pro kolejnice o tloustce az 10 mm ve
vzdalenosti 40 mm od okraje (obrazek 1).

e moznost ohybu ve tvaru C pro kolejnice o tloustce az 10 mm ve
vzdalenosti 45 mm od okraje (obrazek 2).

e Z-ohybani je mozné pro kolejnice o tloustce az 10 mm vzdalenosti 40
mm od okraje a mezi ohyby (obrazek 3).

e presnost Uhlu ohybuz 0,2° s ohledem na pruznost kolejnic.

e vysuvna gilotina pod pracovni plochou

e automatické upnuti fezné listy

* minimalni délka fezu 30 mm

e Fezani kolejnice bez otfepll a naruseni povrchu.

e pohybliva kazeta s moznosti instalace Ctyr fréz, coz eliminuje nutnost opétovného
nasazovani.

e vytvareni kulatych a ovalnych otvorl bez otfepl

* moznost ukladani a vyvolani Zeleznicnich receptt

* spolehlivy a vykonny hydraulicky pohon

e Pridavné pfipojeni naradi ERKO (hydraulické vedeni s rychlospojkou PM)

* zachovana mobilita zatizeni

* moznost dalkové diagnostiky

Celkové rozméry: (Dx5xV) 3800x2000x1700 mm
Hmotnost se standardnim vybavenim 650 kg; Pracovni tlak: Napdjeni: 3x400/230V AC;
Elektricky vykon: 2kwW




Zpracovani pripojnic a montaznich list

Frézy pro BPS 1200

Standardni rozméry kulatych fréz:

Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
BPS 1203 -5,5 55 5
BPS 1203 - 6.6 6,6 6
BPS 1203 -85 8,5 8
BPS 1203 -11 11 10
BPS 1203 - 13 13 12
BPS 1203 -17 17 16
BPS 1203 - 21 21 20

POZNAMKA: na vyzadani vyrabime i vyiezy jinych rozméra.

Standardni rozméry ovalnych fréz: -‘

Rozmér A [mm] Rozmér B [mm]
BPS 1204 8,5-12 8,5 12 8
BPS 1204 11-16 11 16 10
BPS 1204 13-18 13 18 12
BPS 1204 17-21 17 21 16

77



78
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Stanice pro zpracovani pripojnic BPS-P

NOVINKA

Pfima interakce s inovativnim algoritmem pro ndvrh pripojnic.

DB&o88. 8
Drukgaaree
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Stanice pro presné fezéni a dérovani Al, Cu a Al-Cu vodivych list

Sifka kolejnice 20+ 160 mm

e Tloustka kolejnice 3+ 15 mm

maximalni délka fezu 4 metry

Specialni funkce:

pfima interakce zafizeni s inovativnim algoritmem pro névrh pfipojnic.
Projektor, technologicka a materidlni podpora pro provozovatele

moznost vytisknout navrZenou kolejnici z aplikace ve 2D a 3D

zobrazeni.

prizplGsobeni pro in-line spolupraci

fidici systém implementujici funkce CNC

navrh pfipojnic pfimo na zafizeni s 3D vizualizaci a generovanim vyvoje ohnutych
kolejnic.

vybaven 22palcovym dotykovym panelem s vicedotykovou funkci.

uréené pro vysoce vykonnou a pfesnou sériovou vyrobu.

presnost polohy stupnice posuvu kolejnice: 0,1 mm

pohybliva kazeta s moZnosti instalace péti nozd, coz eliminuje nutnost vymény
nozl

vyroba kulatych, ovalnych a nestandardnich otvorl bez otfepu.

minimalni délka fezu kolejnice: 25 mm

fezani kolejnice v jedné operaci bez otfepl nebo deformace roviny kolejnice.
moznost ukladat projekty na sitovou jednotku

moznost pouZivat projekty vytvorené v desktopové verzi softwaru.

mozZnost rozsiteni stroje o dalsi obrabéci nastroje napf. nestandardni
razniky).

vzdélena aktualizace softwaru, véetné databaze materiald.

zafizeni pro osoby se zdravotnim postizenim

stabilni, staciondrni konstrukce

tlak 300 kN

Celkové rozméry (DxSxV): 7253x3639x2000 mm;

Hmotnost se standardnim vybavenim 3200 kg véetné hydraulického agregatu; pracovni
tlak: 300 bard

Napajeni: 3x400/230V AC; Elektricky vykon: 21kW
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Frézy pro stojan BPS-P

Standardni rozméry kulatych fréz:

Typ @ otvoru [mm] Pod Sroubem M
BPS-P 103 - 5,5 55 5
BPS-P 103 - 6,6 6,6 6
BPS-P 103 - 8,5 8,5 8
BPS-P 103 - 11 11 10
BPS-P 103 - 13 13 12
BPS-P 103 - 17 17 16
BPS-P 103 - 21 21 20

POZNAMKA: na vyzadani vyrabime i vyfezy jinych rozmérd.

Standardni rozméry ovalnych fréz:

Rozmér A [mm] Rozmér B [mm]
BPS-P 104 8,5-12 85 12 8
BPS-P 104 11-16 11 16 10
BPS-P 104 13-18 13 18 12
BPS-P 104 17-21 17 21 16

79




FERKO
[~ FTECTRO]
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Ohybaci stanice pripojnic BPS-B

v —
Obr. 1 Obr. 2 Obr. 3

Ndvrh pfipojnic pfimo v zafizeni s 3D vizualizaci a generovdnim vyvoje
ohnutych pfipojnic.

Presnd ohybaci stanice pro Al, Cu a Al-Cu ptipojnice (ve vyvoji)

e sirka kolejnice 20+ 200 mm

e tloustka kolejnice 3+ 15 mm

e Uhel ohybu 5°+ 90°

Specialni funkce:

* Projektor, technologicka a materialni podpora pro provozovatele

* moznost vytisknout navrzenou kolejnici z aplikace ve 2D a 3D
zobrazeni.

* pfizpusobeni pro in-line spolupréci

e Fidici systém implementujici funkce CNC

* vizualizace procesu ohybani

e primd interakce zafizeni s inovativnim algoritmem pro navrh pfipojnic.

* navrh pfipojnic pfimo na zafizeni s 3D vizualizaci a generovanim vyvoje ohnuté
kolejnice.

e vybaven 22palcovym dotykovym panelem s vicedotykovou funkci.

e urcené pro vysoce vykonnou a pfesnou sériovou vyrobu.

e presnost polohy stupnice posuvu kolejnice: 0,1 mm

e ohybani do "L" je mozné pro kolejnice o tloustce az 10 mm ve
vzdalenosti 40 mm od okraje (obrazek 1).

e moznost ohybu ve tvaru C pro kolejnice o tloustce az 10 mm ve

Ex i A 5 vzdalenosti 45 mm od okraje (obrazek 2).
: e Z-ohybdni je mozné pro kolejnice o tloustce az 10 mm vzdalenosti 40
g 95“_-__5 R = mm mm od okraje a mezi ohyby (obrazek 3).
N o <leng A e korekce thlu ohybu s ohledem na pruZnost kolejnic.
- — — 3 * moznost dalkové diagnostiky
1 o e moznost ukladat projekty na sitovou jednotku

* moznost pouZivat projekty vytvorené v desktopové verzi softwaru.

* moznost rozsifeni stroje o dalsi obrabéci nastroje napt. nestandardni
desticky).

* vzdalena aktualizace softwaru, véetné databaze materidlu.

| * zafizeni pro osoby se zdravotnim postizenim

e — tapisa | | kg | [ e e stabilni, stacionadrni konstrukce

Z.
tod

[ == 8500 MOAE St rem 1 ER kg

K dispozici od roku 2024.
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

Lisovaci matice NW

Tla¢né matice:

® zautomatické oceli 11SMnPb30

® tvrzeny povrch

® pozinkované

* vysoky standard zpracovani

specidlni geometrie zarucuje optimalni spojeni matice s komponentem.

VlIdkno Tloustka Sestihranny b Vyska Vyska matice h
plechu rozmér [mm] priruby hy [mm]
[mm] . [mm].
M8 2 13 10 10,3 18 6,5
M10 2 15 12,5 12,85 1,8 8
M12 3 17 14,5 14,85 28 10

Pokus o vySroubovéni matice po jejim zatlaceni do ocelového plechu:

Velikost matice M10 M12

Minimalni hodnota [Nm.]. 24 41 41
Sada pro lisovani matic (vlozka pro matice ++fréza):
Typ stélky Typ frézy Typ matice

pro lisovani matic

SH 307 SH 303-10,1; SH 403-10,1 NW M8

SH 307 SH 303-12,6; SH 403-12,6 NW M10

SH 307 SH 303-14.5; SH 403-14.5 NW mM12

Lisovaci matice NWO

Tla¢né matice:

* zautomatické oceli 11SMnPb30

e tvrzeny povrch

® pozinkované

* vysoky standard zpracovani

* specialni geometrie zarucuje optimalni spojeni matice
komponentem.

Vlakno Tloustka Vyska Vyska matice h

plechu priruby hy [mm]
[mm] l [mm].
M8 3 19 14,5 14,85 29 6,8
M10 3 19 14,5 14,85 29 6,8
ﬂ19 M12 3 19 14,5 14,85 29 6,8
M12 . ) ) X

| Sada pro lisovani matic (vlozka pro matice ++fréza):

h;
|
[

d Typ stélky Typ frézy Typ matice
1 pro lisovani matic
[
SH 307 SH 303-14.5; SH 403-14.5 NWO M8
SH 307 SH 303-14.5; SH 403-14.5 NWO M10
SH 307 SH 303-14.5; SH 403-14.5 NWO mM12
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

Stanice pro zpracovani paketovych list HSE 100

Stanice pro dérovani otvor(, fezéni a predizolovani pruznych obalovych list:
e 3Sirka kolejnice 30+ 100 mm

e tloustka kolejnice 4+ 10 mm

e fezani kruhovych otvor( 6,6+ 21 mm

* systém snadné vymény raznik( a raznic

* snadna vyména vrubovaci a odizolovaci vliozky

e presnost fezu diky instalovanym méfidlim a stfedicimu modulu POZNAMKA: koncovy
spinac a fezacku izolace HSE105 je tfeba objednat dodatecné.

Funguje s hydraulickym cerpadlem H 800 nebo hydraulickymi agregaty: AH

100, AH 500, AH 550, AH 500L.

Rozméry (DxSxV): 490x390x490 mm; hmotnost: 32,5 kg; lisovaci sila:190 kN Provozni
tlak: 630 barG

Frézy pro lavici HSE 100

Standardni rozméry vyrezu:

Typ @ otvoru [mm] Pod $roubem M
HSE 103 - 6.6 6,6 6
HSE 103 - 85 8,5 8
HSE 103 - 11 11 10
HSE 103 - 13 13 12
HSE 103 - 17 17 16
HSE 103 - 21 21 20

POZNAMKA: na vy7adani vyrabime i vyfezy jinych rozmérd.
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Zpracovani pripojnic a montaznich list

GLR 6 frézana listy

Rucni fezaci stroj pro fezani montéznich list. Volitelny modul pro fezani podélnych a pricnych
eliptickych otvoru:

e rychlé fezani bez deformaci a otfepu

® fezaniv pravém Uhlu s pfesnostit 5°

e Pocet fezanych profild od 2 do 4 v zavislosti na rozmérech - tabulka nize

e vyfezani otvoru (6,4 x 12,4 mm) pro Srouby M6 v kolejnicich TS35.

Rozméry s otvorovym modulem (DxSx3): 240x160x1167 mm; Hmotnost: 17,5 kg; POZNAMKA:
standardni verze s jednim profilem.

Pravitko GLR6-06 je tfeba objednat dodatecné.

Vyfiznuté
eliptické

PROFILY MONTAZNICH LIST

Profil Provedeni (rozméry v mm) Typ kolejnice Vykon podle normy
27
P1 o TS 35 PN-EN 60715:2007
27
P2 J & TS 35C PN-EN 60715:2007
35 =
8,5
P3 on TS 15 PN-EN 60715:2007
15 1.
| 32
16.5
P4 Q o TS 32 PN-EN 60715:2007
&
24
P5 J l & TS 35C1 PN-EN 60715:2007
85 >

J/\ H ostatni tenkosténné profily: ocel, Al, Cu - podle dohody
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Hydraulické pohony

Hydraulické ¢erpadlo H 800, H 800M, H 800A, H 800AM

Hydraulické ¢erpadlo pro montédzni a opravarenské prace na mistech, mimo dosah zdrojt
energie:
e Kompatibilni se vSéemi hlavicemi a zafizenimi ERKO (vybavenymi
rychlospojkou PT).
* efektivni provoz - 2 okruhy:
- rychly pfistup (nizky tlak)
- provoz (vysoky tlak)
e standardné vybaven hydraulickou hadici (délka 2 m) a rychlospojkou PM.
® Lze dodat s manometrem (H 800M), s automatickou spousti (H 800A), s automatickou
spousti a manometrem (H 800AM).
Délka: 450 mm; hmotnost: 8,4 kg; provozni tlak: 630 bard

Hydraulicky agregat s elektrickym (dobijecim) pohonem:

e 2,5 mhydraulické hadice

e Kompatibilni se vSemi hlavicemi a zafizenimi ERKO (vybavenymi
rychlospojkou PT).

* Napdjeci napéti 24 V. Kapacita vestavéné baterie 9Ah

e kapacita 0,31 I/min p¥i 630 bar

e Stupen kryti IP41

e vyuZitelny objem oleje: 0,65 |

Rozméry: 415x315x220 mm; hmotnost: 20 kg

Vestavéna nabijecka baterii je soucasti dodavky

POZNAMKA: Volitelny napajeci zdroj 230 V AC/24 V DC se symbolem AH_100-AC/DC provoz

nezavisly na baterii.

Elektricky pohdnéné hydraulické pohonné jednotky:

* s hydraulickym vedenim zakonc¢enym rychlospojkou PM.

e standardné vybaven hydraulickym vedenim (délka 2,5 m) zakoncenym rychlospojkou
PM, coZz umozZiuje provoz se vSemi hlavicemi a zafizenimi ERKO zakoncenymi
rychlospojkou PT.

Rozméry 520x370x690 mm; hmotnost 43 kg.

Na pfani je moZné vyrobit zafizeni s vice tlakovymi vystupy a rtznou délkou hydraulického

vedeni. Provoz pfi tlaku 380 bar( snizuje zatiZeni hlavy v provozech, kde postacuje 380

bar(, a zaru€uje spravné provedeni cyklu.

Specidlni funkce AH 500 AH 550

napajeci napéti 3 x 400V/230V 3 x 400V/230V
1 x 230V (doporuceno pro praci
méné intenzivni)

vykon motoru 0,85 kW 1,4 kW

vykon 0,66 |/min 1,33 I/min

Elektricky pohanéna hydraulicka pohonna jednotka:

e standardné vybaven hydraulickym hadicovym vedenim (délka 2,5 m).

e Rychlospojka PM pro pouZiti se viemi rychlospojkami a zafizenimi ERKO PT.
* napdjeci napéti 230V AC 50 Hz

e vykon motoru 0,75 kW

e kapacita 0,47 |/min

e Provozni teplota -25 C +40°+ °C

Rozméry: 336x235x406 mm; Hmotnost: 25

kg
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Technologie REKIN® SERKO

Konektor REKIN® pro smaltované a neizolované Cu a Al vodiée vinuti

Spojovaci technika REKIN je uréena pro spojovani smaltovanych vodi¢l vinuti v motorech a olejovych transformatorech, médénych a hlinikovych vodicd, kulatych a
profilovych vodi¢. Pomahame pfi vybéru technologie a dalSich konfiguraci podle dohody se zakaznikem.

Kvalita hovoru:

ﬁ Spojeni provedend pomoci konektort REKIN splfiuji pozadavky normy PN-EN 61238-1, coZ potvrzuji certifikdty vydané Elektrotechnickym institutem
ve Varsavé.

Odolné pfipojeni:

Pfipojeni pomoci konektord REKIN funguji v transformatorech bezchybné jiz vice nez 10 let. Pti odizolovani vodicd dochazi k jejich ziZeni (vrubovani),
coz vede k mistnimu zmen3eni priifezu a mechanickému oslabeni vodice. PouZiti vyrobkd s technologii REKIN tento problém eliminuje, coZ se projevi v
delSim bezporuchovém provozu vodicl a zafizeni, v nichZ jsou konektory a svorky instalovény.

Cista technologie:
PouZiti technologie REKIN eliminuje nepfijemné odstrariovani izolaéniho smaltu ze spojovanych vodi¢i. Neni tfeba se obdavat zneCisténi vinuti
transformatoru tfiskami. Ekologicky a environmentélni rozmér je mimoradné dlleZity. PouZiti koncovek a konektort REKIN eliminuje nebezpecny
é odpad. Proces spojovani vodi¢l, které maji izolaci nebo smalt, vyZzaduje mechanické nebo chemické metody. Mechanické metody mohou zahrnovat
seskrabdvani izolace, které zpUsobuje prasnost a znecisténi pracovniho prostiedi. Dals$i metodou je opalovani nebo pajeni izolace stfibrnou péjkou. Ta
znedistuje Zivotni prostiedi toxickymi vysledky procesu a vyzaduje také, aby obsluha méla specialni kvalifikaci. Chemickd metoda naopak zahrnuje
rozpousténi izolace v korozivnim prostiedi. Obé metody maji mnoho nevyhod, a to jak technologickych, tak ekologickych. Technologie REKIN tyto
problémy odstranuje. Vysledkem je, Ze v pracovnim prostfedi nevznikd prach, do prostfedi nepronikaji nebezpecné odpady, jako jsou smaltované
piliny a nativni material. Nedochazi ani ke kontaminaci z procesu ¢isténi, ktera je nebezpeéna pro proces a nasledny provoz transformatoru. Snizuje se
riziko zkratu pfi dalsim provozu transformatoru, coZ nasledné vede ke zvySeni bezporuchovosti celé sité.

Ekologicka technologie:
Konektor REKIN rychle a spolehlivé nahrazuje ekologicky skodlivé procesy péjeni a vypalovani izola¢niho smaltu.

Jednoduché ovladani:
Specialni a vykonné nastroje, stejné jako pomoc spoleénosti Erko pfi vyvoji a uvadéni technologie do provozu, umoziuji bezproblémové pfizpisobeni a
implementaci technologie REKIN ve spoleénosti zdkaznika.

Zvyseni efektivity:
Vsichni nasi zdkaznici, ktefi implementovali technologii REKIN, dosahli vyrazného zvySeni produktivity ve srovndni s d¥ive technologii.

Nakladové efektivni technologie:

Eliminace pfipravnych procesu, energeticky naroéného procesu pajeni, snizeni zdsoby konektor( a vysoka efektivita procesu ¢ini technologii REKIN
levnéjsi nez tradi¢ni metody. Tradi¢ni zpusob spojovani vodi¢l vyZzaduje od obsluhy pfesnou a sloZitou technologii a pouZziti nastroji uréenych pro dany
prafez vodice (napf. v pFipadé krimpovani plnénych vodici). Provadéni spoji pomoci konektorl REKIN zaruéuje opakovatelné a efektivni spojeni.
ERKO dale nabizi specializované a u¢inné néstroje pro bezproblémovou implementaci technologie REKIN ve firmach.

Univerzalni technologie:

Jediny konektor REKIN Ize pouZit pro pripojeni kabell rdznych prarezd, tvarG a materiald. Pfevedeno do vice nez desitky typG konektor(, mizeme
spolu propojit jakykoli kabel spadajici do oblasti pusobnosti konektord REKIN. Jsme schopni nabidnout alternativni feseni propojeni k jakémukoli v
soucasnosti pouzivanému ve firmé zakaznika. Lze spojovat kabely se smaltovanou médénou a hlinikovou izolaci. Konektory lze pouZit ke spojeni
profilovych i kulatych kabeld. Konektory REKIN Ize pouZzit také ke spojeni neizolovanych jednoduchych vodicu i neizolovanych viceZilovych vodica.

Prizplisobeni konektord potfebam zékaznikd.

Po pfipojeni pomoci svorek a konektor( REKIN prorazi ¢epele konektoru izolaci a proniknou do jadra pfipojovanych vodi¢u. Tim je dosazeno trvalého
elektrického a mechanického spojeni.
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Vyzkum, testovani

Na Zadost klienta provadime testy k vyhodnoceni Géinnosti konektord
REKIN a pouZitych néstroja.

navazat spojeni. Zkousky se provadéji na zakladé normy PN-EN
61238-1:2004.

PFi provadéni vyzkumu se vychazi z nasledujicich predpoklad:
e konektor nesmi do zkusebniho obvodu vnaset dalsi odpor,

e v procesu cyklického ohtevu spoje,
Jejich teplota nesmi prekrodit teplotu vodice, na kterém jsou
instalovany.

K provedeni testu se vytvofi tzv. testovaci Fetézec. Ten se vytvori sériovym
spojenim stejnych usekd vodi¢l se zkusebnimi konektory REKIN. Délky Useku
vodic¢a spojujicich jednotlivé konektory jsou presné definovany v normé.
PN-EN 61238-1:2004.
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RD 2
Al-RD 2

(@]

Doporucuje se pro Cu-spoje

Typ Kulaté kabely Profilové vodice Priiez Rozméry konektoru Spojovaci

nastroje  Rozsah prdmért [mm] Rozsah profilt [mm] celkem [mm] pro lisovani
tloustka Sivka [mm?]
@ min @ max
RT 1 0,5 1,5 1,77 @7 = 11
GRT 1, EGRT 1

RT 2 0,5 1,5 3,54 @7 - 22

RM 1 0,55 1,5 - - - - 3,5 8 8 12,5 ALGRM 1,

RM 2 0,55 1,5 = = = = 3,5x2 8 8 28 Al_EGRM 1

R 01 1,5 3 2 4,5 2 2,3 10,5 10,5 10 19,5

R1 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 19,5

RK 1%* 1,5 4 2 4,1 2 7,1 26,6 14,5 13 49 Al_GR 1

R 1S 1,5 5 2 41 2 71 26,6x2 14,5 13 42

R 2 1,5 5 2 4,1 2 7,1 26,6x2 29 13 19,5

RDO 1 2,15% 4 5* 14,5 25-65 19 23,5 65,5

RD 1 2,15% 4 5 14,5 25-65 19 23,5 36,5 Al_GRD 1

RD 2 2 A 6,5 5 14,5 25-65x2 19 23,5 81,5

* doporucené rozsahy
92 ** otvor pro $roub M8, M10, M12
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RD 1

Al-RD 1

Doporuceno pro Al pfipojeni

Typ

nastroje

Al-RT 1
Al-RT 2
Al-RM 1
Al-RM 2
Al-R 1
Al-R 1S
Al-R 2
Al-RK 1**
Al-SRD 1
Al-SRD 2
Al-RD 1
Al-RD 2
RDO 1

Kulaté kabely
Rozsah primérd [mm]

@ min

15
2,65
2,65
2,65
2,65

tloustka
@ max
1,5 =
1,9 .
2.2 -
2,2 =
4 2
4 2
4 2
4 2
4 2
4 2
4 2
4 2
3,15

Profilové vodice
Rozsah profild [mm]

sitka

4 35
4 35
4 35

a1 2
4 4
4 4
4 4
4 4
4 5

8,2
8,2
8,2
71
10
10
14,5
14,5

14,5

Prarez
maximalni
[mm?]

45
2x4,5
7,6
2x7,6
30
2x32
2x32
26,6
40
2x40
40
2x40
25-65

?8,5
?8,5

14,5
14,5
29
14,5
19,5
19,5
19
19
19

14
14
14
14
17
17
23,5
23,5
23,5

Rozméry konektoru
[mm]

11
22
12,5
28
19,5
42
19,5
49
36,5
81,5
36,5
81,5
65,5

** otvor pro Sroub M8, M10, M12

Technologie REKIN®

Spojovaci
pro lisovani

GRT 1,
EGRT 1

Al_GRM,
Al_EGRM 1

ALGR

Al_GRD
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Hydraulicka hlava GRT 1

Hlavice pro konektory typu REKIN :°

e RT1,RT2,AI-RT 1, Al-RT 2

* nasmaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.
e vybavené matici typu SRT

e rychlospojka typu PRT délka:

330 mm; hmotnost: 2,7 kg

.l

HydraUIiCka’ hlava AI_GRM 1 Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.

Hlavice pro konektory typu REKIN :°

e RM1,RM 2, Al-RM 1, Al-RM 2

* nasmaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.
e vybaveny matrici typu Al_SRM

e rychlospojka typu ZT

Délka: 220 mm; hmotnost: 1,5 kg

=

Hyd rau I iCka' hlava AI_G R 1 Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.

Hlavice pro konektory typu REKIN :°

e R1,R1S,R2,R01,Al-R 1, AI-R 1S, Al-R 2, AI-RK 1
e nasmaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.

e pracuje s maticemi typu Al_SR

e rychlospojka typu PT

Délka: 330 mm; hmotnost (bez matrice): (5,6 kg)

Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.

Hydraulicka hlava Al_GRD 1

Hlavice pro konektory typu REKIN :°

e RD1,RD2,RDO 1, Al-SRD 1, Al -SRD 2, AI-RD 1, AI-RD 2, RDO 1
e na smaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.

e vybaveny matici typu Al_SRD

e rychlospojka typu PT

Délka: 420 mm; hmotnost: 18,5 kg

Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.
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EGRT Electropracker

Hydraulicky elektropresor pro spojky typu REKIN :*

e RT1,RT2,AI-RT 1, Al-RT 2

® nasmaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.

e vybaveny matici typu SRT

Specidlni funkce:

e Bateriové napdjeni s vykonnou Li-lon baterii

e automatické spusténi pfi dosazeni maximalniho tlaku

e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po dokonceni lisovéni.

e signalizace spravného stisku zelenou LED diodou,
nespravného stisku ¢ervenou LED diodou.

fi praci s mobilni aplikaci ziska uZivatel informace o:

e pocet provedenych cykll

e spravnost stisknuti

® nelspésnd kalibrace

e stav nabiti baterie

e pocet zbyvajicich cykld, které je tfeba pfezkoumat

* nadchazejici sluzba

Prostfednictvim aplikace je mozZné provadét dalsi operace:

e rychly kontakt s vyrobcem

e prejit na katalog pdf

* Prejit na webové stranky vyrobce

Soucasti je nabijecka, dvé baterie. Délka: 481

mm; hmotnost: 3,5 kg

o
jm

Funguje s mobilni aplikaci.

SERKD -

Gy

>

Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.

Nabidka mobilni aplikace

NOVINKA

DERKO

Elektroporace EGRM

Hydraulicky elektropresor pro spojky typu REKIN :”

e RM1,RM 2, Al-RM 1, Al-RM 2

e nasmaltovanych a neizolovanych vodicich vinuti.

e vybaveny matici typu SRM

Specialni funkce:

e Bateriové napdjeni s vykonnou Li-lon baterii

e automatické spusténi pfi dosazeni maximalniho tlaku

e automatické vypnuti, které ukonci pracovni cyklus po dokonceni lisovani.

* signalizace spravného stisku zelenou LED diodou,
nespravného stisku ¢ervenou LED diodou.

Pfi praci s mobilni aplikaci ziska uZivatel informace o:

e pocet provedenych cykll

e spravnost stisknuti

® neuspésna kalibrace

e stav nabiti baterie

e pocet zbyvajicich cykld, které je tfeba pfezkoumat

e nadchdzejici sluzba

Prostfednictvim aplikace je moZné provadét dalsi operace:

e rychly kontakt s vyrobcem

e pfistup do katalogu pdf

* Prejit na webové stranky vyrobce

Soucasti je nabijecka, dvé baterie. Délka: 446

mm; hmotnost: 3,4 kg

=<

Funguje s mobilni aplikaci.

DERKO

Tvar lisovaciho Sroubeni na kabelu.

Nabidka mobilni aplikace

NOVINKA

DERKO
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Odstranovac papirové izolace SIPD, SIPL

A1000 V B

et

Papirovy drat SIPD a odizolovaci drat SIPL.

A e prdmér fezu mékkého dratu do 2 mm

® Pramér odizolovani vodi¢i do 3 mm (pramér je tieba specifikovat v objednévce)
Specialni vlastnosti:

e tvrdost ¢epeli cca 60 HRC

e dlouha Zivotnost i pfi intenzivnim pouzivani

* materidl: chrom-vanadova ocel

e dvouslozkova izolovana rukojet s elastomerovymi
vlozkami, které zabrariuji sklouznuti a prenosu jisker z
nastroje na ruku.
POZNAMKA: Stripper se vyrabi pouze na zakazku. Pfi objednavce uvedte pramér
odizolovavaného vodice a typ vodice.
Délka: 160 mm; hmotnost: 220 g

Ruchni lisy pro spinace PRPL, PRPD

Rucni lisy pro lisovani pouzder na transformatorovych spinacich. PRPL 2,5
e primér dutinky: vnitfni 3 mm, vnéjsi 5 mm

e médény drat sloZeny ze 7 dratd, kazdy o prdméru 0,65 mm PRPD 3

e pramér dutinky: vnitfni 3 mm, vné;jsi 5 mm

* prdmér médéného dratu 3 mm

PRPD 5

e primér pouzdra: vniténi 5 mm, vnéjsi 7 mm

e primér médéného dratu 5 mm

Hydraulicka elektrocerpadla pro spinace EPPL 2.5, EPPD 3, EPPD 5

NOVINKA Hydraulick,é elektrropre’sor\v/,uréené k lisovani pouzder na
transformatorovych spinacich.

EPPL 25

e prdmér dutinky: vniténi 3 mm, vnéjsi 5 mm

e médény drat sloZzeny ze 7 dratd o prdméru 0,65 mm EPPD 3
e pramér dutinky: vnitfni 3 mm, vnéjsi 5 mm

e pramér médéného dratu 3 mm

EPPD 5

e prdmér pouzdra: vnitini 5 mm, vnéjsi 7 mm

e pramér médéného dratu 5 mm

Specidlni vlastnosti:

e Bateriové napdjeni s vykonnou Li-lon baterii

e automatické spusténi pfi dosazeni maximalniho tlaku

* automatické vypnuti, které po stisknuti ukonci pracovni cyklus délka: 482 mm;
hmotnost: 3,6 kg

Funguje s mobilni aplikaci.
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Akumulatorova ohybacka EGPP

Baterii napajena kfizova ohybacka pro ohybani vodicu z Al a Cu profilG obdélnikového
priifezu a rozméri: NOVINKA
e (tloustka) x (8itka) v rozsahu (2+ 5,5 mm) x (3+ 12 mm).
e max. plocha prifezu 63 mm?

Zvlastni vlastnosti:

e Bateriové napajeni s vykonnou Li-lon baterii

e automatické spusténi pfi dosazeni maximalniho tlaku

e Automaticky vypinac na konci cyklu Véetné

nabijecky, dvou baterii. Délka: 447 mm; hmotnost:

3,1kg

Funguje s mobilni aplikaci.

DERKO DERKOD

Nabidka mobilni aplikace

Akumulatorova fréza EWPB

Bateriovy dérovaci stroj pro dérovéni obald z Al a Cu plech:
e $irka plechovych obald 30+ 55 mm

e Rezéani otvor(l o priméru 6,5+ 13 mm Rozsah NOVINKA
rozmér( oball z Al plechu:

e tloustka jednoho bali¢ku 0,3+ 0,5 mm

e pocet listh ve svazku 3+8 kusl

Rozsah rozmérl svazkd Cu listd:

e tloustka jednotlivych bali¢ka 0,3+ 0,4 mm

e pocet listh v baleni 3+8 kust

Specialni vlastnosti:

e Bateriové napdjeni s vykonnou Li-lon baterii

e automatické spusténi pfi dosazeni maximalniho tlaku
e Automaticky vypinac na konci cyklu Véetné
nabijecky, dvou baterii. Délka: 465 mm; hmotnost:

4,9 kg

Funguje s mobilni aplikaci.

DERKO  += DERKOD

Gy

<«

Nabidka mobilni aplikace
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AH 300RM .
AH 400RD °
AH 200RT

AH 300R Elektricky pohdnénd hydraulicka pohonna jednotka:

pracovni tlak: 200+ 650 bar
napdjeci napéti: (bez ohledu na sled fazi).

e vykon motoru: 1,1 kW
e vykon: 0,66+1,33 I/min

pracuje s hlavicemi GR 1, GRM 1, GRT 1, GRD 1

vybaven hydraulickym vedenim zakoncenym rychlospojkou: PM pro
hlavy: GR 1 a GRD 1, ZM pro GRM 1 a PRM pro GRT 1.

2,5 mhydraulické hadice

Integrované konfigurace pracovnich stanic v technologii REKIN

Vyloznik v kombinaci s hlavici GR 1, GRT 1, GRM 1, GRD 1 a pfisluSnou jednotkou tvori
integrované pracovisté, jak je zndzornéno na obrazku.

Konfigurator pripojeni

| DERKO | Honfigmatee slocaek AU i Konfigurator pfipojeni obsahuje informace o moznostech poufziti technologie REKIN a
spravném pfipojeni. Prostfednictvim konfiguratoru definujeme vlastnosti vodic(, které
I ﬁ -— maji byt pfipojeny na obou . Vysledkem informace o konektoru ur¢eném pro definované
_— (-] spojeni a podrobné informace o tom, jak spojeni spravné provést.

[
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Kabelova oka a konektory

Krouzkovy terminal KOA

pro viceZilové Cu kabely

PrGfez vodice

[mm?].

0,1+ 0,5 **

0,5+ 1

1,5+ 2,5

10

16

Pod

10
12

16

10

12

10
12

10

12

d,

[mm].

2,2
2,7
3,2
43
53
6,5
3,2
43
55
55
6,5
8,5
32
43
55
6,5
8,5

11

13

17
43
55
6,5
8,5

11

13
43
55
6,5
8,5

11

13
55
6,5
8,5

11

13

Oznaceni tipu s d
[mm].
KOA 2-0,5 0,5 1
KOA 2,5-0,5
KOA 3-0,5
KOA 4-0,5
KOA 5-0,5
KOA 6-0,5 *
KOA 3-1 0,8 1,6
KOA 4-1
KOA 5-1-A *
KOA 5-1
KOA 6-1 *
KOA 8-1 *
KOA 3-2.5 0,8 2,3
KOA 4-2,5
KOA 5-2,5
KOA 6-2.5
KOA 8-2,5
KOA 10-2,5 *
KOA 12-2,5 *
KOA 16-2,5 *
KOA 4-6 1 3,6
KOA 5-6
KOA 6-6
KOA 8-6
KOA 10-6
KOA 12-6 *
KOA 4-10 * 1,1 45
KOA 5-10 *
KOA 6-10
KOA 8-10
KOA 10-10
KOA 12-10
KOA 5-16 1,2 5,8
KOA 6-16
KOA 8-16
KOA 10-16

KOA 12-16

i

[mm]

6,5

10

10
12

12

10
11
14
18
18

22

10
11
14
18
18
11
11
11
14
18
22
11

11
14
18

22

. [mrln]
10
10
10
12
12
13
11
12
12
12
17
17
11
12
14
16
17
20
20
21
14
15
16
19
21
21
16
16
17
20
21

23
20

20
22
24

26

a r
[mm]  [mm]

10

10

6,5

6,5
10
12
13

17

6,5
7,5

10

12

12

6,5
7,5

10

12

13
10 7,5
7,5

10

12

13

Hmotno Pocet

st [g/ks].

0,20
0,20
0,20
0,40
0,30
0,41
0,53
0,66
0,80
0,80
1,05
0,85
0,60
0,70
0,90
1,00
1,24
1,77
1,40
1,90
1,30
1,60
1,70
2,10
2,78
3,20
2,35
2,35
2,41
2,97
3,35
4,30
3,85
3,70
4,10
5,00

5,85

Bez izolace
Materidl: pozinkovana méd’

Konstrukce podle DIN 46234

Lisovaci
[iedno EN]
tek].
100
100
100 PR33
100
100
EPZC300N
EPZ300N
GZ300 HRZ300
PRZ240
100



Priifez vodice  Pod
[mm?]. Sroube
m M

25 6

10
12

35 6

10
12

50 6

10
12
16
70 6

10
12
16
95 8
10
12
16
120 8
10
12
16

*- mimo normu

**_ nepdjeny trubkovy dil

d,

[mm].

6,5
8,5
11
13
6,5
8,5
11
13
6,5
8,5
11
13
17
6,5
8,5
11
13
17
8,5
11
13
17
8,5
11
13

17

Oznaceni tipu s d;

[mm].  [mm].

KOA 6-25 15 7,5
KOA 8-25

KOA 10-25

KOA 12-25

KOA 6-35 16 9
KOA 8-35

KOA 10-35

KOA 12-35

KOA 6-50 1,8 11
KOA 8-50

KOA 10-50

KOA 12-50

KOA 16-50

KOA 6-70 2 13
KOA 8-70

KOA 10-70

KOA 12-70

KOA 16-70

KOA 8-95 25 15
KOA 10-95

KOA 12-95

KOA 16-95

KOA 8-120 3 16,5
KOA 10-120

KOA 12-120

KOA 16-120

12

16

18

22

15

16

18

22

18

18

18

22

28

22

22

22

22

28

24

24

24

27

24

24

24

29

25

25

26

31

26

26

27

31

34

34

34

36

38

38

38

38

42

42

42

42

41

a4

a4

a4

11

12

16

18

20

22

Kabelova oka a konektory

r
[mm]

7,5
10
12
13
10
10
12
12
10
12
12
13
16
12
13
13
13
16
14
14
14
14
12
12
13

16

Hmotnos Pocet Lisovaci

t[g/ks].

[jednot nastroje
ek].

50

50

50

EPZC300N
EPZ300N
GZ300 HRZ300

PRZ240
20

20

20
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Kabelova oka a konektory

Krouzkova svorka KOE pro viceZilové Cu kabely

S polyamidovou izolaci

Tepelna stabilita: °°-Materidl: galvanicky

o pokovend méd Provedeni pouzdra podle

DIN 46234

Pritez vodice d, Oznaceni tipu s d, d, d, | a r Hmotn Pocet Lisovaci
[mm?]. Sroube [mm]. [mm].  [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [mm] [mm] ost [jednc  nastroje
mM [g/ks]. tek].
0,1+ 0,5 2 22 KOE205 05 1 5 2,8 14 4 4 035 100
25 27 KOE2,5-05 5 14 4 0,35
3 32 KOE3-05 5 14 45 030
4 43 KOE4-05 6,5 16 6 0,30
5 53 KOES50,5 8 16 65 040
6 65 KOE60,5* 10 17 7 0,551
0,5+ 1,0 3 32 KOE31 08 16 6 4 16 5 45 060 100
4 43 KOE 41 8 17 55 076
5 55 KOE5-1-A* 8 17 6 0,87
5 55 KOES51 10 17 6 0,87
6 65 KOE6-1* 12 22 10 1,21
8 85 KOE81* 12 22 10 1,03
1,55 2,5 3 32 KOE3-25 08 23 6 5 6 5 45 078 100 PR33
4 43 KOE425 8 17 6 0,89
5 55 KOE 52,5 10 19 65 1,08
6 65 KOE62,5 1 21 65 1,20
8 85 KOE82,5 14 2 10 1,40
10 11 KOE10-2,5 * 18 25 12 1,9
12 13 KOE122,5* 18 25 13 1,70
16 17 KOE16-2,5 * 2 26 16 1,95
4+ 6 4 43 KOE46 1 36 8 7 20 6 6 1,73 100
55 KOES56 10 21 65 1,95
6 65 KOE66 11 22 75 2,02
8 85 KOES86 14 25 10 2,50
10 11 KOE 106 18 26 12 3,10
12 12 KOE12-6* 18 26 12 1,39
10 4 43 KOE4-10* 11 45 11 84 24 8 65 2,50 100
55 KOES5-10 * 11 24 65 2,80
6 65 KOE6-10 11 25 75 2,90
8 85 KOE810 14 28 10 3,40
10 11 KOE 10-10 18 29 12 4,10
12 13 KOE 12-10 2 31 13 4,90 EPZC300N
16 5 55 KOES5-16 12 58 11 9,7 30 10 75 460 100 EPZ300N
6 65 KOE6-16 1 30 75 4,60 62300 HRZ300
PRZ240
8 85 KOES816 14 32 10 4,90
10 11 KOE10-16 18 34 12 5,32
12 13 KOE 1216 2 36 13 6,65
25 6 65 KOE 625 15 75 12 12 36 11 75 820 50
8 85 KOE825 16 36 10 8,70
10 11 KOE 1025 18 37 12 8,30
12 13 KOE 1225 2 42 13 11,14
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Kabelova oka a konektory

— Tiskova podoba tipu KOE
Prifez vodice  Pod d Oznaceni s d, d, d, I a r Hmotn  Pocet Lisovaci
[mm?2]. Sroube [mm] tipu [mMm].  [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [mm] [mm] ost [jedno  néstroje
m M [g/ks]. tek].
35 6 6,5 KOE 6-35 1,6 9 15 12,8 38 12 10 10,94 50
8 8,5 KOE 8-35 16 38 10 10,40
10 11 KOE 10-35 18 39 12 10,80
12 13 KOE 12-35 22 43 13 13,00
50 6 6,5 KOE 6-50 1,8 11 18 15,5 50 16 10 20,00 50
8,5 KOE 8-50 18 50 12 19,90
10 11 KOE 10-50 18 50 12 19,20
12 13 KOE 12-50 22 52 13 20,90
16 17 KOE 16-50 28 56 16 23,90 EPZC300N
70 6 6,5 KOE 6-70 2 13 22 18 54 18 12 29,70 20 EPZ300N
85 KOE 870 22 54 13 25,30 Czty
10 11 KOE 10-70 22 54 13 28,30 HRZ300
12 13 KOE 12-70 22 54 13 29,00 PRz240
16 17 KOE 16-70 28 58 16 30,10
95 8 8,5 KOE 895 2,5 15 24 21 57 20 14 47,30 20
10 11 KOE 10-95 24 57 14 46,70
12 13 KOE 12-95 24 57 14 45,50
16 16 KOE 16-95 27 57 14 45,00
120 8 8,5 KOE 8-120 3 16,5 24 24,5 60 22 12 29,80 20
10 11 KOE 10-120 24 60 12 58,70
12 13 KOE 12-120 24 60 13 61,20
16 17 KOE 16-120 29 60 16 63,50

barvy izola¢nich pouzder * - mimo normu.

Standardni provedeni: Okraje svinutého trubkového dilu jsou k sobé pripajeny. Izolac¢ni tfida
VO d|esimelivigh@ Ini dohody - oznaceni napt. KOE 5-1-VO.




Kabelova oka a konektory

Krouzkova svorka KOV pro viceZilové Cu kabely
K B ! I'\ S polyamidovou izolaci
I ——
o o (L _ L~ ,\‘ ,,777\(\7777 | Lo Tepelnd odolnost: -40° C az +125° C
o | T T I T| ©
! / iiiikf‘; ! Material: galvanicky pocinovand méd’
’ a » Konstrukce podle DIN 46237

Prifez vodice  Pod d, Oznaceni Hmotno  Pocet Lisovaci
[mm?]. Sroube [mm]. tipu . b st [g/ks]. [iedn nastroje
m M otek].
0,5+1 3 32 KOV31 0,8 1,6 6 3,2 16 5 4,5 0,66 100
4 43 KOV 4-1 8 16 55 0,77
5 55 KOV 5-1 10 17 6 1,00
6 6,5 KOV 6-1* 12 22 10 1,20
8 85 KOV 8-1 * 12 22 10 1,23 PR33
1,5+ 2,5 3 32 KOV 3-2,5 0,8 2,3 6 3,9 17 5 4,5 1,00 100 peg
4 43 KOV 4-2,5 8 18 6 0,91 PP8
5 55 KOV 5-2,5 10 20 6,5 1,07 PP19
6 6,5 KOV 6-2,5 11 20 6,5 1,18
8 85 KOV 8-2,5 14 23 10 1,45
10 11 KOV 10-2,5 18 26 12 1,70
12 13 KOV 12-2,5 18 26 13 1,50
16 17 KOV 16-2,5 21 26 16 1,80
4=6 4 43 KOV 4-6 1 3,6 8 5,6 20 6 6 1,69 100
55 KOV 56 10 21 6,5 1,89 PR33
6 6,5 KOV 66 11 22 7,5 2,02 RE6
8 85 KOV86 14 25 10 2,50 PP8
10 11 KOV 106 18 26 12 3,08 Pk
12 13 KOV 12-6 * 18 27 12 4,02
— barvy izolaénich pouzder, * - mimo normu
Standardni provedeni: Okraje svinutého trubkového dilu jsou k sobé pfipajeny. Ttida izolace VO po
individualni dohodé - oznaceni napf. KOV 5-1-VO.
Konektor pristroje KNA pro viceZilové Cu kabely
Bez izolace
P N
i r., — Material: Pozinkovana méd Provedeni
- | - 1 *)* - ::7:71 3 - pouzdra podle DIN 46234
/
: ’ a »
I
P e oa e Pod O e a a d 0) Poce ova
sulaE 3 5 = itz
g ote
0,5+1 3 KNA 3-1 0,8 1,6 6 11 5 4,5 0,50 100
4 KNA 4-1 8 12 4,5 0,60
5 KNA 5-1 10 14 6,5 0,75
6 KNA 6-1 * 11 17 7,6 0,95
1,5+ 2,5 3 KNA 3-2.5 0,8 2,3 6 11 5 4,5 0,55 100
3,5 KNA 3,5-2,5 6 11 4,5 0,50
4 KNA 4-2.5-A * 6,8 12 4,5 0,69
4 KNA 4-2.5 8 12 4,5 0,65 R
5 KNA 5-2.5 10 14 6,5 0,90
6 KNA 6-2.5 11 16 7 1,00
8 KNA 8-2.5 14 17 10 1,20
4+ 6 4 KNA 4-6 1 3,6 8 14 6 4,5 1,40 100
5 KNA 5-6 10 15 6,5 1,60
6 KNA 6-6 11 16 7 1,70
8 KNA 8-6 14 19 10 2,20
10 5 KNA 5-10 1,1 4,5 10 17 8 6,5 2,35 100
- PR LD ” e B - EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
! ’ PRZ240, HRZ300
8 KNA 8-10 14 19 10 2,80

104 * - mimo normu



Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely Pristrojova koncovka KNE

S polyamidovou izolaci

Tepelnd stabilita: °°-Material: galvanicky

pokovend méd Provedeni pouzdra podle o

DIN 46234

Prirez Oznaceni d, r Hmotn Pocet Lisovaci
vodice Sroub tipu . [mm].  [mm]. [mm] [mm] [mm] ost [jedno nastroje
[mm?]. em M [g/ks]. tek].

0,51 3 KNE 3-1 0,8 1,6 6 4 16 5 4,5 0,64 100
4 KNE 4-1-A * 6,8 17 45 0,75
4 KNE 4-1 8 17 4,5 0,73
5 KNE 5-1 10 19 6,5 0,887
6 KNE 6-1 * 11 22 7 1,10
1,5+ 2,5 3 KNE 3-2,5 0,8 2,3 6 5 11 5 4,5 0,77 100
3,5 KNE 3,5-2,5 6 11 4,5 0,72
4 KNE 4-2.5-A * 6,8 17 4,5 0,86 PR33
4 KNE 4-2,5 8 17 4,5 0,88
5 KNE 5-2,5 10 19 6,5 1,07
6 KNE 6-2,5 11 21 7 1,21
8 KNE 8-2,5 14 22 10 1,45
4+ 6 4 KNE 4-6 1 3,6 8 7 20 6 4,5 1,68 100
5 KNE 5-6 10 21 6,5 1,87
6 KNE 6-6 11 22 7 2,03
8 KNE 8-6 14 25 10 2,49
10 5 KNE 5-10 1,1 4,5 10 84 25 8 6,5 3,00 100 EPZC300N, EPZ300N,
6 KNE 6-10 11 25 75 3,30 GZ300, PRZ240,
8 KNE 8-10 14 27 10 3,04 HRZ300
barvy izola¢nich pouzder, * - mimo normu
[ § ]

Standardni provedeni: Okraje svinutého trubkového dilu jsou k sobé pfipajeny. Izola¢ni tfida VO
dle individualni dohody - oznadeni nap¥. KNE 5-1-VO.

pro viceZilové Cu kabely KNV svorkovnice

S polyamidovou izolaci

Tepelna stabilita: °°-Material: galvanicky

pokovena méd Provedeni pouzdra podle

DIN 46237

Prifez vodi¢e  Pod Oznaceni tipu Hmotno  Pocet Lisovaci
[mm?2]. Sroube st [g/ks]. [jednot ndstroje
mM ek].
0,5+1 3 KNV 3-1 0,8 1,6 6 32 16 5 4,5 0,60 100
4 KNV 4-1-A * 6,8 17 4,5 0,70
4 KNV 4-1 8 17 4,5 0,70
5 KNV 5-1 10 19 6,5 0,75
6 KNV 6-1 * 11 22 7 1,05
1,5=25 3 KNV 3-2,5 0,8 2,3 6 8IS 11 5 4,5 0,76 100
35 KNV 3,5-2,5 6 11 4,5 0,75
4 KNV 4-2.5-A * 6.8 17 4,5 0,89 PR33
4 KNV 4-2,5 8 17 4,5 0,88
5 KNV 5-2,5 10 19 6,5 1,08
6 KNV 6-2,5 11 21 7 1,08
8 KNV 8-2,5 14 22 10 1,45
4+6 4 KNV 4-6 1 3,6 8 5,6 20 6 6,5 1,76 100
5 KNV 5-6 10 21 7,5 1,77
6 KNV 6-6 11 22 10 1,80
8 KNV 8-6 14 25 10 2,45

s barvy izolacnich pouzder, * - mimo normu
Standardni provedeni: Okraje srolovanych trubkovych dilG jsou k sobé pfipéjeny. Tfida izolace 105
VO na zakladé individualni dohody - oznaéeni napf. KNV 5-1-VO.



Kabelova oka a konektory

Zasuvny konektor KWA pro viceZilové Cu kabely

Bez izolace

Materidl: pozinkovana méd’

Y 1 |
- L] - —. -} N ! - ~
% < U,@ ! < #} © Konstrukce podle DIN 46230

Priifez vodice Oznaceni tipu s d; d, b E] Hmotno Pocet Lisovaci
[mm?]. [mm].  [mm].  [mm]. [mm]. [mm] [mm]. [mm]. [mm] st[g/ks]. [jedn nastroje
otek].
0,5+ 1 KWA 1 0,8 1,6 19 - - 17 10 5 0,55 100
KWA 1-A 0,8 16 19 - - 19 12 5 0,60 100
KWA 1-20 0,8 16 19 - - 28 20 5 0,80 100
1,5+2,5 KWA 2.5 0,8 23 19 - - 17 10 5 0,61 100 PR33

KWA 2,5-A 0,8 2,3 19 - - 19 12 5 0,62 100
KWA 2.5-20 0,38 23 19 = = 28 20 5 0,71 100
4=6 KWA 6 1 3,6 2,7 - - 20 10 6 1,45 100

10 KWA 10 1,1 4,5 = 43 2,4 22 12 8 2,54 100 EPZC300N, EPZ300N,

GZ300, PRZ240, HRZ300
16 KWA 16 1,2 58 = 55 2,6 26 13 10 4,25 100
Konektor KWE pro viceZilové Cu kabely

S polyamidovou izolaci

Tepelnd odolnost: -40° C az +125° C

Iy
~ e 2 iz f 4 med
! | | // ***** Materidl: galvanicky pokovend méd' Podle

DIN 46230 specidlni provedeni

l, a Hmotno Pocet Lisovaci
[mm].  [mm] st[g/ks]. [jedno nastroje
tek].

Prifez vodice ~ Oznaceni tipu s d, h h
[mm].  [mm]. [mm]. [mm]. [mm].

0,5+ 1 KWE 1 0,38 16 1,9 4 = = 22 10 5 0,65 100
I KWE 1-A 0,8 16 1,9 4 = = 24 12 5 0,70 100
KWE 1-20 0,8 16 1,9 4 = = 33 20 5 0,90 100
1,5-2,5 KWE25 0,8 2,3 1,9 51 = = 22 10 5 0,78 100  PR33
KWE 2,5-A 0,8 2,3 1,9 51 = = 24 12 5 0,72 100
KWE 2.5-20 0,8 2,3 1,9 51 = = 33 20 5 1,05 100
4+ 6 KWE 6 1 3,6 2,7 7,2 = = 26 10 6 1,77 100
10 KWE 10 1,1 45 = 8,4 43 24 30 12 8 3,04 100
EPZC300N
I EPZ300N
GZ300
16 KWE 16 1,2 5,8 = 9,7 5,5 2,6 36 13 10 4,50 100 eosao
HRZ300

N W barvy izolacnich pouzder

Standardni provedeni: Okraje svinutého trubkového dilu jsou k sobé pfipajeny. Izola¢ni tfida
VO dle individudlni dohody - oznaceni napf. KWE 6-VO.

a5l Ut A

106



Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely KWV zasuvny konektor

S polyamidovou izolaci

Tepelnd stabilita: °*-Materidl: pocinovana ‘ -~ o ——-
i |
|

méd Provedeni podle DIN 46231 _ ]

Prifez vodice ~ Oznaceni tipu s d; d, Iy l, a Hmotno Pocet Lisovaci
[mm?]. [mm].  [mm].  [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [mm]. [mm].  [mm] st[g/ks]. [jedn nastroje
otek].
0,5+1 KWV 1 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 22 10 5 0,60 100
KWV 1-A 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 24 12 5 0,75 100
KWV 1-20 0,8 1,6 1,9 3,2 - - 33 20 5 0,85 100
1,5+ 2,5 KWV 2,5 0,8 23 1,9 39 - - 22 10 5 0,68 100 PR33
KWV 2,5-A 0,8 23 1,9 3,9 . = 24 12 5 0,68 100
KWV 2,5-20 0,8 2,3 1,9 3,9 - - 33 20 5 0,95 100
4+ 6 KWV 6 1 3,6 2,7 5,6 - - 26 10 6 1,60 100

EIEN BN barvy izola¢nich pouzder

Standardni provedeni: Okraje svinutého trubkového dilu jsou k sobé pfipdjeny. Izolacni tfida VO

dle individuaIni dohody - oznaceni napt. KWV 6-V0.




Kabelova oka a konektory

TA krimpovaci koncovka pro viceZilové Cu kabely
[ Bez izolace
Ao ] _ -C,*l = Materidl: Pozinkovand méd' Provedeni
. » f podle DIN 46228 &ast 1
I

Prifez vodice Oznaceni tipu Hmotnost Pocet Lisovaci
[mm?]. . . . [g/ks]. [jednotek] nastroje
0,5 TA 0,56 0,15 1 21 6 0,03 100
TA 0,58 8* 0,04
TA 0,5-10 10 0,06
TA0,5-12 12 * 0,07
0,75 TA 0,756 0,15 1,2 23 6 0,04 100
TA 0,758 8* 0,05
TA 0,75-10 10 0,07
TA 0,75-12 12 * 0,06
TA 0,75-14 14 * 0,10
1 TA 1-6 0,15 1,4 2,5 6 0,05 100
TA 18 8* 0,06
TA 1-10 10 0,10
TA 1-12 12 * 0,11
TA 1-14 14 * 0,10
1,5 TA 1.57 0,15 1,7 2,8 7 0,06 100
TA 1.58 8* 0,07
TA 1.5-10 10 0,09 PR33
TA 1.5-12 12 0,11 T10N
TA 1.5-14 14 * 0,13 TC6
TA 1.5-18 18 0,16 T16
TA 1.5-20 20 * 0,17 T16S
2,5 TA 2.5-7 0,15 2,2 34 7 0,08 100
TA 2.58 8* 0,09
TA 2.5-10 10 0,12
TA 2.5-12 12 0,14
TA 2.5-14 14 * 0,16
TA 2.5-18 18 0,21
TA 2.5-20 20 * 0,20
4 TA 46 0,2 2,8 4,0 6 * 0,11 100
TA 49 9 0,17
TA 4-12 12 0,23
TA 4-14 14 * 0,27
TA 4-18 18 0,35
TA 4-20 20 * 0,36
6 TA 6-10 0,2 3,5 4,7 10 0,24 100
TA 6-12 12 0,26
TA 6-15 15 0,35
TA 6-18 18 0,40
TA 6-21 21%* 0,46
10 TA 10-12 0,2 45 5,8 12 0,34 100
TA 10-15 15 0,46
TA 10-18 18 0,50
TA 10-21 21+ 0,61 PR33
16 TA 16-12 0,2 58 7,5 12 0,47 100 TION
TA 16-15 15 0,56 Ti6
TA 16-18 18 0,71 T16S
TA 16-21 21%* 0,80
TA 16-25 25 0,96
TA 16-32 32 1,22
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Prifez vodice
[mm?].

Kabelova oka a konektory

Stisknéte formular TAend

25

85

50

70 *

95 *

120 *

150 *
185 *

Oznaceni tipu Hmotnost Pocet Lisovaci
[g/ks]. [jednotek] nastroje

TA 2515 0,2 73 9,5 15 0,78 50

TA 25-18 18 0,96

TA 25-21 21 * 1,14

TA 25-23 23 * 1,30 EPZC300N

TA 25-27 27 * 1,44 EPZ300N

TA 25-32 32 1,54 GZ300

TA 35-15 0,2 83 11 15 * 0,92 50 PRZ240

TA 35-18 18 0,94 IRRZEI0D RG]

TA 3521 21 % 1,12

TA 35-23 23 * 1,22

TA 35-25 25 1,32

TA 35-32 32 1,76

TA 50-18 03 10,3 13 18 1,71 20

TA 50-25 25 2,15

TA 50-30 30 * 2,86

TA 50-32 32 2,99

TA 70-25 0,5 13 16 25 4,70 20 e

TA 70-30 30 5,89 T

TA 95-25 0,5 15 18 25 5,70 20 GET

TA 9530 30 6,80 )

TA 120-32 0,5 17 20 32 8,34 20 HRZ300

TA 150-32 0,5 18,5 21 32 9,70 20

TA 185-32 0,6 20 23,5 32 11,50 20

TA 185-40 40 14,45

* - parametr mimo normu DIN

Po individualni dohodé mazeme vyrobit koncové dily s jinymi rozméry, neZ jsou uvedeny v tabulce.
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Kabelova oka a konektory

TE krimpovaci koncovka pro viceZilové Cu kabely

/I— S polypropylenovou izolaci
'l Teplotni odolnost: do +105° C Material:

galvanicky pokovena méd' Provedeni podle

I, DIN 46228 cast 4
Prirez vodice Oznaceni tipu Barva s d, d, Iy l, Hmotno Pocet Lisovaci
[mm?]. izolaéniho [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. st[g/ks]. [jednot néstroje
pouzdra ek].
0,14 * TE 0.14-6 Seda 0,15 0,7 1,6 10 6 0,04 100
TE0.148 I 12 8 0,04 T16s
0,25 * TE 0,256 svétle modra 0,15 0,75 1,8 10 6 0,05 100
TE 0,258 I 12 8 0,05 T16
0,34 * TE 0,346 tyrkysova 0,15 0,8 2 10 6 0,04 100 T16S
TE 0,348 12 8 0,05
0,5 TEO0,5-6 V bila 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100
TEO0,5-8V 14 8 0,08
TEO,5-10V 16 10 0,10
0,5 TE 0,56 Zluta * 0,15 1 2,6 12 6 0,08 100
TEO0,58 14 8 0,09
TE 0,5-10 16 10 0,10
0,75 TEO,75-6 V Seda 0,15 1,2 28 12 6 0,08 100
TEO,75-8 V 14 8 0,08
TE 0,75-10 V 16 10 0,09
TEO,75-12V 18 12 0,13
0,75 TE 0,756 modra * 0,15 1,2 28 12 6 0,08 100
TE 0,758 14 8 0,08
TE 0,75-10 16 10 0,09
TE0,75-12 18 12 0,12
1 TE 1-6 cervend 0,15 14 3 12 6 0,09 100
TE 18 14 8 0,09
TE 1-10 16 10 0,12 PR33
TE 1-12 18 12 0,12 T1ON
15 TE1,5-8V cerna 0,15 1,7 35 14 8 0,12 100 T16
TE 1,5-10 V 16 10 0,15 T16S
TE1,5-12V 18 12 0,16 TC6
TE1,5-18 V 24 18 0,21
1,5 TE1.58 Zluta * 0,15 1,7 8i5| 14 8 0,12 100
TE 1.5-10 16 10 0,15
TE 1.5-12 18 12 0,15
TE 1.5-18 24 18 0,20
25 TE 2.58 tmavé modra 0,15 2,2 4,2 14 8 0,14 100
TE 2.5-10 16 10 * 0,19
TE 2.5-12 18 12 0,18
TE 2.5-18 24 18 0,26
4 TE 4-10 V Seda 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100
TE4-12V 20 12 0,29
TE 4-18 V 26 18 0,40
4 TE 4-10 Cervena * 0,2 2,8 4,8 17 10 0,26 100
TE 4-12 20 12 0,29
TE 4-18 26 18 0,40
6 TE 6-10 Zlutd 0,2 g5 6,3 18 10* 0,40 100
TE 6-12 20 12 0,44 100
TE 6-14 23 15 * 0,55
TE 6-18 26 18 0,62
10 TE 10-12 cervend 0,2 4,5 7,6 22 12 0,62 100
TE 10-15 24 15 * 0,80 T1ON + takto
TE 10-18 I 28 18 0,79
16 TE 16-12 tmavé modra 0,2 58 88 24 12 0,78 100
TE 16-15 27 15 * 0,95 PR33, T10N, T16, T16S
TE 16-18 I 28 18 1,10
25 TE 25-16 Zlutd 0,2 73 11,2 30 16 1,26 50
TE 25-18 30 18 1,38
TE 25-22 36 22 1,94 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, PRZ240,
35 TE 35-16 cervend 0,2 83 12,7 30 16 1,44 50 PR33, HRZ300
TE 35-18 30 18 1,54
TE 35-25 B9} 25 2,43
50 TE 50-20 tmavé modra 0,3 10,3 15 36 20 2,75 20
—— I - - 310 PR33, PP19, PP8+ takto
70 * TE 70-20 #lutd 05 13 16,2 37 20 5,90 20
95 * TE 95-25 . cervend 0,5 15 19,5 45 25 8,95 20 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, PRZ240,
120 * TE 120-27 . tmavé modra 0,5 17 21,2 51 27 10,05 20 HRZ300
150 * TE 150-32 Zlutd 0,5 18,5 24 58 32 14,85 20

* - parametr mimo DIN 46228 ¢ast 4

110 1zola¢ni pouzdra v jinych barvach a délkach se vyrabéji s polyamidovou izolaci na zékladé individualni dohody. Izolace ve tfidé VO
po individudini dohodé - oznaceni napf. TE 1-8-VO.



Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely Koncové objimky s paskem TP

S polypropylenovou izolaci Tepelna

stabilita: a7 +105 C° 'd_l 'c?'l

Materidl: pocinovanad méd' Provedeni: rozméry podle

DIN 46228 cast 4 I
1

Priifez vodice Oznaceni tipu Barva s d, l, Hmotnos Pocet Lisovaci
[mm?]. izolaéniho [mm]. [mm]. [mm]. t [g/ks]. [jednot nastroje
pouzdra ek].
0,5 TP 0,58 bild 0,15 1 2,6 14 8 3,40 40
PR33
0,75 TP 0,758 I seda 0,15 1,2 2,8 14 8 3,87 40 T10N
1 TP 1-8 I cervend 0,15 14 3 14 8 4,43 40 TC6
15 TP 1.5-8 I cernd 0,15 1,7 3,5 14 8 5,16 40 e
' . ) 5 2 , T16S
2,5 TP 2.5-8 I modra 0,15 2,2 4,2 14 8 6,37 40
Trida izolace VO podle individualni dohody - oznaceni napf. TP 1-8-VO0. Izola¢ni pouzdra jsou k
dispozici i v jinych barvach.
’ Ve Ve 4 .r oo
pro viceZilové Cu kabely Koncova objimka pro TV s dvojitou trubkou

S polyamidovou izolaci Tepelnd

Tiskovy formular

stabilita: a7 +95 C° n /
4
Materidl: galvanicky pokovena méd _l ’ -

Prérez vodice Oznadenitipu  Barva b Hmotnos Pocet Lisovaci
[mm?]. izola¢niho . R . . t [g/ks]. [jednot nastroje
pouzdra ek].
2x0,5 TV 0,58 bild 0,15 1,4 15 8 2,5 4,7 0,14 100
2x0,75 TV 0,758 Sedd 0,15 1,7 15 8 2,8 5,0 0,09 100
TV 0,75-10 17 10 0,14
2x1 TV 18 gervend 0,15 2,0 15 8 3,4 5,4 0,17 100 TION
PR33
TV 1-10 17 10 0,18 B
2x15 TV 1.5-8 cerna 0,15 2,2 16 8 3,6 6,6 0,21 100 Ti6
TV 1.5-10 18 10 0,21 165
TV 1.5-12 20 12 0,23
2x2,5 TV 2.5-10 modrd 0,2 2,8 18 10 4,2 7,8 0,35 100
TV 2.5-12 20 12 0,35
2x4 TV 4-12 I Seda 0,2 3,7 23 12 49 8,8 0,53 100
T10N, TC6, T16
2x6 TV 6-14 Zlutd 0,2 4,8 26 14 6,9 10 0,78 100
2x10 TV 10-14 I cervena 0,2 6,4 26 14 8 14,6 1,00 100 PR33
2x16 TV 16-14 I modra 0,2 83 30 14 9,6 18,4 1,65 100

Izolace tridy VO na zakladé individualni dohody - oznaceni napf. TV 1-8-VO.
1zolaéni pouzdra jsou k dispozici i v jinych barvach. Na zakladé individualni dohody m{Zzeme vyrobit natrubky s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce.

A\
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Kabelova oka a konektory

Prodlouzeni kabelu MSE pro viceZilové Cu kabely

A-A LA

S médénym pouzdrem a polyamidovou

izolaci Tepelna stabilita -40° C az +125 C°

)
-
d,
T
=)
1
1
o
|
==
1"
1
d,
d;

Rl N Materidl: mosaz

b LA a Provedeni podle DIN 46245

8

1

b
(a}
(a}

Jmenovity prirez Rozsah prifezu Oznaceni b I, l, d, amin Pocet Lisovaci
kabelu [mm®@), kabelu [mm?]. tipu [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [jednc nastroje
tek].
1 >0,5+1 MSE 6.3-1 08 21 7,5 6,7 45 1,6 3,2 0,92 100
2,5 =125 MSE 6.3-2 0,8 21 7,5 6,7 4,5 23 3,8 1,09 100 PR33
6 >25+6 MSE 6.3-6 0,8 21 7,5 6,7 45 34 55 1,49 100

Standardni provedeni - pocinované.
1zolace tfidy VO na zakladé individudlni dohody - oznaceni napf. MSE 6.3-1-VO.

PIné izolovana zasuvka pro vodic MSEPA pro viceZilové Cu kabely

A-A

Polyamidovd izolace

Tepelnd odolnost -55° C az +125 C°

Materidl: mosaz

Rozsah prirezu Oznaceni tipu Pocet Lisovaci
kabelu [mm?]. . [jednote nastroje
k].
0,5-1,5 MSEPA 2.8-1 0,8 2,7 18,6 8 0,22 100
0,5-1,5 MSEPA 4.8-1 0,8 2,7 20 6 0,25 100
0,5-1,5 MSEPA 6.3-1 0,8 2,7 21,5 6,8 0,28 100
1,5-25 MSEPA 2.8-2 0,8 3,2 20,5 8 0,29 100 PR33
1,5-2,5 MSEPA 4.82 0,8 3,2 20,5 6 0,26 100
1,5-25 MSEPA 6.3-2 0,8 3,2 21,8 6,8 0,32 100
4-6 MSEPA 6.3-6 0,8 58 25 6,8 0,35 100
v (4 ’ Ve Ve
Vlozka vodice TSE pro viceZilové Cu kabely
T—_—r/’/:_: S médénym pouzdrem a polyamidovou
1
jp— e N B izolaci Tepelna stabilita -40° C az +125 C°
| _-_— =\ — -
; 1 @ ‘ T == Materiél: mosaz
N .
P E\Z- - -If;iI . Provedeni podle DIN 46248
\H
Jmenovity prirez Rozsah prarezu Oznaceni 12min b amin Pocet Krimpovaci
kabelu [mm(, kabelu [mm?]. tipu [mm] [mm]. [mm] [jedn  nastroj
otek].
1 >0,5+1 TSE 6.3-1 0,8 21 8 6,3 45 1,6 32 0,82 100
2,5 >1+25 TSE 6.32 0,8 21 8 6,3 45 23 3,8 1,01 100 PR33
6 >2.5+6 TSE 6.3-6 0,8 21 8 6,3 4,5 3,4 5,2 1,39 100

Standardni provedeni - pocinované.
1zolace tfidy VO na zakladé individudini dohody - oznaceni napf. TSE 6.3-1-VO.
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Kabelova oka a konektory

pro vicezilové Cu kabely Prodlouzeni kabelu MS

Materidl: mosaz Provedeni F———] m M i

podle DIN 46247 -
A s 28
o \
@) .

Jmenovity prafez Rozsah prirezu Oznaceni tipu b Iy l, d Primér izolace Hmotno Pocet Krimpovaci
kabelu [mm@®., kabelu [mm?2]. [mm].  [mm]. [mm]. [mm] kabelu st[g/ks]. [jednot né&stroj
ek].
1 >0,5+1 MS 2.8-1 04 14 6,3 3,1 233 = 0,23 100
1 >0,5+1 MS 2.8-1A 0,8 14 6,3 3,1 233 = 0,22 100
1 >0,5+1 MS 6.3-1 0,8 19,2 7,5 6,7 2 3.8 & 0,68 100 PR33
2,5 >1,0=25 MS 4.8-2 0,8 15,6 6,3 51 2,7+ 4,3 0,57 100
2,5 >1,0=25 MS 6.3-2 0,8 19,2 7,5 6,7 2,7+ 4,3 0,72 100
6 >25+6 MS 6,3-6 0,8 19,2 75 6,7 3,8+5,1 0,86 100
Standardni provedeni - necinované. Pfi objednavani pocinovaného provedeni pfidejte "Sn", napf. MS 6.3-2 Sn. Pfi objednani
poniklovéni pridejte "Ni", napf. MS 6,3-6 Ni. Pro objednani.
pro viceZilové Cu kabely Kabelova vlozka TS

Materidl: mosaz Provedeni

podle DIN 46248

Jmenovity pritez Rozsah prifezu Oznaceni tipu s d Prameér izolace Hmotno Pocet Krimpovaci
kabelu [mm@., kabelu [mm?]. [mm]. [mm]. [mm]. [mm] kabelu st[g/ks]. [jedno  nastroj
tek].
1 >0,5+1 TS 6.3-1 0,8 20 8,5 6,3 233 = 0,59 100
2,5 >1+2,5 TS 4.8-2* 0,8 17 7,2 4,8 2,7+4,3 0,50 100 R
2,5 =>1=25 TS 6.3-2 0,8 20 8,5 6,3 2,7=4,3 0,67 100
6 >2.5+6 TS 6.3-6 0,8 20 8,5 6,3 3,8+ 5,1 0,76 100
Standardni verze - necinovana. Pfi objednavani pocinovaného provedeni pfidejte "Sn", napf. TS 6,3-2 Sn. Pfi objednavani
poniklovaného provedeni pfidejte "Ni", napf. TS 6,3-6 Ni. Pro objednani.
pro viceZilové Cu kabely KOP drapkova svorka

Material: mosaz Provedeni

podle DIN 46225

-.‘..5

o>

Prifez vodice  Pod d, r Hmotnost ~ Pocet Krimpovaci
[mm?]. Sroub [mm]. [mm] [mm] [g/ks]. [jednote nastroj
em M k].
0,5+1 3 3,2 KOP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,71 100
4 43 KOP 4-1 8 18,3 6,5 0,68
S44-2
5 53 KOP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,71
6 6,5 KOP 6-1 12 22 7,5 0,98
1+ 25 3 3,2 KOP 3-2.5 06 8 18,3 45 0,86 100
4 43 KOP 4-2,5 8 18,3 6,5 0,82 e
5 5,3 KOP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83
6 6,5 KOP 6-2.5 12 22 7,5 1,12

Standardni provedeni - nepocinované, pfi objednavce pocinovani prosim pridejte symbol "Sn", napf. KOP 3-1 Sn.
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Kabelova oka a konektory

KNP drapovy terminal

pro viceZilové Cu kabely

Material: mosaz

Speciélni provedeni podle DIN 46225

Prifez vodice  Pod d, Oznaceni tipu r Hmotnost ~ Pocet Lisovaci

[mm?]. Sroube  [mml]. [mm] [g/ks]. [jednote  nastroj
m M k].

0,5+1 3 3,2 KNP 3-1 0,6 8 18,3 4,5 0,70 100
4 4,3 KNP 4-1 8 18,3 6,5 0,67 S44-2
5 53 KNP 5-1 9,5 17,5 6,5 0,67

1+ 25 4 43 KNP 4-2,5 06 8 18,3 6,5 0,81 100
5 53 KNP 5-2,5 9,5 17,5 6,5 0,83 PR33
6 6,5 KNP 6-2.5 12 22 7,5 1,11

Standardni provedeni - nepocinované, pfi objednavce pocinovaného provedeni pridejte symbol "Sn", napf. KNP 3-1 Sn.

Konektor KLE

pro vicezilové Cu kabely

S polyamidovou izolaci

Teplotni odolnost: do +95° C Material:

galvanicky pokovena méd'

Pocet
[jednot

Hmotno
st [g/ks].

Krimpovaci
nastroj

Prafez vodice
[mm?].

Oznaceni spojek d, 4 l,
[mm]. [mm].

ek].

6 KLE 6 3,8 55 15 25
10 KLE 10 4,5 6,9 20 32

2,32 50
4,88 50 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GU300,

PR120, PR50

BN W barvy izolaénich pouzder

1zolace tfidy VO na zakladé individudIni dohody - oznaceni napf. KLE 1-VO.

Konektor KLK pro viceZilové Cu kabely

S polyamidovou izolaci

I Teplotni odolnost: do +95° C Material:

galvanicky pokovena méd'

Prarez vodice Oznaceni spojek Hmotnost Pocet Lisovaci
[mm?]. EISE [jednote nastroj
k].
0,5 2,5 KLK 2.5 2,3 5 7 15 0,74 100
PR33
2.5+ 6 KLK 6 3,8 7,5 7 17,5 1,26 50

B barvy izolacnich pouzder

Izolace tfidy VO na zékladé individudlni dohody - oznaceni napf. KLK 6-VO.
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Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely Konektor KLA
(]

Materidl: galvanicky pokovend méd' necinovana na [ S & m

el L I —— 1 © S N

Prifez vodice Oznaceni spojek s d, | Hmotnost Pgéet Wraz_né sl i
[mm?]. [mm]. [mm]. [mm] [g/ks]. [jednote matice
k
0,5+ 1 KLA 1-15 0,8 1,6 15 0,81 100
KLA 1-20 20 1,06 PR33, A11-6, A22-2, RA16,
1,5= 2,5 KLA 2.5-15 0,95 2,3 15 1,25 100 PP8, PP19
KLA 2.5-20 20 1,76
4 KLA 4-15 1 3 15 1,64 100
AT . 219 PR33, A11-6, RA16, PP8, PP19
6 KLA 6-15 1 4 15 2,06 100 6
KLA 6-20 20 2,76 PR33, PRZ240, PR50
KLA 6-30 30 4,21
10 KLA 10-20 1,2 45 20 3,72 50 7
KLA 10-30 30 5,76 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
16 KLA 16-25 1,5 5,5 25 7,18 50 8 HRZ300, PRZ240, GU300, PR120,
KLA 16-30 30 8,64 PR50
KLA 16-50 50 14,36
25 KLA 25-29 1,5 7 29 10,20 50 10
KLA 25-35 35 12,22
KLA 25-50 50 16,80 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
35 KLA 35-32 1,75 8,5 32 15,70 50 12 HRZ300, PRZ240, GU300, PR120,
KLA 35-50 50 25,00 PR150, PRS0
50 KLA 50-38 2 10 38 25,00 20 14
KLA 50-56 56 37,05
70 KLA 70-42 2,25 12 42 37,30 20 16
KLA70-56 %6 49,65 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
95 KLA 95-48 2,25 13,5 48 48,90 10 17 HRZ300, PRZ240, GU300, PR120,
KLA 95-70 70 68,34 PR150
120 KLA 120-52 2,25 15,5 52 58,10 10 19
KLA 120-70 70 78,50
150 KLA 150-56 2,25 17 56 67,70 10 20
KLA 150-80 80 95,70 PR150+ takto
185 KLA 185-85 2,5 19 85 125,90 10 23 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
240 KLA 240-90 2,5 21,5 90 155,00 10 25 HRZ300, PRZ240, GU300
300 KLA 300-100 3 24,5 100 220,00 10 30 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
HRZ300, GU300
400 KLA 400-100 3,5 27 100 287,50 10 34 GUB25

Na zakladé individualni dohody mGZeme konektor vyrobit i v jinych délkach, neZ jsou uvedeny v tabulce.

pro vicezilové Cu kabely KLB paralelni konektor

Bez izolace [ /
|
1
|

Materidl: galvanicky pokovend méd necinovana na -H-—mmee

zakdazku.

Celkovy prirez Oznaceni la Hmotnos Pocet RozliSovaci znak Krimpovaci
vodi¢e [mm?]. spojek . . [mm].  t[g/ks]. [iedn lisovacich forem nastroj
otek].

0,5+1 KLB 1 0,8 1,6 7 0,36 100
1= 25 KLB 2.5 0,95 2,3 7 0,65 100 PR33

2,54 KLB 4 1 3 7 0,72 50

4+ 6 KLB 6 1 4 7 0,90 50 6 PR33, PR50
6 + 10 KLB 10 1,2 4,5 10 1,86 50 7 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
10+ 16 KLB 16 15 5,5 11 3,24 50 8 PRZ240, GU300, PR120, PR30
16—+ 25 KLB 25 1,5 7 14 6,00 50 10
25+ 35 KLB 35 1,75 8,5 16 7,91 20 12 PR50+ takto
35+ 50 KLB 50 2 10 19 12,48 10 14
50+ 70 KLB 70 2,25 12 19 17,19 10 16
B——— R o = - e P pe EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300, PRZ240,

’ ! ! GU300, PR120, PR150 115

95= 120 KLB 120 2,75 15,5 22 32,00 10 20



Kabelova oka a konektory

Konektor KLD pro jednoZilové Cu kabely

Materidl: galvanicky pokovend méd'

- « necinovana na zakazku

Priifez vsdii’:e Oznai’:gnl’ Primér vodice d, b Hmotnost Pgéet R
[mm?2]. spojek @ [mm] [mm]. . [g/ks]. I[(j]ednote
1,5+ 2,5 KLD 2.5 1,38+1,78 19 39 25 2,08 50
4 KLD 4 2,25 23 4,2 25 2,30 50 P
6 KLD 6 2,7/ 3 5 25 2,68 50
10 KLD 10 3,55 4 6 25 3,40 20

EPZC300N, EPZ300N,

16 KLD 16 4,50 5,5 8,5 35 10,14 20 GZ300, HRZ300,
PRZ240, GU300, PR120,

25 KLD 25 5,65 6 10 40 17,60 20 PR150, PRS0
35 KLD 35 6,70 7 10 40 13,90 10
50 KLD 50 8,00 8,5 12 70 35,60 10

Na zékladé individualni dohody muzeme vyrobit konektory i v jinych délkach, neZ jsou uvedeny v tabulce.

Trubkova objimka KCS pro viceZilové Cu kabely

I I, a Materiél: galvanicky pokovend méd'

%) necinovana na zakazku

Prifez Oznacenitipu s | Hmotn Pocet Rozlisovaci Lisovaci
vodice . . . . . [mm] ost [iedn znaklisovacich  nastroje
[mm?]. [g/ks]. otek]. forem
2,5 4 4,3 KCS 4-2,5 0,95 2,3 75 7 5 6 17 1,66 100
5 53 KCS 5-2,5 8,5 7 5,5 6,2 17 1,70
6 6,4 KCS 6-2.5 9,5 7 6,7 73 18 1,82
8 8,4 KCS 8-2.5 13 7 7,3 10 22 2,05 PR33
4 4 4,3 KCS 4-4 1 3 8,5 8 5 6 19 2,30 50
5 53 KCS 54 9 8 5,5 6,2 19 2,30
6 6,4 KCS 64 10 8 6,5 73 20 2,44
8 8,4 KCS 84 13 8 9,5 10 23 2,90
6 4 4,3 KCS 4-6 1 4 9,5 9 5 6 20 3,26 50 6
EPZC300N,
5 53 KCS 5-6 9,5 9 6 6,2 20 3,32 EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240,
6 64  KCS6-6% 11 9 6 75 215 3,48 PR33, GU300,
8 8,4 KCS 86 13 9 9,5 10 24 4,10 PRSO
10 5 53 KCS 5-10 1,2 4,5 12 10 7,5 8 23 5,32 50 7
64  KCS6-10* 12 9 6 75 225 554 EPZC300N
8,4 KCS 8-10* 14 9 8 9 24,5 5,96 EPZ300N
GZ300
10 10,5 KCS 10-10* 16 9 10 11 27 6,36 HRZ300
16 5 53  KCS5-16 1,5 55 13 13 8,2 82 28 9,96 50 8 PRZ240
6 6,4 KCS 6-16* 12,5 10 6 75 24 9,12 GU300 PR50
8 8,4 KCS 8-16* 14,5 10 8 9 26 10,06
10 10,5 KCS 10-16* 17 10 10 11 28 10,56
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Kabelova oka a konektory

Prirez Pod d, Oznacenitipu s d, d, a Iy | Hmotno Pocet  RozliSovaci Lisovaci
vodite  $roub  [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [mm]. . [mm] st[g/ks]. [jedno znak nastroje
[mm?. emM tek]. lisovacich
forem
25 6 6,4 KCS 6-25* 1,5 7 14 11 6 75 27 11,74 50 10
8 84 KCS 8-25* 16 11 8 9 28 13,06
10 10,5 KCS 10-25* 18 11 10 11 31 15,56
12 13 KCS1225 19 15 13 14 35 15,32 EPZC300N
EPZ300N
35 6 6,4 KCS 6-35* 1,75 85 17 15 6 75 315 1890 20 12 7300
8 84 KCS 8-35* 17 15 8 9 33 20,35 HRZ300
10 10,5 KCS 10-35* 19 15 10 11 35 21,80 PRZ240
12 13 KCS 12-35 21 17 13 14 33 23,15 GU300
14 15 KCS 14-35 21 17 155 155 40 23,80 PR120
50 8 84 KCS8-50* 2 10 20 17 g 10 385 3230 20 14 [FRISD
PR50
10 10,5  KCS 10-50* 20 17 10 11 39 31,25
12 13 KCS 12-50* 21 17 12 13 40,5 31,4
14 15 KCS 14-50 23 19 155 155 43 32,70
16 17 KCS 16-50 28 19 16 17 45 35,80
70 8 84 KCS 8-70* 225 12 235 17 8 10 40 47,55 20 16
10 10,5  KCS 10-70* 235 17 10 11 42 41,00
12 13 KCS 12-70 235 22 13 14 46 47,20
14 15 KCS 14-70 235 22 155 155 48 49,65
16 17 KCS 16-70 28 22 16 17 50 49,70
95 8 84 KCS8-95 225 135 26 25 10 11 49 55,80 10 18 EPZCI00N
’ : ’ ’ ’ EPZ300N
10 10,5 KCS 10-95* 26 20 10 11 44 48,50 G7300
12 13 KCS 12-95* 26 20 12 13 47 59,70 HRZ300
14 15 KCS 14-95 26 25 155 155 53 59,20 PRZ240
16 17 KCS 1695 28 25 16 17 55 59,80 GU300
20 21 KCS 20-95 34 25 19 20 57 69,80 ;’Eizg
120 8 84 KCS 8-120 2,25 155 29 26 10 11 51 64,70 10 19
10 10,5 KCS 10-120* 29 23 10 11 51 68,40
12 13 KCS 12-120* 29 23 12 13 53 72,80
14 15 KCS 14-120 29 26 155 155 56 72,80
16 17 KCS 16-120 29 26 16 17 58 72,30
20 21 KCS 20-120 35 26 19 20 61 78,40
150 10 10,5 KCS 10-150 225 17 31 28 12 13 57 83,00 10 20 EPZC300N
12 13 KCS 12-150 31 28 13 14 58 81,60 EPZ300N, GZ300,
14 15 KCS 14-150 31 30 155 155 62 76,40 HRZ300, PRZ240,
16 17 KCS 16-150 31 30 16 17 62 93,50 GU300, PR150
20 21 KCS 20-150 36 30 19 20 66 96,70
185 10 10,5 KCS10-185 25 19 35 30 12 13 62 10500 10 23
12 13 KCS 12-185 35 30 13 14 63 112,00
PRZ240
14 15 KCS 14-185 35 30 155 155 65 110,80
+ takto
16 17 KCS 16-185 35 30 16 17 67 112,00
20 21 KCS 20-185 39 30 19 20 69 118,20
240 10 10,5  KCS 10-240 25 215 39 35 12 13 66 12500 10 25
12 13 KCS 12-240 39 30 12 13 65 120,00
14 15 KCS 14-240 39 35 155 155 68 123,20
EPZC300N,
16 17 KCS 16-240 39 35 16 17 70 135,00 EPZ300N, GZ300,
20 21 KCS 20-240 39 35 19 20 73 140,60 HRZ300, PRZ240,
300 12 13 KCS 12-300 3 245 45 45 13 14 80 19500 10 30 GU300
14 15 KCS 14-300 45 45 155 155 81 211,05
16 17 KCS 16-300 45 45 16 17 83 205,00
20 21 KCS 20-300 45 45 19 20 86 217,80
400 12 13 KCS 12-400 35 27 49 4 24 24 92 335,00 5 34
14 15 KCS 14-400 49 a3 24 24 92 285,00
GU625
16 17 KCS 16-400 49 4 24 24 92 345,83
20 21 KCS 20-400 49 a1 24 24 92 281,00

Provedeni s reviznim otvorem podle individudIni dohody - oznaceni KCS-K.
* - nova implementace.
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Trubkova objimka KCS45 pro viceZilové Cu kabely

Materidl: galvanicky pokovend méd’

necinovana na zakazku

Prifez Pod d, Oznaceni tipu ) Hmotno Pofet  RozliSovaci znak Lisovaci
vodice groub  [mm]. [mm].  [mm].  [mm]. [mm].  [mm]. st[g/ks]. [jedno |isovacich forem nastroje
2]‘ emM tek].

[mm:

6 5 53  KCS45 56 1 4 9,5 9 8 85 3,90 10 6 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
6 64 KCS45 66 10 7,5 85 3,73 PRZ240, PR33, GU300, PR50
10 5 53  KCS45 5-10 1,2 45 12 10 8 85 5,93 10 7
6 64 KE456:10 12 7> 8> 614 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
8 B BB B 0 L 250 HRZ300, PRZ240, GU300, PRS0
16 6 64 KCS456-16 1,5 55 13 13 75 85 10,00 10 8
8 84 KCS458-16 13 10 11 10,50
10 10,5  KCS45 10-16 17 12 13 11,80
25 6 64 KCS45 625 1,5 7 14 15 7,5 85 14,00 10 10
8 84  KCS45 825 16 10 11 15,00
10 10,5  KCS45 10-25 18 12 13 14,90
12 13 KCS45 12-25 18 13 14 18,10
35 6 64 KCS45 6-35 1,75 85 17 17 7,5 85 22,30 10 12
8 84 KCS45835 17 10 1 24,20 [E7ACRY, EPZEIT,
10 10,5  KCS45 10-35 19 12 13 25,20 R, (P,
12 13 KCS45 12-35 21 13 14 26,30 PR2240, GU300, PR120,
PR150, PRS0
14 15 KCS45 14-35 21 155 155 27,70
50 8 84  KCS45 8-50 2 10 20 19 10 11 33,20 10 14
10 10,5  KCS45 10-50 20 12 13 34,60
12 13 KCS45 12-50 23 13 14 33,30
14 15 KCS45 14-50 23 155 155 39,10
16 17 KCS45 16-50 28 16 17 43,20
70 8 84  KCS45 8-70 225 12 235 21 10 11 51,20 10 16
10 10,5  KCS45 10-70 235 12 13 50,90
12 13 KCS45 12-70 235 13 14 55,10
14 15 KCS45 14-70 235 155 155 55,10
16 17 KCS45 16-70 28 16 17 61,40
95 10 10,5  KCS45 10-95 225 135 26 25 12 13 58,612 10 18 EPZC300N, EPZ300N,
12 13 KCS45 12-95 26 13 14 59,11 GZ300, HRZ300,
14 15 KCS45 14-95 26 155 155 67,90 PRZ240, GU300, PR120,
16 17 KCS45 16-95 28 16 17 69,00 PR150
20 21 KCS45 20-95 34 19 20 74,00
120 10 10,5  KCS45 10-120 225 155 29 26 12 13 75,17 10 19
12 13 KCS45 12-120 29 13 14 76,40
14 15 KCS45 14-120 29 155 155 87,60
16 17 KCS45 16-120 30 16 17 88,90
20 21 KCS45 20-120 36 19 20 89,56
150 10 10,5  KCS45 10-150 225 17 31 30 12 13 89,46 10 20
12 13 KCS45 12-150 31 13 14 90,23 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
14 15 KCS45 14-150 31 155 155 93,50 HRZ300, PRZ240,
16 17 KCS45 16-150 31 16 17 95,60 GU300, PR150
20 21 KCS45 20-150 36 19 20 97,70
185 10 10,5  KCS45 10-185 2,5 19 35 30 12 13 115,00 10 23
12 13 KCS45 12-185 35 13 14 120,00
14 15 KCS45 14-185 35 155 155 120,30 PRZ240,
+ takto
16 17 KCS45 16-185 35 16 17 117,95
20 21 KCS45 20-185 39 19 20 123,23
240 12 13 KCS45 12-240 25 215 39 35 13 14 140,00 10 25
14 15 KCS45 14-240 39 155 155 145,10
16 17 KCS45 16-240 39 16 17 146,30 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
20 21 KCS45 20-240 39 19 20 148,60 HRZ300, PRZ240, GU300
300 12 13 KCS45 12-300 3 24,5 45 4 13 14 234,30 10 30
16 17 KCS45 16-300 45 16 17 238,90
400 12 13 KCS45 12-400 35 27 49 4 24 24 338,70 10 34
20 21 KCS45 20-400 49 24 24 334,10 euezs

Vyroba na zakazku. Po individudlni dohodé mizeme vyrobit koncové dily s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce.



Kabelova oka a kon

pro vicezilové Cu kabely Trubkova zasuvka KCS90
d, s
Materidl: galvanicky pokovend méd' necinovana na ©
zakazku .
ra?
i b
Prire Pod o O e P o! d otno Poce Rozliso 0
odice oube g edno astroje
0
.
6 5 53 KCS90 56 1 4 95 9 8 85 4,00 10 6 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
6 64 KCS90 66 10 75 11 430 PRZ240, PR33, GU300, PRS0
10 5 53 KCS905-10 1,2 45 12 10 8 85 6,10 10 7
6 64 KCS90 6-10 12 75 11 6,40
8 84 KCS90 8-10 13 10 13 5,90 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
16 6 6,4 KCS90 6-16 1,5 55 13 13 75 11 10,10 10 8 PRZ240, GU300, PR50
8 84 KCS90 8-16 13 10 13 10,50
10 10,5  KCS90 10-16 17 12 15 13,50
25 6 64 KCS90 6-25 1,5 7 14 15 75 11 13,80 10 10
8 84 KCS90 8-25 16 10 13 14,60
10 10,5  KCS90 10-25 18 12 15 16,20 +takto
12 13 KCS90 12-25 18 13 18 18,20
35 6 64 KCS90 6-35 1,75 85 17 17 75 11 21,00 10 12
8 84  KCS90 8-35 17 10 13 23,10
10 10,5  KCS90 10-35 19 12 15 23,60
12 13 KCS90 12-35 21 13 18 25,70 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
14 15 KCS90 14-35 21 155 20 26,70 HRZ300, PRZ240, GU300, PR120,
50 8 84  KCS90 8-50 2 10 20 19 10 13 32,60 10 14 PR150, PRS0
10 10,5  KCS90 10-50 20 12 15 34,20
12 13 KCS90 12-50 23 13 18 40,20
14 15 KCS90 14-50 23 155 20 40,20
16 17 KCS90 16-50 28 16 22 46,80
70 8 84 KCS90 870 225 12 235 21 10 13 48,30 10 16
10 10,5  KCS90 10-70 23,5 12 15 50,80
12 13 KCS90 12-70 23,5 13 18 53,10
14 15 €S90 14-70 23,5 155 20 60,90
16 17 KCS90 16-70 28 16 22 61,00
95 10 10,5  KCS90 10-95 225 135 26 25 12 18 66,63 10 18 EPZC300N, EPZ300N,
12 13 KCS90 12-95 26 13 18 63,53 GZ300, HRZ300,
14 15 KCS90 14-95 26 155 20 68,40 PRZ240, GU300, PR120,
16 17 KCS90 16-95 30 16 22 73,59 PR150
20 21 KCS90 20-95 35 195 24 71,61
120 10 10,5  KCS90 10-120 225 155 29 26 12 15 72,61 10 19
12 13 KCS90 12-120 29 13 18 80,00
14 15 KCS90 14-120 29 155 20 87,90
16 17 KCS90 16-120 30 16 22 83,65
20 21 KCS90 20-120 35 19 24 86,52
150 10 10,5  KCS90 10-150 225 17 31 30 12 15 90,00 10 20
12 13 KCS90 12-150 31 13 18 88,96 EPZC300N, EPZ300N,
14 15 KCS90 14-150 31 155 20 93,90 GZ300, HRZ300, PRZ240, GU300,
16 17 KCS90 16-150 31 16 22 96,70 PR150
20 21 KCS90 20-150 36 19 24 99,80
185 10 10,5  KCS90 10-185 2,5 19 35 30 12 22 119,50 10 23
12 13 KCS90 12-185 35 13 22 122,70 T
14 15 KCS90 14-185 35 155 22 124,20
16 17 KCS90 16-185 35 16 22 120,00 +takto
20 21 KCS90 20-185 39 19 24 129,90
240 12 13 KCS90 12-240 2,5 21,5 39 35 13 22 150,00 10 25
14 15 KCS90 14-240 39 155 22 146,70
1 7 Ry & B 2 5 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
20 21 KCS90 20-240 39 19 24 150,30 PRZ240, GU300
300 12 13 KCS90 12-300 3 245 45 44 13 22 238,00 10 30
16 17 KCS90 16-300 45 16 22 241,10
20 21 KCS90 20-300 45 19 24 244,80
400 12 13 KCS90 12-400 35 27 49 44 24 24 343,40 10 34
14 15 KCS90 14-400 49 24 24 342,90 -
16 17 KCS90 16-400 49 24 24 342,40
20 21 KCS90 20-400 49 24 24 341,10

Vyroba na zakazku. Po individualni dohodé mGzeme vyrobit koncové dily s jinymi rozméry, neZ jsou uvedeny v tabulce.
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SERKO

Kabelova oka a konektory

Kuzelové zakonceni trubky KCZ pro viceZilové Cu kabely

I, l, a Materidl: galvanicky pokovend méd’

necinovana na zakazku

Prafez vodice Pod d, Oznaceni tipu h d, a I, l, Rozlisovaci znak Lisovaci
[mm?] Sroubem  [mml]. . [mm]. [mm]. [mm] [mm].  [mm]. lisovacich forem nastroje
M
35 6 64 CSE6-35 1,75 85 15 17 7,5 8,5 12
8 84 CSE8-35 1,75 8,5 15 17 10 11 SRS, [EFEARON, it
HRZ300, PRZ240, GU300,
50 6 6,4 CSE 6-50 2 10 15 19 7,5 10 14 PR120, PR150, PRS0
8 84  CSE 8-50 2 10 17 19 10 11
10 10,5 CSE 10-50 2 10 19 19 12 13
70 6 6,4 CSE6-70 2,25 12 17 20 75 10 16
84 CSE8-70 2,25 12 17 20 10 11
10 10,5 CSE 10-70 2,25 12 19 20 12 13
12 13 CSE 12-70 2,25 12 19 20 13 14
95 6 6,4  CSE 6-95 2,25 13,5 19 25 75 12 18 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
84 CSE895 2,25 135 19 25 10 12 HRZ300, PRZ240, GU300,
10 10,5 CSE 10-95 2,25 13,5 19 25 12 13 PR120, PR150
12 13 CSE 12-95 2,25 13,5 19 25 13 14
120 6 6,4 CSE 6-120 2,25 15,5 19 26 75 14 19
84  CSE 8-120 2,25 15,5 19 26 10 14
10 10,5 CSE 10-120 2,25 15,5 19 26 12 14
12 13 CSE 12-120 2,25 15,5 19 26 13 14
150 6 6,4  CSE 6-150 2,25 17 19 30 75 14 20
EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
84  CSE 8-150 2,25 17 19 30 10 14
HRZ300, PRZ240, GU300,
10 10,5 CSE 10-150 2,25 17 19 30 12 14 PR150
12 13 CSE 12-150 2,25 17 19 30 13 15
185 10 10,5 CSE 10-185 2,25 19 24,5 30 12 18 23
PRZ240
12 13 CSE 12-185 2,25 19 31 30 13 18
+ takto
16 17 CSE 16-185 2,25 19 31 30 16 18
240 10 10,5 CSE 10-240 2,5 215 31 35 12 19 25
12 13 CSE 12-240 2,5 21,5 31 35 13 19
EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
16 17 CSE 16-240 2,5 21,5 31 35 16 19 HRZ300, PRZ240, GU300,
300 10 10,5 CSE 10-300 3 24,5 31 45 12 24 30
12 13 KCZ 12-300 3 24,5 31 45 24 24
16 17 CSE 16-300 3 24,5 31 45 24 24

Verze se zUZenou kontaktni ¢asti pro optimalizaci instalace.

Po individudini dohodé Ize vyrobit s kontrolnim okénkem a jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce. Vyroba na prani.
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Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely Konektor KLN

Materidl: galvanicky pokovend méd' necinovana na

zakazku -

Konstrukce podle DIN 46267 ¢ast 1

Priifez vodice ~ Oznaceni | Hmotnost Pocet  RozliSovaci znak Lisovaci
[mm?]. spojek . . [mm] KLN [g/ks]. [jedn lisovacich forem nastroje
otek].

6 KLN 6-30 0,85 3,8 30 3,18 50 - PR33

10 KLN 10-30 0,75 45 30 3,24 50 6

16 KLN 16-50 1,5 5,5 50 14,44 50 8 PP19+ takto

25 KLN 25-50 15 7 50 17,90 20 10

35 KLN 35-50 2,15 8,2 50 30,90 20 12

EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
PRZ240, GU300, PR120-D, PR150-D,

50 KLN 50-56 225 10 56 42,60 20 14
PR50-D
70 KLN 70-56 2,5 11,5 56 53,78 10 16
o KLN 95.70 505 135 20 8708 10 18 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300, PRZ240,
- d G : GU300, PR120-D
120 KLN 120-70 2,75 155 70 96,50 10 20
150 KLN 150-80 325 17 80 147,00 1 22
PRZ240+ takto
185 KLN 185-85 325 19 85 173,00 1 25
240 KLN 240-90 375 215 90 238,00 1 28 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
300 KLN 300-100 375 245 100 294,00 1 32 PRZ240, GU300
400 KLN 400-150 55 27,5 150 747,00 1 38
500 KLN 500-160 55 31 160 897,00 1 a2 GU625
625 KLN 625-160 475 345 160 798,00 1 44

Vyroba na zakazku. Na zakladé individudlni dohody mGzeme vyrobit konektory s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce.
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Kabelova oka a konektory

Trubkova objimka KCL pro viceZilové Cu kabely
|1 . C | |2 Materidl: galvanicky pokovena méd’
| | %) necinovana na zakazku
N I l N [ Provedeni: Rozméry trubek podle DIN 46235.
NS P
——t a

RozliSovaci

Oznaceni tipu s a [¢ Iy 1, Hmotno znak Lisovaci
[mm]. . [mm]. [mm] [mm] [mm]. [mm]. st[g/ks]. lisovacich nastroje
forem

25 6 6,4 KCL 6-25 1,5 7 14 20 20 7,5 8,5 22,53 10

8 84 KCL 8-25 16 10 11 21,58 PR50-D+ takto
35 6 6,4 KCL6-35 2,15 82 17 20 20 75 8,5 36,90 12

8 84 KCL8-35 17 10 11 37,86
50 6 6,4 KCL 6-50 2,25 10 20 28 20 75 8,5 53,40 14 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,

8 84 KCL 8-50 20 10 11 55,07 HRZ300, PRZ240, GU300,

PR120-D, PR150-D, PR50-D

70 8 84 KCL8-70 2,5 11,5 24 28 22 10 11 76,28 16

10 10,5 KCL 10-70 24 12 13 70,30
95 8 84 KCL 8-95 2,75 135 28 35 22 10 11 108,83 18 R CGIER E7ZER O

’ ) ’ ’ ’ GZ300, HRZ300,

10 10,5 KCL 10-95 28 12 13 113,30 PRZ240, GU300
120 8 84 KCL8-120 2,75 155 32 35 30 10 11 132,57 20 PR120-D, PR150-D

10 10,5 KCL 10-120 32 12 13 135,00

12 13 KCL 12-120 32 13 14 135,00
150 10 10,5 KCL 10-150 3,25 17 34 35 30 12 13 177,47 22

PR150-D+ takto

12 13 KCL 12-150 34 13 14 179,80
185 10 10,5 KCL 10-185 325 19 37 40 30 12 13 211,55 25 PRZ240+ takto

12 13 KCL 12-185 37 13 14 212,13
240 10 10,5 KCL 10-240 3,75 215 42 40 40 12 13 377,20 28 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,

12 13 KCL 12-240 42 13 14 314,50 HRZ300, PRZ240, GU300

Vyroba na zakazku. Po individualni dohodé mazeme vyrobit koncové dily s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce.




Kabelova oka a konektory

pro viceZilové Cu kabely Trubkova zasuvka KCR
Materidl: galvanicky pokovend méd' necinovana na |1 |2 a —
zakazku TN n ‘ @ E'
Konstrukce podle DIN 46235 o o , } - o2 = /
Prire Pod d Oznace o) d d a o) Poce Ro o) o)
oa e oupe O eano ova ore d oje
10 5 53 KCR5-10 0,75 45 9 10 75 85 27 3,56 50 6
6 6,4 KCR6-10 9 85 85 3,65 EPZC300N,
8 84 KCR 8-10* 12 10 10,5 3,60 APELE, G
’ ’ ’ HRZ300, PRZ240,
16 6 64 KCR6-16 1,5 55 13 20 75 9 36 12,08 50 8 GU300, PRS0-D
8 84 KCR8-16 13,5 10 11 12,24
10 10,5 KCR 10-16 17 12,5 12,5 12,80
25 6 6,4 KCR6-25 1,5 7 14 20 9 9 38 1592 50 10
8 84 KCR8-25 16 10 11,5 15,80 PR150-D
10 10,5 KCR 10-25 17 12,5 125 39 16,94 + jak je uvedeno
vyse
12 13 KCR 12-25 19 13 14 16,00
35 6 6,4 KCR 6-35* 2,15 82 17 20 9 9 42 30,00 20 12
8 84 KCR 835 17,5 10 11 30,15
10 10,5 KCR 10-35 19 12 13 30,45
12 13 KCR 12-35 21 145 145 31,55
14 15 KCR 14-35*% 21 155 155 30,70 PR50-D
50 8 84 KCR 850 225 10 20 28 10 11 52 4535 20 14 + takto
10 10,5 KCR 10-50 22 12 13 44,95
12 13 KCR 12-50 24 14,5 145 46,80
14 15 KCR 14-50* 24 155 155 45,60
16 17 KCR 16-50 28 16 17 44,55
70 8 84 KCR 870 25 115 24 28 11,5 11,5 55 6280 20 16
10 10,5 KCR 10-70 24 12 13 62,50
12 13 KCR 12-70 24 14,5 14,5 61,30
14 15 KCR 14-70* 24 155 155 61,90 EPZC300N
16 17 KCR 16-70 30 16 17 71,55 EPZ300N
95 8 84 KCR 8-95* 2,75 135 28 35 10 11 65 91,00 10 18 GZ300
10 10,5 KCR 10-95 28 13,5 135 93,20 HRZ300
12 13 KCR 12-95 28 145 145 95,10 PRZ240
14 15 KCR 14-95* 28 155 155 93,60 GU300
16 17 KCR 16-95 32 16 17 92,60 PR120-D
120 10 10,5 KCR 10-120 2,75 155 32 35 135 135 70 110,90 10 20 PR150-D
12 13 KCR 12-120 32 14,5 145 114,00
14 15 KCR 14-120* 32 155 155 111,90
16 17 KCR 16-120 32 16 17 113,60
20 21 KCR 20-120 38 19 20 120,00
150 10 10,5 KCR 10-150 325 17 34 35 135 1355 78 160,70 10 22 EPZC300N,
12 13 KCR 12-150 34 14,5 145 160,00 EPZ300N, GZ300,
14 15 KCR 14-150* 34 155 155 160,00 HRZ300, PRZ240,
16 17 KCR 16-150 34 16 17 159,00 GU300,
20 21 KCR 20-150 40 19 20 162,20 PR150-D
185 10 10,5 KCR 10-185 325 19 37 40 12 17 82 18500 10 25
12 13 KCR 12-185 37 13 17 180,00 PRZ240
14 15 KCR 14-185* 37 155 155 185,00 + takto
16 17 KCR 16-185 37 16 17 192,00
20 21 KCR 20-185 40 19 20 190,30
240 12 13 KCR 12-240 3,75 215 42 40 13 17 92 26500 10 28
14 15 KCR 14-240* 42 155 155 270,00 EPZC300N
’ ’ ’ EPZ300N
16 17 KCR 16-240 42 16 17 270,00 T
20 21 KCR 20-240 45 19 20 277,70 T
300 14 15 KCR 14-300* 3,75 245 48 50 155 155 100 334,00 1 32 PRZ240
16 17 KCR 16-300 48 16 17 330,00 GU300
20 21 KCR 20-300 48 19 20 332,00
400 14 15 KCR 14-400* 55 27,5 55 70 24 24 115 681,50 1 38
16 17 KCR 16-400 55 24 24 672,96
20 21 KCR 20-400 55 24 24 600,00
500 16 17 KCR 16-500* 5,5 31 60 70 24 24 125 740,00 1 42 GU625
20 21 KCR 20-500 60 24 24 830,00
625 16 17 KCR 16-625* 4,75 345 63* 80 24 24 135 840,00 1 44 123
KCR 20-625 63* 24 24 820,00

T oo pdrdimelr mimo norinu viN.



Kabelova oka a konektory

Trubkova objimka KC45 pro viceZilové Cu kabely

Materidl: galvanicky pokovend méd’
necinovana na zakazku

Provedeni: Rozméry trubek podle DIN 46235.

Prifez Pod d, ly l, Hmotn Pocet RozliSovaci znak Lisovaci
vodice Sroubem [mm]. . [mm]. [mm]. ost [jedno lisovacich forem nastroje

[mm?]. M [g/ks].  tek].
6 5 53 KC455-6 0,85 3,8 8,5 10 8 8,5 2,70 10
6 6,4 KC45 66 8,5 7,5 8,5 2,90 PR33, PRSO-D
10 5 5,3 KC45 5-10 0,75 45 10 10 8 8,5 4,40 10 6
6 64 KCA56-10 10 75 85 3,60 EPACINY,
8 84 KC45 8-10 12 10 11 4,00 EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240,
16 6 6,4 KC45 6-16 1,5 55 13 20 7,5 85 11,90 10 8 PR33, GU300,
8 84 KC458-16 13 10 11 12,70 PR50-D
10 10,5 KC45 10-16 17 12 13 13,40
25 6 6,4 KC456-25 1,5 7 14 20 7,5 85 16,50 10 10
84 KC45 825 16 10 11 17,00 PR150-D
10 10,5 KC45 10-25 17 12 13 17,60 + jak je uvedeno
vyse
12 13 KC45 12-25 19 13 14 17,60
35 6 6,4 KC45 6-35 2,15 82 17 20 7,5 85 29,40 10 12
84 KC45 8-35 17 10 11 32,00
10 10,5 KC45 10-35 19 12 13 31,60
12 13 KC45 12-35 21 13 14 32,10
14 15 KC45 14-35 21 15,5 15,5 35,60 PR50-D
50 8 84 KC45 850 225 10 20 28 10 11 44,10 10 14 + takto
10 10,5 KC45 10-50 20 12 13 46,30
12 13 KC45 12-50 24 13 14 49,10
14 15 KC45 14-50 24 15,5 15,5 54,60
16 17 KC45 16-50 28 16 17 57,90
70 8 8,4 KC45 8-70 2,5 11,5 24 28 10 11 59,60 10 16
10 10,5 KC45 10-70 24 12 13 61,90
12 13 KC45 12-70 24 13 14 60,00
14 15  KC4514-70 24 155 155 68,10 EPZC300N
16 17 KC45 16-70 30 16 17 71,90 EPZ300N
95 10 10,5 KC45 10-95 2,75 13,5 27 35 12 13 92,08 10 18 GZ300
12 13 KC4512-95 27 13 14 93,31 HRZ300
14 15 KC45 14-95 27 15,5 15,5 97,30 FRZ25E
16 17 KC45 16-95 29 16 17 96,32 GU300
- - PR120-D
120 10 105 KC4510-120 2,75 155 30 35 12 13 10696 10 20 PR150-D
12 13 KC45 12-120 30 13 14 109,30
14 15 KC45 14-120 30 15,5 15,5 113,10
16 17 KC45 16-120 30 16 17 110,04
20 21 KC45 20-120 38 19 20 117,80
150 10 10,5 KC45 10-150 3,25 17 34 35 12 13 150,00 10 22
12 13 KC45 12-150 34 13 14 147,57
PR150-D
14 15 KC45 14-150 34 15,5 15,5 156,90 . Y
+jak je uvedeno nize
16 17 KC45 16-150 34 16 17 158,70
20 21 KC45 20-150 40 19 20 160,10
185 10 10,5 KC45 10-185 3,25 19 36 40 12 13 170,00 10 25
12 13 KC45 12-185 36 13 14 168,00
PRZ240
14 15 KC45 14-185 36 15,5 15,5 185,80
+ takto
16 17 KC45 16-185 36 16 17 187,60
20 21 KC45 20-185 40 19 20 189,30
240 12 13 KC4512-240 3,75 215 42 40 13 14 23000 10 28 EPZC300N,
14 15 KC45 14-240 42 155 155 242,20 EPZ300N, GZ300,
16 17 KC45 16-240 42 16 17 245,10 HRZ300, PRZ240,
20 21 KC45 20-240 43 19 20 248,70 GU300
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Kabelova oka a konektory

pro vicezilové Cu kabely Trubkova zasuvka KC90

Materidl: galvanicky pokovend méd' necinovana na — e =

zakazku

Provedeni: Rozméry trubek podle DIN 46235.

Prifez Pod d, Oznaceni tipu s d, d, a b l, Hmotn Pocet Rozlidovaci znak Lisovaci
vodice Sroubem [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. [mm] [mm]. [mm]. ost [jedno lisovacich forem nastroje
[mm?]. M [g/ks].  tek].

6 5 53 KC90 5-6 0,85 3,8 85 10 8 85 280 50
PR33, PRS0-D
6 64 KC90 6-6 85 75 11 2,90
10 5 53 KC90 5-10 075 45 10 10 8 85 3,70 50 6
6 6,4 KC90 6-10 10 75 11 3,80 EPZC300N, EPZ300N,
8 84 KC90 8-10 12 10 13 4,50 GZ300, HRZ300,
16 6 6,4 KC90 6-16 1,5 55 13 20 75 11 13,10 50 8 PRZ240, PR33, GU300,
8 84 KC90 816 13 10 13 13,50 FRE0-D
10 10,5 KC90 10-16 17 12 15 13,60
25 6 6,4 KC90 6-25 1,5 7 14 20 75 11 16,90 50 10
8,4 KC90 825 16 10 13 16,50 PR150-D
10 10,5 KC90 10-25 17 12 15 18,00 + jak je uvedeno vyse
12 13 KC90 12-25 18 13 18 32,00
35 6 6,4 KC90 6-35 2,15 82 17 20 75 11 40,80 20 12
8,4 KC90 835 17 10 13 32,40
10 10,5 KC90 10-35 19 12 15 32,00
12 13 KC90 12-35 21 13 18 32,90
14 15 KC90 14-35 21 155 20 44,90 PR50-D
50 8 84 KC90 8-50 225 10 20 28 10 13 49,90 20 14 + takto
10 10,5 KC90 10-50 20 12 15 50,20
12 13 KC90 12-50 24 13 18 49,80
14 15  KC90 14-50 24 155 20 55,20
16 17  KC90 16-50 28 16 22 58,60
70 8 84 KC90 8-70 25 115 24 28 10 13 58,50 20 16
10 10,5 KC90 10-70 24 12 15 61,70
12 13 KC90 12-70 24 13 18 63,20
14 15  KC90 14-70 24 155 20 67,20 EPZC300N
16 17  KC90 16-70 28 16 22 82,40 EPZ300N
95 10 10,5 KC90 10-95 2,75 135 27 35 12 15 96,95 10 18 GZ300
12 13 KC9012-95 27 13 18 92,70 HRZ300
PRZ240
14 15  KC90 14-95 27 155 20 98,20
16 17  KC90 16-95 29 16 22 104,04 GU300
z 2 PR120-D
120 10 10,5 KC90 10-120 2,75 155 30 35 12 15 111,93 10 20 D
12 13 KC9012-120 30 13 18 11543
14 15  KC90 14-120 30 155 20 114,40
16 17  KC90 16-120 30 16 22 117,97
20 21 KC9020-120 35 19 24 133,71
150 10 10,5 KC90 10-150 325 17 34 35 12 15 150,17 10 22
12 13 KC90 12-150 34 13 18 157,90
PR150-D
14 15  KC90 14-150 34 155 20 159,70
+ takto
16 17  KC90 16-150 34 16 22 161,10
20 21 KC90 20-150 40 19 24 170,10
185 10 10,5 KC90 10-185 325 19 36 40 12 22 197,80 10 25
12 13 KC90 12-185 36 13 22 185,00
EPZC300N
14 15  KC90 14-185 36 155 22 188,10
EPZ300N
16 17  KC90 16-185 36 16 22 189,80 e
20 21 KC9020-185 40 19 24 195,90 0
240 12 13 KC90 12-240 375 215 42 40 13 22 243,70 10 28 PRZ240
14 15  KC90 14-240 42 155 22 24580 GU300
16 17  KC90 16-240 42 16 22 248,80
20 21 KC9020-240 43 19 24 257,30
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Trubkova objimka AR pro jednoZilové a viceZilové Al kabely
d2 a Materidl: hlinik
| Provedeni: rozméry trubkového dilu
»
‘ i podle DIN 46267 ¢ast 2
< A k-]

Prafez vodi¢e [mm?]. Pod d, Oznaceni tipu s d, d, I a Hmotno Pocet RozliSovaci znak Lisovaci
e A Sroubem  [mm]. [mm].  [mm]. [mm]. [mm] [mm] st[g/ks]. [jedn lisovacich forem nastroje
otek].
25 16 8 84 ARS8-16* 3,2 5,6 18 52 26 13,55 20 12
10 10,5 AR 10-16* 13,45
35 25 8 84 AR8-25 2,6 6,8 18 60 34 14,00 10 12
10 105 AR10-25 13,40 EPACILA
50 35 10 10,5 AR10-35 3 8 21 67 40 20,63 10 14 ZZ?)ZON
12 13 AR 12-35 20,70 HRZ300
70 50 10 10,5 AR 10-50 31 98 25 72 42 2600 10 16 PRZ240
12 13 AR 12-50 26,50 GU300 PR95A
95 70 10 10,5 AR 10-70 3,65 11,2 28 86 50 41,70 10 18
12 13 AR 12-70 40,30
120 95 10 10,5 AR 10-95 4,4 13,2 30 90 55 66,00 10 22
12 13 AR 12-95 62,40
16 17 AR 16-95 63,20
150 120 10 10,5 AR 10-120 4,15 14,7 32 91 60 66,00 10 22
12 13 AR 12-120 63,30 EPZC300N
’ EPZ300N
16 17 AR16-120 68,60 €7300
185 150 10 10,5 AR 10-150 4,35 16,3 34 103 64 88,00 10 25 HRZ300
12 13 AR 12-150 83,00 PRZ240
16 17  AR16-150 86,20 GU300
20 21 AR 20-150 89,10
240 185 12 13 AR 12-185 51 18,3 39 106 66 115,00 10 28
16 17 AR 16-185 122,00
20 21 AR 20-185 119,60
300 240 12 13 AR12240 55 21 45 116 70 150,00 10 32 EPZC300N
16 17 AR 16-240 155,00 EPZ300N
20 21 AR 20-240 180,70 GZ300
300 16 17 AR 16-300 535 233 49 124 76 180,00 1 34 HRZ300
20 21 AR20-300 185,00 GU300
400 16 17 AR 16-400 6,25 26 54 139 82 310,80 1 38
20 21 AR 20-400 308,40
500 16 17 AR 16-500 7,5 29 59 148 88 448,60 1 44 GU625
20 21 AR 20-500 446,10
625 16 17 AR 16-625* 8,5 35 71 152 95 540,00 1 52
20 21 AR 20-625* 585,90

* - mimo normu.

se - prufez jednozilového sektorového vodice,

rm - pritez viceZilového kruhového vodice, sm -

prurez viceZilového sektorového vodice.

Po individualni dohodé mudzeme vyrobit hroty s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce. Koncovky s
kontaktni pastou na vyzadani - znacka napfr. AR 8-16-P.
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pro jednoZilové a viceZilové Al kabely Koncovka trubky ARC

Materidl: hlinik d
2

Priifez vodice Pod d, Oznalenitipu s a Hmotno Pocet RozliSovaci znak Lisovaci
rm/sm [mm?]. $roubem [mm]. [mm]. . [mm]. [mm]. [mm] st[g/ks]. [jedno lisovacich forem nastroje
tek].
16 6 6,4 ARC16 2 52 16 18 23 5,27 20 9
25 8 84 ARC 25 2 6,4 20 23 26 7,60 20 10
PR95A
35 8 84 ARC 35 2,2 7,6 20 23 28 10,14 10 12 ) 2
(neplati pro 16 mm*),
50 10 10,5 ARC50 2,4 92 24 27 34 1540 10 14 I oto
70 10 10,5 ARC 70 2,5 10,6 26 27 40 19,70 10 16
95 10 10,5 ARC 95 2,6 12,8 26 25,5 43 26,60 10 18
120 12 13 ARC 120 2,7 14,3 28 30 52 35,40 10 20 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240,
GU300
150 16 17 ARC 150 29 16,2 34 33 55 45,28 10 22
185 16 17 ARC 185 31 178 38 37 60 59,10 10 23 AR, SRS RO
! ! ! HRZ300, GU300
240 16 17 ARC 240 4 20,2 40 40 64 95,00 10 28

Po individudlni dohodé mizeme vyrobit koncové dily s jinymi rozméry, neZ jsou uvedeny v tabulce.

pro jednoZilové a viceZilové Al kabely Tésnici zakonceni AS
Materidl: hlinik
Provedeni: rozméry podle DIN 46329 ¢ E[

: ‘ a mT

Priifez vodice Pod Oznaceni tipu s a  RozliSovaci znak Lisovaci
[mm?]. Sroub [mm]. . . . [mm]  [mm] lisovacich forem nastroje
emM
se rm/sm
25 16 8 8,4 AS 8-16* 3,2 56 25 10 15,5 50 30 12
35 25 8 84 AS 8-25 2,6 6,8 25 10 15,5 50 30 12
50 35 8 84 AS835 3 8 25 10 155 62 42 14 EPZCI00N, EPZ300N,
z « 2 GZ300, HRZ300,
70 50 10 105 AS10-50 31 98 25 12 155 62 42 16 PRZ240, GU300, PROSA
95 70 10 10,5 AS 10-70 3,65 11,2 25 12 15,5 72 52 18
120 95 10 10,5 AS 10-95 4,4 13,2 25 12 15,5 80* 56 22
150 120 12 13 AS 12-120 4,15 14,7 30 13 20 80 56 22
185 150 12 13 AS 12-150 435 16,3 30 13 20 90 60 25 EPZC300N, EPZ300N,
240 185 12 13 AS 12-185 5,1 18,3 30 13 20 91 60 28 GZ300, HRZ300, GU300
300 240 12 13 AS 12-240 55 21 38 13 24 103 70 32
300 16 17 AS 16-300 5,35 23,3 38 16 24 103 70 34
400 16 17 AS 16-400 6,25 26 38 24 24 116 73 39
500 20 21 AS 20-500 7,5 29 44 24 24 122 79 44 GU625
625 20 21 AS 20-625* 8,5 33 52 24 24 130 85 52

Vyroba na zakazku.

se - prUrfez jednoZilového sektorového vodice,

rm - prifez viceZilového kruhového vodice, sm -

prufez viceZilového sektorového vodice.

Po individualni dohodé mUzZeme vyrobit hroty s jinymi rozméry, neZ jsou uvedeny v tabulce. Koncovky s
kontaktni pastou na vyzadani - znacka napf. AS 8-16-P.
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Konektor ALD pro jednozilové a viceZilové Al kabely

Material: hlinik
N Provedeni podle DIN 46267 ¢ast 2

Priifez vodi¢e [mm?]. Oznaceni | Hmotn Pocet RozliSovaci znak Lisovaci
spojek . . [mm] ost [jednote lisovacich forem nastroje
se rm/sm g/ks] K.
25 16 ALD 16 * 32 5,6 55 13,50 10 12
35 25 ALD 25 2,6 6,8 70 14,10 10 12
EPZC300N, EPZ300N,
50 35 ALD 35 3 8 85 23,60 10 14 67300, HRZ300, PRZ240,
70 50 ALD 50 3,1 9,8 85 28,70 10 16 GU300, PR9SA
95 70 ALD 70 3,65 11,2 105 50,70 10 18
120 95 ALD 95 4,4 13,2 105 70,00 10 22
150 120 ALD 120 4,15 14,7 105 66,50 10 22
185 150 ALD 150 4,35 16,3 125 95,00 10 25
EPZC300N, EPZ300N,
240 185 ALD 185 51 18,3 125 125,00 10 28 67300, HRZ300, GU300
300 240 ALD 240 5,5 21 145 182,82 10 32
300 ALD 300 5,35 23,3 145 188,88 5 34
400 ALD 400 6,25 26 210 360,00 5 38
500 ALD 500 7,5 29 210 490,00 5 44 GU625
625 ALD 625 * 8,5 35 210 660,00 5 52

* mimo normu.

Vyroba na zakazku.

se - prufez jednoZilového sektorového vodice,

rm - priFez viceZilového kruhového vodice, sm -

prifez vicezilového sektorového vodice.

Po individualni dohodé mGzeme vyrobit konektory i jinych délek, neZ jsou uvedeny v tabulce.
Konektory s kontaktni pastou na objednavku - oznacte napf. ALD 16-P.

Konektor ALC (tenkosténny) pro jednozilové a viceZilové Al kabely

Materidthtintk

Prlfez vodice Oznaceni s d, I Hmotnos Pocet Rozliovaci znak Lisovaci
rm/sm [mm?]. spojek [mm]. [mm]. [mm] t [g/ks]. [jedno lisovacich forem nastroje
tek].
16 ALC 16 2 5,2 50 5,95 20 9
25 ALC 25 2 6,4 58 8,15 20 10
35 ALC 35 2,2 7,6 63 11,50 10 12 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300,
50 ALC 50 2,4 9,2 76 17,50 10 14 PRZ240, GU300, PR9SA
70 ALC 70 2,5 10,6 84 22,50 10 16
95 ALC 95 2,6 12,8 96 32,30 10 18
120 ALC 120 2,7 14,3 105 40,60 10 20 EPZC300N, EPZ300N, GZ300, HRZ300, GU300
150 ALC 150 29 16,2 120 55,53 10 22
185 ALC 185 31 17,8 125 68,20 10 24 HRZ300, GU300, GZ300, EPZ300N
240 ALC 240 4 20,2 136 109,45 10 28

Na zakladé individualni dohody mdZeme vyrobit konektory i v jinych délkach, nez jsou uvedeny v tabulce.
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Kabelova oka a konektory

pro jednoZilové a viceZilové kabely z Al a Cu Bimetalovy konektor ACL

Materidl: méd, hlinik

» n e A cu
Trubkové dily Al a Cu podle DIN [72]

46267 e
— A -
Tepelny odpor 300 C° B e I i 1 N 8 - ©

Priifez vodice [mm?] Oznaceni 0 d s, d | Rozlisovaci znak Lisovaci
Al cu spojek [mm]. [mm]. [mm] lisovacich forem néstroje
rm/sm rm/sm
25 16 10 ACL 16-10 32 56 0,75 45 55 12/6
16 ACL 16-16 1,5 5,5 61 12/8
25 ACL 16-25 1,5 7 61 12/10
35 25 10 ACL 25-10 2,6 6,8 0,75 4,5 55 12/6
16 ACL 25-16 1,5 5,5 61 12/8
25 ACL 25-25 1,5 7 61 12/10
35 ACL 25-35 2,15 82 61 12/12
50 35 16 ACL 35-16 3 8 1,5 55 71 14/8
25 ACL 35-25 1,5 7 71 14/10 EPZC300N, EPZ300N,
35 ACL 35-35 2,15 8,2 71 14/12 GZ300, HRZ300,
50 ACL 35-50 2,25 10 77 14/14 PRZ240, GU300,
70 50 16 ACL 50-16 31 98 15 55 71,5 16/8 PR120-D, PR150-D,
25 ACL 50-25 1,5 7 71,5 16/10 PR9SA, PRS0-D
35 ACL 50-35 2,15 8,2 71,5 16/12
50 ACL 50-50 2,25 10 77,5 16/14
70 ACL 50-70 2,5 11,5 82 16/16
95 70 16 ACL 70-16 3,65 11,2 1,5 55 79 18/8
25 ACL 70-25 1,5 7 79 18/10
35 ACL 70-35 2,15 8,2 79 18/12
50 ACL 70-50 2,25 10 85 18/14
70 ACL 70-70 2,5 11,5 87 18/16
95 ACL 70-95 2,75 13,5 95 18/18
120 95 16 ACL 95-16 4,4 13,2 1,5 5,5 79 22/8
25 ACL 95-25 1,5 7 79 22/10
35 ACL 95-35 2,15 8,2 79 22/12
50 ACL 95-50 2,25 10 87 22/14
70 ACL 95-70 2,5 11,5 89 22/16
95 ACL 95-95 2,75 13,5 97 22/18
120 ACL 95-120 2,75 15,5 97 22/20
150 120 16 ACL 120-16 4,15 14,7 1,5 55 87 22/8
25 ACL 120-25 1,5 7 87 22/10 EPZC300N, EPZ300N,
35 ACL 120-35 2,15 8,2 87 22/12 GZ300, HRZ300,
50 ACL 120-50 2,25 10 95 22/14 PRZ240, GU300,
70 ACL 120-70 25 11,5 95 22/16 PR120:D;, PR150:D;
95 ACL 120-95 2,75 13,5 101 22/18 PRS0-D
120 ACL 120-120 2,75 15,5 101 22/20
185 150 16 ACL 150-16 4,35 16,3 1,5 55 93 25/8
25 ACL 150-25 1,5 7 93 25/10
35 ACL 150-35 2,15 8,2 93 25/12
50 ACL 150-50 2,25 10 101 25/14
70 ACL 150-70 2,5 11,5 101 25/16
95 ACL 150-95 2,75 13,5 108 25/18
120 ACL 150-120 2,75 15,5 108 25/20
150 ACL 150-150 3,25 17 108 25/22

Vyroba na zakdzku.

se - prufez jednozilového sektorového vodice,

rm - prirez viceZilového kruhového vodice, sm -

prurez viceZilového sektorového vodice.

Pouzivaji se k pfipojeni hlinikovych kabell k médénym kabelim. Eliminuji jev, kdy se na prechodu hliniku a médi tvofi spoje. Na

zakladé individudini dohody mdZeme vyrobit konektory s jinymi délkami, neZ jsou uvedeny v tabulce.

Konektory s kontaktni pastou v AL ¢asti na vyzadani - zna¢ka napf. ACL 16-10-P. 129
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Bimetalovy konektor ACL pro Al a Cu jednoZilové a viceZilové kabely
5 Al Cu Material: m&d, hlinik
@ v / @
—_— / \ —— Provedeni trubkové ¢asti Al a Cu
i A0S AT 5! 4l 7} 7777777 Y F— 8 S5 podle DIN 46267
A — - 7 : Tepelny odpor 300 C°

Prafez vodice [mm?] Oznaceni h Rozlisovaci znak Lisovaci
- Al cu spojek . . . . lisovacich forem nastroje
rm/sm rm/sm
240 185 50 ACL 185-50 51 18,3 2,25 10 108 28/14
70 ACL 185-70 2,5 11,5 108 28/16
95 ACL 185-95 2,75 13,5 111 28/18
120 ACL 185-120 2,75 15,5 111 28/20
150 ACL 185-150 3,25 17 113 28/22 EPZC300N, EPZ300N,
185 ACL 185-185 3,25 19 116 28/25 GZ300, HRZ300,
300 240 50 ACL 240-50 55 21 2,25 10 116 32/14 P20, ELELD,
70 ACL 240-70 25 11,5 116 32/16 PR120°D, PRIS0-D,
PR50-D
95 ACL 240-95 2,75 13,5 124 32/18
120 ACL 240-120 2,75 15,5 124 32/20
150 ACL 240-150 3,25 17 124 32/22
185 ACL 240-185 3,25 19 130 32/25
240 ACL 240-240 3,75 21,5 130 32/28
300 120 ACL 300-120 5,35 23,3 2,75 15,5 127 34/20
150 ACL 300-150 3,25 17 127 34/22 EPZC300N, EPZ30ON,
GZ300, HRZ300,
185 ACL 300-185 3,25 19 134 34/25 PRZ240, GU300, R120-
240 ACL 300-240 3,75 21,5 134 34/28 D, PR150-D
300 ACL 300-300 3,75 24,5 134 34/32

Vyroba na zakazku.

se - prUrez jednoZilového sektorového vodice,

rm - prirez viceZilového kruhového vodice, sm -

prurez viceZilového sektorového vodice.

Pouzivaji se k pfipojeni hlinikovych kabeld k médénym kabeltm. Eliminuji jev, kdy se na pfechodu hliniku a médi tvofi spoje. Po individualni dohodé muzeme vyrobit
konektory s jinymi délkami, neZ jsou uvedeny v tabulce, a to az do délky 625 mm2. Konektory s kontaktni pastou v AL ¢&sti na objednavku - znacka napt. ACL 185-50-P.

Kolikovy konektor ACB pro jednoZilové a viceZilové Al kabely

Material: méd, hlinik

Ti
\Z
N

Provedeni: rozméry trubkové ¢asti Al

—_— \

TS EROS A ) 5 5 5 podle DIN 46267 &ast 2
- v | / Tepelny odpor 300 C°
h
Pratez vodi¢e [mm?]. Oznaceni tipu RozliSovaci znak Lisovaci
lisovacich forem nastroje
se rm/sm
25 16 ACB 16 3,2 5,6 5 18 58 12
35 25 ACB 25 26 68 6 20 58 12 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
HRZ300, PRZ240, GU300,
50 35 ACB 35 3 8 7 22 71 14 PRI5A
70 50 ACB 50 3,1 9,8 8 25 74 16
95 70 ACB 70 3,65 11,2 10 30 87 18
PRO5A+ takto
120 95 ACB 95 44 13,2 12 33 91 22
150 120 ACB 120 4,15 14,7 12 38 97 22
185 150 ACB 150 4,35 16,3 12 38 108 25 PRZ240+ takto
240 185 ACB 185 51 18,3 14 44 116 28
300 240 ACB 240 5,5 21 16 44 128 32 EPZC300N, EPZ300N, GZ300,
300 ACB 300 5,35 23,3 18 46 131 34 HRZ300, GU300

Vyroba na zakazku.
se - prufez jednozilového sektorového vodice,
rm - priFez viceZilového kruhového vodice, sm -
prifez vicezilového sektorového vodice.
PouZzivaji se k pripojeni hlinikovych kabeld k médénym soucdstkam. Eliminuji jev tvorby bunék na rozhrani hliniku a médi. MdZeme vyrobit
130 Koncové dily s jinymi rozméry, nez jsou uvedeny v tabulce, po individualni dohodé aZ do 625 mm2. Koncovky s kontaktni pastou na vyzadani - znacka napt. ACB 16-P.



Kabelova oka a konektory

Spojovaci podlozka ACP

Material: E-Cu méd), hlinik c:]2
" Cu
o —_— . .
d, NAl 2 _
d, Oznaceni podlozky d, Hmotnost Pocet

Sroube [mm]. [mm]. [g/ks]. [jednotek].

m M

3 3,2 ACP 3-1 7 1 0,18 50

5 5,2 ACP 5-1 11 1 0,44 50
ACP 5-2 2 0,92

6 6,5 ACP 61 13 1 1,00 50
ACP 6-2 2 1,20

8 8,5 ACP 81 17 1 1,00 50
ACP 82 2 2,00

10 11 ACP 10-1 21 1 1,44 50
ACP 10-2 2 2,70

12 13 ACP 12-1 28 1 2,76 50
ACP 122 2 5,50

14 15 ACP 141 32 1 3,10 50
ACP 14-2 2 7,10

16 17 ACP 16-1 35 1 4,00 50
ACP 16-2 2 8,20

20 21 ACP 20-1 40 1 5,14 50
ACP 20-2 2 10,52

PouZivaji se ke spojovani soucasti z médi a hliniku. Eliminuji jev, kdy se na rozhrani hliniku a médi vytvéreji spoje. Jiné velikosti a tvary na
vyzadani.

pro jednozilové a vicezilové Al kabely ACK utésnéné zakonceni
Material: méd, hlinik Cu Al
Typ: rozméry Al trubkového dilu podle DIN \
46329 / | 1 5
Tepelny odpor 300 C° T
L L a |
J N,
& |
Prafez vodice Pod Oznaceni tipu s d, d, I, l, Rozlisovaci znak Lisovaci
[mm?]. Sroub . [mm].  [mm]. [mm]. [mm]. [mm]. lisovacich forem NERI]
se rm/sm emM
25 16 8 84 ACK 8:00 - 3,2 5,6 25 10 15,5 61 30 12
16:00
35 25 10 10,5 ACK 10-25 2,6 6,8 25 12 15,5 61 30 12
12 13 ACK 12-25 13 61 EPZC300N, EPZ300N,
50 35 8 84  ACK8-35 3 8 25 10 15,5 75 42 14 GZ300, HRZ300,
10 10,5 ACK 10-35 12 75 PRZ240, GU300, PR95A
70 50 8 84  ACK 8-50 3,1 9,8 25 10 15,5 75 42 16
10 10,5 ACK 10-50 12 75
95 70 10 10,5 ACK 10-70 3,65 11,2 25 12 15,5 85 52 18
12 13 ACK 12-70 13 85
120 95 10 10,5 ACK 10-95 4,4 13,2 25 12 15,5 95 56 22
150 120 12 13 ACK 12-120 4,15 14,7 30 13 15,5 94 56 22
185 150 16 17 ACK 16-150 435 16,3 30 16 20 104 60 25 =
240 185 12 13 ACK 12-185 51 18,3 36 13 20 110 60 28 EPZC300N, EPZ300N,
300 240 12 13 ACK 12-240 55 21 36 13 20 126 70 32 67300, HRZ300,
400 300 16 17 ACK 16-300 535 233 38 16 24 130 70 34 GU300, GU625
400 16 17 ACK 16-400 6,25 26 47 24 24 157 73 38
500 16 17 ACK 16-500 7,5 29 47 24 24 160 79 44
625 16 17 ACK 16-625 8,5 33 52 24 24 164 85 52

rm - prirez viceZilového kruhového vodice, sm -

prufez viceZilového sektorového vodice.

PouZivaji se k pfipojeni hlinikovych kabeld k médénym souéastkdm. Eliminuji jev vzniku spojl na pfechodu hliniku a médi. Po individualni dohodé mGzeme

vyrobit koncovky s jinymi rozméry, neZ jsou uvedeny v tabulce. Koncovky s ochrannou pastou na objednévku - znacka napf. ACK 8-16-P. 131



Kabelova oka a konektory

Sroubové konektory a svorky jsou alternativou k lisovaci technice. Tato technologie je zalozena na vylamovacich Sroubech, které zajistuji univerzalnost a rychlost
montaze. Charakteristickym rysem je moZnost pouziti jednoho konektoru pro vodice s rliznou strukturou a Sirokym rozsahem prareza.

Sroubové spojeni SZN do 1 kv

Material:

télesa konektord hlinikova pocinovana

Srouby : standardné hlinikové,
necynické

Priifez Al vodi¢e [mm?]. d, D L

Oznaceni
na sm [mm].  [mm]. [mm].

SZN 1625-A 16-35 16-35 16-25 16-35 10-25 10-25 10-25 9 16 40 18 2
SZN 1650-A 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 11 21 55 25 2
SZN 2595-A 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 55 25 2
SZN 25150-A 25-150 25-150 25-120 25-150 25-150 25-120 25-150 17,5 28 70 32,5 2
SZN 25185-A 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 21 32 80 B35 2
SZN 120240-A 120-240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 - 23 38 128 60 4
SZNE 120240-A 120-240 120-185 120-240 120-185 120-185 120-185 = 24,5 36 80 B35 2

Na vyzadani mGzeme vyrobit konektory s jinymi parametry:
pocinované hlinikové Srouby pfi objedndvéni, napf: SZN 2595-AT
necinovana téla konektord, pocinované hlinikové Srouby pfi objednavani: SZN 2595-AT-N

Sroubové spojeni ZSNP do 1 kv
—NOWNK.A Materidl:
télo konektoru z pocinované hlinikové slitiny

Spojovaci Srouby z hlinikové slitiny, vybavené
mosaznym upinacim prvkem.

Srouby pInéné polovodivym materidlem

Prafez Al vodi¢e [mm?]. Cu [mm?]
na sm se Tfida VvV rm sm na Trida vV
ZSNP 1625 16-35 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25 10-25 16-25 9 16 36 16
ZSNP 1650 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 16-50 11 18 36 16
ZSNP 2595 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 55 25
ZSNP 25150 25-150 25-150 25-150 25-150  25-120 25-150  25-120 25-150 25-120 17,5 28 70 32,5
ZSNP 120240 120-240  120-240 120-240  120-240 120-240 120-240 120-240 - 120-240 24 35 128 60
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ERKO

Kabelova oka a konektory

do 6 kV Sroubova svorka SKN
Material: .
HIin.ikové,;jocinované téla bitf’: - o f /__@@___ A
Spojovaci Srouby: standardné hlinikové, —f€ 73|'———“|L———_5
nepocinované [_ ._|l \|

a
L

., Priifez Al vodi¢e [mm?]. d; )
Oznaceni
na sm [mm].  [mm].
SKN 8-1625-A
SKN 10-1625-A 16-35 16-35 16-25 16-35 10-25 10-25 10-25 ¢ 18 40 18 1

SKN 12-1625-A
SKN 8-2595-A
SKN 10-2595-A 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 25-95 14 25 60 32,5 1
SKN 12-2595-A
SKN 8-25185-A
SKN 10-25185-A 35-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 25-185 21 33 95 56 2
SKN 12-25185-A
SKN 8-120240-A
SKN 10-120240-A
120-240 120-240 120-185 120-240 120-240 120-240 - 23 38 100 63 2
SKN 12-120240-A
SKN 16-120240-A

Na pfani mGzeme vyrobit hroty s jinymi parametry:
pocinované hlinikové Srouby pfi objednavéni, napf: SKN 8-2595-AT

do 6 kV Sroubova svorka KSNP

Materidl: NO\"NKA

Télo konektoru z hlinikové slitiny, pocinované Srouby

konektoru z hlinikové slitiny, opatfené

s mosaznou pfitlacnou ¢asti. d2 ER | LS
Srouby pInéné polovodivym materidlem H T i‘ s (]
(7 | e |
a
L
Prifez Al vodic¢e [mm?]. ) Cu [mm?] )
m na sm se Trida V m sm na Trida V
KSNP 8-1625
KSNP 10-1625 16-35 16-35 16-25 16-35 16-25 10-25 10-25 10-25 16-25 9 18 40 18
KSNP 12-1625
KSNP 8-2595
KSNP 10-2595 25-95 25-95 25-95 2595 2595 25-95 25-95 25-95 25-95 14,5 25 60 32,5
KSNP 12-2595
KSNP 8-25150 ®
KSNP 10-25150 25-150  25-150  25-120  25-120 25-120 25-150 25-120  25-150  25-120 17,5 30 79 35
KSNP 12-25150
KSNP 8-120240
KSNP 10-120240
120-240 120-240 120-240 120-240 120-240 120-240 120-240 - 120-240 24 35 100 63

KSNP 12-120240

KSNP 16-120240
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Kabelova oka a konektory

Sroubova svorka SKSW do 36 kv

Materidl:

Médéna pocinovana téla koncovek

Mosazné pocinované Srouby koncovek

. Ci Plochy kabel Al
Oznaceni o 5z
[mm Cislo rozmér

SKSW 10-1070

) ; 10-50 3-13 1 mmx5,2 mm 10,5 16 16 10,5 20 39
Svorka vratného potrubi
A0 12_107,0 ; 10-50 3-13 1mmx5,2 mm 13 19 16 10,5 20 41
Svorka vratného potrubi
P4 ’ . ’
Sroubovy terminal SKS do 36 kv
Material:

pocinovana hlinikova téla bitl

" Y \T/% 8 Standardné pocinované mosazné Srouby hrotu
[ + X [ T o @ nebo ze specialni slitiny hliniku
! |
g a
L
L Préifez Al vodic¢e [mm?]. Cu [mm?] d D L a Pocet
Oznaéeni a v
rm na sm rm [mml.  [mm]. [mm]. [mm] | Sroub
[y
SKS 12-1695
16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-95 16-95 25-70 13 24 60 32 1
SKS 16-1695
SKS 12-50150
50-150 50-120 50-150 50-120 50-150 50-150 50-120 50-120 15,5 30 79 35 1
SKS 16-50150
SKS 12-95240
95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 85 95 56 2
SKS 16-95240
SKS 12-120300
120-300 120-300 120-300  120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 25 38 100 67 2
SKS 16-120300
SKS 12-185400
185-400 185-400 185-400 185-300 - 185-400 185-400 185-300 26 42 120 82 3
SKS 16-185400
SKS 12-300500
SKS 16-300500 300-500 300-500 300-500  300-400 - 300-500 300-500  300-400 34 52 130 94 8
SKS 20-300500
SKS 12-400630
SKS 16-400630 400-630 400-630 400-630 400-500 - 400-630 400-630 400-500 34 52 130 94 8

SKS 20-400630

Na pfani mizZeme vyrobit hroty s jinymi parametry:
pfi objednavani neocinované hlinikové Srouby, napi: SKS 12-1695-A pocinované
hlinikové Srouby pfi objednavani oznacte napf: SKS 12-1695-AT



9ERKO Kabelova oka a konektory

do 36 kV Sroubové pfipojeni KSSP
Materil "NOVINKA

Télo bitu z hlinikové slitiny pocinované

Spojovaci Srouby z hlinikové slitiny, mosaznym
upinacim prvkem.

Srouby pInéné polovodivym materidlem

., Prafez Al vodi¢e [mm?]. Cu [mm?] d, D L a
Oznaceni " o
rmy rm na sm se Trida Vv rmyv rm sm TfidaV  |Imm]. [mm]. [mm]. [mm]

KSSP 12-1695
16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-70 16-95 16-95 25-70 16-70 13 24 60 325

KSSP 16-1695

KSSP 12-50150
35-150 50-120 50-150  50-120 50-150  50-150  35-150 50-120 50-120 50-150 15,5 30 79 35

KSSP 16-50150

KSSP 12-95240
95-240  95-185 95-240  95-185 95-240  95-185 95-240  95-185 95-185 95-185 20 33 95 56

KSSP 16-95240
KSSP 12-120300

120-300  120-300 120-300 120-240 120-300  120-240  120-300 120-300 120-240 120-240 25 38 100 67
KSSP 16-120300

KSSP 12-400630

KSSP 16-400630 400-630 400-630 400-630 400-500 = 400-500 400-630  400-630  400-500  400-500 34 52 130 94
KSSP 20-400630
KSSP 16-6301000
630-1000 630-1000 630-1000 - - 630-800 630-1000 - - 630-800 41 60 165 105
KSSP 20-6301000
= Ve ve . re
do 36 kv Sroubové pfipojeni SZS

Material:

Hlinikova pocinovana téla konektor(

Srouby konektor( standardné z pocinované mosazi L T
nebo specialni hlinikové slitiny n 6I ! 7 _ I /A

—

Oznateni Prifez Al vodi¢e [mm?]. L
rm na sm [mm]. [mm]

SZS 1695 16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-95 16-95 25-70 13 24 70 32 2
SZS 50150 35-150 50-120 50-150 50-120 50-150 35-150 50-120 50-120 15,5 30 85 35 2
SZS 95240 95-240 95-185 95-240 95-185 95-240 95-240 95-185 95-185 20 33 120 56 4
SZS 120300 120-300 120-300 120-300 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 25 38 142 67 4
SZS 185400 185-400 185-400 185-400 185-300 - 185-400 185-400 185-300 26 42 170 82 6
SZS 300500 300-500 300-500 300-500 300-400 - 300-500 300-500 300-400 34 52 200 94 6
SZS 400630 400-630 400-630 400-630 400-500 - 400-630 400-630 400-500 34 52 200 94 6

Na vyZzadani midZeme vyrobit konektory s jinymi parametry:
pti objedndvani neocinované hlinikové Srouby, napf: SZS 1695-A pocinované
hlinikové Srouby pfi objednavani oznacte napf: SZS 1695-AT
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Kabelova oka a konektory

Redukcni Sroubova spojka SZSR do 36 kv

Materidl:

pocinovana hlinikova téla konektor

=

Srouby konektort standardné z pocinované mosazi

D
d1
[
i
éE}
||;’
O

nebo specidlni hlinikové slitiny

L Prafez Al vodic¢e [mm?]. ) d,
el rm (v) na [mm]. [mm].  [mm].  [mm].
S SRR 55 120-300/ 120-300/ 120-240/ 120-300/ 120-240/ o o E T 2
: 16-95 16-95 25-70 16-70 25-70
SR AT S 185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/ 5 3 . T 32
: 95-240 95-240 95-185 95-240 95-185
SR TR 185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/ o e . o 33
300-500 300-500 300-400 300-500 300-400
SR AT TR 185-400/ 185-400/ 185-300/ 185-400/ 185-300/ = B S e 33
400-630 400-630 400-500 400-630 400-500
Na vyZzadani midzZeme vyrobit konektory s jinymi parametry:
pti objednavani neocinované hlinikové Srouby, napf: SZSR 120300-1695-A pocinované
hlinikové Srouby pfi objednavani oznacte napf: SZSR 120300-1695-AT.
P4 ’ Ve L] ré
Sroubové pripojeni ZSSP do 36 kv

Material:

“NOVINKA

télo konektoru z pocinované hlinikové slitiny

Spojovaci Srouby z hlinikové slitiny, vybavené
mosaznym upinacim prvkem.

Srouby pInéné polovodivym materidlem

. Priifez Al vodi¢e [mm?]. d; D L a
Oznaceni
na sm [mm]. [mm]. [mm]. [mm]

ZSSP 1695 16-95 16-95 16-95 25-70 16-95 16-70 16-95 16-95 25-70 16-70 13 24 70 32
ZSSP 50150 35-150 50-120 50-150 50-120  50-150 50-120 35-150  50-120 50-120 50-120 155 30 85 39
ZSSP 95240 95-240 95-185 95-240 95-185 95-240  95-185 95-240  95-185 95-185 95-185 204 33 120 56
ZSSP 120300 120-300  120-300  120-300 120-240 120-240 120-300 120-300 120-300 120-240 120-240 25 38 142 67
ZSSP 400630 400-630  400-630  400-630  400-500 = 400-500 400-630 400-630 400-500 400-500 34 52 200 94
ZSSP 6301000 630-1000 630-1000 630-1000 - - 630-800 630-1000 - - 630-800 41 60 220 105



Kabelova oka a konektory

SZSW sroubové pripojeni

Material:

Télesa konektor(i pocinovana méd, T e >

Srouby konektor( pocinovana mosaz

)
)

Plochy kabel Al
Oznaceni
[mmz] Cislo rozmér [mm] [mm]
Sl Y 1050 31 1mmx5,2 mm 05

Konektor pro zpétné vodice

Racnovy knoflik POK ZS

Knoflik pro utahovani vypinacich $roub( v armaturach a Sroubovych svorkach.
Vybaveni:

e NAS J6 imbusovd zdsuvka 6

e NAS J8 imbusovd zdsuvka 8

e NAS S10 zasuvka S10 Délka:

260 mm; Hmotnost: 0,65 kg

UZS 1 drzak sroubového konektoru

Rukojet pro pfidrzovéani Sroubeni pfi montdzi (utahovani Sroubu). Délka: 265
mm; hmotnost: 0,65 kg
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Kabelova oka a konektory

Spojka KLN-S z Cu trubek do 10 kV
‘Lj """""""""" _' m © Rozméry jako u rfady

KLN 16+ 625 mm?

KCM-F Cu hrot utésnény 10+ 36kV

Rozmeéry jako u fady

KCM 25+ 625 mm?
/|+ ————————— .
[

KCR-F Konec Cu-trubky 10+ 36kV

o .

KLS-F spojka Cu-trubka 10+ 36kV

Rozméry jako u KCR
Range 25+ 625 mm?

Rozméry priméru prifezu potrubi jako u KLS
Rozsah 25+ 300 mm?

m— SH - JE s
== LT
KLR-F Cu-trubkova spojka 10+ 36kV

Rozméry priméru prafezu potrubi jako u KLS
Rozsah 25+ 300 mm?

h—fF—————1 p—
= 7 =] l—'—_——l———":‘ -

o ;B
T | s

Konektor KLP-F Cu tésny 10+ 36kV

S

Rozmeéry priméru prifezu potrubi jako u KLP.
Rozsah 25+ 625 mm?

R
T (S
,,,,,, 4 Meemy
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Kabelova oka a konektory

10+ 36kV KLN-F Cu-trubkova spojka

Rozméry podle nize uvedené

tabulky. Rozsah 16+ 625 mm? { R
7‘77 - T O
|
L L4

Oznaceni

KLN-F_16 60 15 55
KLN-F_25 60 1,5 7
KLN-F_35 60 2,15 8,2
KLN-F_50 65 2,25 10
KLN-F_70 65 2,5 11,5
KLN-F_95 90 2,75 13,5
KLN-F_120 90 2,75 15,5
KLN-F_150 105 3,25 17
KLN-F_185 105 3,25 19
KLN-F_240 125 3,75 21,5
KLN-F_300 125 3,75 24,5
KLN-F_400 160 55| 27,5
KLN-F_500 175 55 31
KLN-F_625 190 4,75 34,5
pro jednozZilové a viceZilové kabely Al do 10 kV Al konektor ALD-S

Material: hlinik Al
Rozsah 16< 625 mm?

Oznaceni

ALD-S_16 55 32 56
ALD-S_25 70 26 6,3

ALD-S_35 85 3 8

ALD-S_50 85 31 9,8

ALD-S_70 105 3,65 11,2

ALD-S_95 105 44 13,2

ALD-S_120 105 4,15 14,7

ALD-S_150 125 4,35 16,3

ALD-S_185 125 51 18,3 -
ALD_S_240 145 55 21

ALD-S_300 145 5,35 23,3

ALD-S_400 210 6,25 26

ALD-S_500 210 75 29

ALD-S_625 210 8,5 35
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SERKO

Kabelova oka a konektory

AS-F Al tight end do 36 kV

Rozméry podle DIN 46329 jako u svorek AS

/I_‘ _________ 1 Rozsah 25+ 625 mm?
[ i H P
L L, a
o £ ::”:: _1
d2 |
AR-F Al konec trubky do 36 kv
- Rozmeéry podle DIN 46267 ¢ast 2 jako u svorek AR.
E——Tf 1o Rozsah 25+ 625 mm?
| n
a
S-HOP ]
Konektor ALD-F Al pro jednoZilové a viceZilové Al kabely do 36 kV

Materidl: hlinik Al
Rozsah 25+ 625 mm?

Spojka ALS-F Al do 36 kV

Rozméry priméru ¢asti potrubi jako u spojek ALS
Rozsah 25+ 625 mm?

s — & — 3=
cn[ |
do 36 kV
F'{;zsah 25+ 625 mm?
51 — IS
ST — - =)
® |
Konektor ACL-F Al-Cu do 36 kV

Rozméry priméru trubkové ¢asti

podle DIN 46267 (Cu - ¢ast 1; Al -

Cast 2)

jako u kovani ACL. Rozsah 25+ 625 mm?

U
d‘z S»

ACK-F Al-Cu terminal do 36 kv

RozmérypromériAttrubkovychditt
podle DIN 46329 jako u spojek ACK
Rozsah 25+ 625 mm?

T
N
d3




DR Kabelova oka a konektory

Stinici oka telekomunikaénich kabelt

Svorkovnice typu TEL 2.5 Koncovka typu EL 2.5 (pro Koncovka typu EL 1,5 (pro
(pro konektory obrazovky konektory N-stinéni) konektory stinéni A)
— — 5
< <
o 26 [L05
31,5

Pro nizimprﬂfezem Pro nizkoparové kabely s prafezem konektorového

Pro viceparové s prifezem konektoru 2,5 konektorového vodice 2,5 mm?. vodice 1,5 mm?.

mm2,

Konektory obrazovky

Stinici spojky pro spojeni stinéni telekomunikacnich kabeld (napf. pfi vyrobé prichozich a rozbocovacich spojek). Pro kabely
libovolného prifezu. Vyrobeno z materiélu, ktery nereaguje s materidlem stinéni.

Pro vicepdrové kabely: Pro nizkoparové kabely:
Spojka SC-O Spojka SC-N
Spojka SC-N

N B ——

Spojka SC-N-H

Spojka SC-A
. —
SC-0.. pro pfipojeni viceparovych kabeld. Rozsah Spojky SC-N.. a SC-A.. pro pfipojeni nizkoparovych kabeld.
pfipojovacich kabeld: 2,5 mm?. Rozsah propojovacich kabelG:

Pouziti vyZaduje rozfiznuti pancife pfi instalaci. « Konektory SC-A 1,5 mm®-,

e 2,5 mm?konektory SC-N...
PFi instalaci nevyZaduji fezani pancire kabelu.

Pfepinace obrazovky LK

Stinici konektor s kabelem zakonéenym sponou KET-2 a

fibovolnou koncovkou ERKO. L e ————e

ipojka LK-LK... Q

Spojovaci

Sroubeni LK-KOA

Klip na obrazovce KET-2

Pfichytka pro pfipojeni uzemriovaciho kabelu k okraji nelakovaného krytu 16
zafizeni nebo soucdsti, které je tfeba uzemnit. 04 128

i

15,5

10
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Kabelova oka a konektory SERKO

Specialni kovani a konektory na vyzadani

Nase zkusenosti v elektrotechnickém primyslu a Siroké technologické a
konstrukéni zazemi ndm umozriuji spinit oekavani i téch zékaznikd. Kromé
standardnich vyrobkd nabizime navrh a vyrobu nestandardnich konektoru a
svorek:

e zmédéného a mosazného pasku
z hlinikové a médéné trubky

z hlinikovych a médénych tyci
hlinik a méd’

z nerezové oceli

s izolaci a bez izolace

L]
L]
L]
L]
L]
* z vykovkd, z odlitkd




AUTOMATIZACE VYROBNICH PROCESU
NAVRH A REALIZACE



9ERKO

Navrh a implementace automatizace vyrobnich procest

Automatizace a robotika

Zména zplsobu vyroby urychluje cely proces, odstrariuje chyby a zajistuje vétsi bezpecnost. Sledujeme pokrok v tomto odvétvi a intenzivné rozvijime divizi
ROBOTIKA. Nase rozsdhlé zkusenosti davaji zakaznikim jistotu, Ze jsme schopni realizovat i ty a strojirensky a technologicky sloZité projekty. Nas zkuseny tym

inZenyr( a nejmoderné;jsi pracovni ndstroje, ndm umoznuji vyhovét potfebam nasich zdkazniku a zajistit bezpec¢nost nasich investic.

Nabizime:

Ash ~

IndividuadIn{ Realizace
feseni projektd

Poradenstvi Testovani Sluzha Profesiondlni

Nabizime moderni a inovativni feSeni, ktera zarucuji rychlou nédvratnost investic. Nabizime individualni a flexibilni pFistup poZadavkim a potfebdam nasich
klientd. Nejvétsi pocet projektd jsme realizovali v nasledujicich primyslovych odvétvich: elektrotechnika, automobilovy primysl, letecky primysl, vyroba

plechovych komponent( a pro rozvod zemniho plynu.
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9ERKO

Navrh a implementace automatizace vyrobnich procesu

Rozsah nabizenych sluzeb

Automatizace je uréena k zefektivnéni prace a zvyseni efektivity. Proto je tak
dulezité, aby byla navrZena a uvedena do provozu podle individualnich potieb
zakaznika.

Zavedeni automatizace do vyroby je sloZity a vicestupriovy proces:

Design a sluzby

* navrh a konstrukce automatizovanych vyrobnich bunék a
celych vyrobnich linek.

* modernizace, generalni opravy, uvedeni do provozu, montaz a
udrzba vyrobnich linek.

Vyroba

* vyroba pfistrojl a vyrobnich linek na zékladé moderniho strojniho
vybaveni a pokrocilych metod fizeni vyrobniho procesu.

* vyrobené komponenty jsou podrobeny prisné kontrole kvality na
modernich méficich strojich.

Dokumentace

* vyvoj technologické dokumentace, vyroba ¢asti sestav, zafizeni a
celych automatizovanych linek.
montézni a vyrobni hnizda na zakladé dokumentace poskytnuté zakaznikem.

Automatizujeme vyrobni procesy:

montaz, skladani,
pajeni
\l/ baleni

nebo svarovéni @

manipulace,
D D D podavani komponentd

obrabéni kovu:
krouceni, ohybani, vrtani, vytvrzovani S S s lisovani

/P fezani, lisovani.

m vidéni).

145

testovani

X provadéni méfeni kontrola —
«— cisténi .
kvality / systémy 2D a 3D lepeni

oznacovani,

¢teni koda
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Navrh a implementace automatizace vyrobnich procest

Nase nabidka:

9ERKO

| __ROBOTICS]

ptizpGsobené jednotlivé a vicendsobné hraci automaty

automatizace vyroby a testovani

zlep3eni stavajicich technologickych procest

minimalizace prostoju strojl diky pIné automatizaci procesu.

automatizace pracovist a procesnich linek pomoci robott pfednich znacek,
jako jsou napt.: Fanuc, Kuka, Mitsubishi
a systémy vidéni vyuZivajici 2D a 3D kamery

automatické systémy pro dodavani komponentl do vyrobni linky.

Projekty CAD-CAM (Inventor, Unigraphics,
EdgeCam, NX)

Rizeni automatickych strojti pomoci PLC: Siemens, Mistubishi, OMRON

ndvrh elektrotechnické dokumentace na zakladé softwaru E-Plan.

Faze projektu

vyrobu aZ po realizaci u zdkaznika.

Diky velkému poctu nasich specializovanych a zkusenych inZzenyri mizeme nabidnout komplexni projektovy servis od zjiSténi potfeb pfes navrh,

\

am |

!
\
\

!_-"'"H ]

@ Identifikace potieb

- identifikace potteb zakaznikd ( :_j J
specifikace podrobnych @ cm
® pozadavka

e odhad rozpoctu projektu

Design
e testovani konceptu

design
3D prezentace designu

e musi byt schvalena zédkaznikem

® pfiprava podrobného navrhu
* provedeni dokumentace DTR

zhotovitelem a
Zkousky se prejimka u
objednatele

{§} ® vypracovani protokolu o
kvalifikaci stroje
* predbézné uvedeni do provozu se zakaznikem

Navrh feseni

pocétecni koncept
vize feseni

Upravy
optimalizace

e nabidka

® smlouva

Vyroba

* prefabrikace detaill
* montaz komponentl
* konecna montaz stroje
* implementace
technologickych prvka
e provedeni technologické montaze

Implementace a servis na misté

e instalace

e uvedeni do provozu a provozni $koleni
® konecné prijeti

e Udrzba



VYROBA SOUCASTIi ANASTROJU
PRO LETECTVi A DALSI PRUMYSLOVA ODVETVI



Vyroba komponentu a nastroja pro letecky priimysl a dalsi primyslova odvétvi

Specializujeme se na vyrobu leteckych dilt tvafenim a obrabénim kovi. Jsme také vyrobcem technologickych pfistroji pro podporu vyroby, montaze a méreni.
Disponujeme nejmodernéjsim strojnim vybavenim, které nam umozriuje splnit oéekdvani narocného leteckého primyslu.

Vyrabime dily z obtizné obrobitelnych kovovych slitin. Dodavame dily pro motory svétovych gigant(, jako jsou Boeing a Airbus. Diky nasim kvalifikovanym
zaméstnanclm a rozsahlému strojnimu parku jsme schopni spinit vysoké pozadavky nasich zakaznik( z leteckého pramyslu. tak nejvyssi kvalitu ve fazi navrhu,
technologického dozoru, vyroby i prodeje pfi zachovani pozadavk( leteckych norem.

V nasem zavodé v Czelusnici na Podkarpatsku vyrabime dily pro trubkové sestavy turboventildtorovych motort - a za studena tvarené dily.

Clenstvi v Podkarpatském leteckém udoli

AVIATI 0 N VAL LEY { Od roku 2010 patfime do skupiny Aviation Valley sdruZujici podnikatele v .
AN

&/

Vyrabime pro letecky, zdravotnicky a obranny priimysl.

Aero
W Vyrabime presné dily pro nejnovéjsi letecké motory, véetné: PW800 pouZzivany v inovativnich motorech pro obchodni letectvi, PW1000

PurePower® pohanéjici velka osobni letadla, PW2000 pohanéjici vojenska letadla. Vyrabime také néstroje pro montaz leteckych komponentd.

Lékarské stranky
Vyrabime komponenty pro pfistroje pouzivané v Iékafské praxi pomoci obrabéni a tvafeni plastd za studena, které se
pouZivaji mimo jiné pfi hysterektomii.

Obranny pramysl
' ! Od Ministerstva vnitra a spravy (MIAA) mame koncesi na vyrobu pro vojensky sektor. Jsme opravnéni vyrabét a prodavat

vyrobky pro vojenské a policejni poufZiti.

Spoluprace s nami znamena:

Q
Q

v
R

A =
W oy

ol Zkusenosti Vlastni konstrukéni a
Presnost ické AF
) a profesionalni sluzby a znalosti technologické kancelare
a vcasnost
Rychla realizace Automatizovana Opakovatelné Minimalizace

@;@ @ @J potu stvliey

@

7 N\

Podpora v kazdém okamziku
vyrobni faze:

L'Jlevy navrh, technologicky dohled, vyroba, kontrola
kvality a prodej.

oy

Zajisténi bezpecnosti v Specializovana Certifikdty a

dodavatelském fetézci -
méFici mistnost



oba komponenti a nastrojti pro letecky primysl a dalSi primyslova odvétvi

Rozsah sluzeb

Vyrabime letecké dily tvafenim a obrabénim plast.
Nejcastéji vyrabime dily z materidld, jako je nerezova ocel, slitiny niklu, méd, hlinik a mosaz.

Zpracovavané
materialy

* nerezova ocel

e slitiny niklu

e titanové slitiny
* méd

e hlinik

* spékané kovy

Tﬁwlogic% procesy

rolling

frézovani

brouseni

tvareni plechll za studena
tryskani

EDM

svarovani

vstrikovani plastl

Pocitacawy.
software

e EdgeCAM

e NX CAM

e Vlyndlezce

e Unigraphics

* AutoCAD

e PCDMIS +++

e PC DMIS VISIO
e Q-DAS g-stat

Procesy, na které se vztahuje certifikace

AS 9100

® obrabéni:
— CNC frézovani
— CNC soustruZenf
e deburing leteckych detailC
e Oznaceni detaill letadla:
— znaceni teckou pean
— elektrochemické znaceni
e tvareni dilii za studena:
— rozméry az 500 x 600 mm
— presnost 0,2 mm
— max. lisovaci tlak 230 t
— austenitické oceli
— hlinik

— inconel

ISO 9001

obrabéni:

— CNC frézovani

— CNC soustruzeni
fezani drat
vstrikovaci stroje na plasty
treci svafovani

tvareni dilli za studena:
— hlinik

— méd

fezani materiald
brouseni:

— flat

— nepretrzité
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Vyroba komponentu a nastroju pro letecky a jiny pramysl

V pobocéce letecké vyroby v Celusnici mame k dispozici nasledujici stroje:

® Soustruznicka a frézovaci centra (4 e Brusky na hfidele a vrty
osy) e Povrchové brusky
* Soustruznicka centra 3 osy) o Automatické vsttikovaci stroje
* CNCsoustruhy e Treci svafecky
* CNCvertikalni frézky e Hydraulické lisy
® Stroje na fezani dratu * Excentrické tlaky
® Ponorné vyvrtavacky * Kalici pece
e Elektroerozivni vrtatky = Kontaktni a optické méfici stroje
e Koordinovat cviceni e Kontaktni, rAmové méfici stroje
e Konvencni soustruhy
* Konvencni frézky

Kvalita a v€asnost vyroby

Ocenéni jsme ziskali za pfikladnou implementaci strategie bezpecnosti T e T
dodavatelského fetézce spole¢nosti NGPF, ktera zajistuje 100% uroveri ﬁ 'iiewiiolqlu P.PEE.E.TH‘L"H:
zasob hotovych dild. Je to uznani za spInéni pozadavkl na véasnost, kvalitu
a zpUsobilost, které jsou vyzadovény od dodavatell pro letecky pramysl.

z UTC Polsko.

Wyréinienie dia

ERKO Sp. z 0. 0. sp. k.
z siedziba w Jonkowie
W uznaniu za wzorowy realizacje strategli bezpleczetsiwa

w tanicuchu dostaw NGPF poprzez zapewnienle
100% poziomu buforu czgdcl gotowych.

Dyreiater Eurepejuiege Burs Lasicucha Dastan Pratt & Wiitney
Jacek Rybaa

Ferum Dovtineim, 15113017

Vyvoj, vyzkum a analyza

PFi zavadéni novych technologii a zvySovani kvalifikace nasich zaméstnanc
spolupracujeme s univerzitami.

V nasi organizaci poskytujeme podporu zaméstnancim, ktefi studuji
technické obory. Rozvijime

jejich zajmy a my tyto aktivity podporujeme, napfiklad prostfednictvim Parstwowa Wyisza
150 studentskych badatelskych klubg. |_ Szkota Zawodowa
Provadime technické projekty a technicky vyzkum a analyzy ve spolupréci s AGH == T R

pedagogickymi pracovniky. [ T—

[N S ——



Veritas Certification

Bureau

Certificate of Approval

“This is to certity that the Quality Management Syste of.

ERKO spoika z ograniczona odpowiedzialnoscia spéika
komandytowa

Czelusnica 80, 38-204 Tamowiec, Poland

Standards

BS EN IS0 9001:2015

EN 9100 : 2018
(Technically equivalent to AS9100D)
Scope of certi

Machining and metal forming of parts blies of components for civilian and
military purposes tion production.

Cortcaton Stnucuure: - Single Site

to number: PLOTIEES

12122020
11122028

CERTYFIKAT

rpmay ey

ERKO spétka z ograniczong odpowiedzialnoéeig
spétha komandytowa
ul, ks, Jana Hanowskiega 7
11-042 Jonkowo
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Koncesja Militarna
Military production permit

Spoluprace s velkymi spolecnostmi

Z Pratt & Whitney

A United Technologies Company

%% Collins Aerospace

KN AEROSPACE

S SAFRAN

EMEAERO

ENGINE MAINTENANCE EUROPE

mMB
AEROSPACE




FERKO
[~ FTECTRO]

Reklamni materialy
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i Witgade vt ]|
Voo Qe D@
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100 x 65 cm $xv)
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S ohledem na nase zakazniky jsme vytvorili

PREDVADECI VUZ ERKO

Jsme pfipraveni prezentovat naradi a vybaveni z nasi
nabidky na jakémkoli misté. S vhodné vybavenym
predvadécim vozem milzeme prezentovat novinky,
provadét pro- duktova skoleni v ¢ase a na misté ur¢eném
zdkaznikem. Na$ mobilni showroom je vybaven Sirokou
Skalou pfistroju, které poskytuji moznost profesionalniho
predvedeni, kdekoli si to zakaznik preje.

PHimé testovani feSeni nasimi klienty umoznuje
hloubé&ji pochopit, jak nabizené produkty a sluzby
funguiji, a shromazdit o nich komplexni informace.

PREDSTAVIME inovativni feseni. Ukazeme vam technické moznosti naradi a
zafizeni, které nabizime. PORADIME vam, ktery sortiment vyrobki bude
nejvhodnéjsi pro zlepseni vasi prace. PRIJEDEME K VAM a predvedeme vam
profesionalni prezentaci.



ERKO

spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig

spo6tka komandytowa

B +48895129273
B4 sekretariat: erko@erko.pl

Stahnéte si

katalog ve
B4 sprzedaz: sprzedaz@erko.pl formétu pdf
www.erko.pl
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